DIRIS

BLUE-MASTER'

CUIRNMNG TECHNOLOGIES




SUpJDW

SOy

BLUE-MASTER’

Ref. EMI

Dy L1 L2
mm mm mm
150 41 20
2,00 50 25
225 54 27
2,50 58 29
275 62 3
3,00 62 3
1/8 66 33
325 66 33
3,50 71 35
375 71 35
5/32" 76 38
400 76 38
425 76 38
450 81 4
475 81 4]
3/16" 87 44
5,00 87 44
525 87 44
550 93 47
575 93 47
6,00 93 47
625 100 50
1/4" 100 50
6,50 100 50
675 107 54
700 107 54
9/32" 107 54
725 107 54
750 107 54
775 115 58
5/16" 115 58
8,00 115 58
825 15 58
8,50 115 58
D
mm

3,10 - 3,90

4,10 - 6,90

710 - 7,90

8,10 - 8,90

9,10 - 9,90

10,10 - 10,90
11,10 - 11,90

12,10 - 12,90

112
1,60
1,80
2,00
225
2,25
2,50
2,50
2,80
2,80
315
3,15
315
3,55
3,55
4,00
4,00
4,00
4,50
4,50
4,50
5,00
5,00
5,00
560
5,60
560
560
5,60
6,30
6,30
6,30
6,30
6,30

MANDRIL MANUAL HSS DIN 206B

DIN
2068

HSS

EMI

31,59
23,82
30,13
23,82
30,13
23,82
35,62
32,87
24,97
32,87
37,28
23,82
34,34
24,86
29,82
37,57
24,86
34,34
24,86
34,34
24,86
34,34
29,42
24,86
34,34
24,86
46,47
40,84
26,29
40,84
37,27
26,29
42,82
27,62

EM1

34,96
36,58
43,47
45,63
47,61
61,99
66,70
105,44

EM1
€ D1
mm
139,52 35,00
117,82 35,50
170,30 36,00
144,80 36,50
122,98 3700
184,11 3750
127,34 38,00
206,48 38,50
197,49 3900
132,91 3950
227,08 40,00
147,20 40,50
250,22 41,00
156,16 41,50
216,35 42,00
273,33 42,50
170,40 43,00
294,91 43,50
185,48 44,00
302,00 44,50
191,58 45,00
317,55 45,50
296,76 46,00
352,55 46,50
254,18 4700
392,88 4750
301,64 48,00
42478 4850
305,84 4900
381,72 49 50

320,76 50,00

= —— )}
I
EMI
Dy L1 L2 v € Dy L1 L2 v
mm mm mm mm mm mm
875 124 62 710 42,74 1950 201 100 16,00
900 124 62 710 30,33 20,00 201 100 16,00
025 124 62 710 44,74 2050 201 100 16,00
950 124 62 710 3714 13/16" 201 100 1600
3/8" 133 66 800 48,88 21,00 201 100 16,00
975 133 66 800 44,74 2150 215 107 1800
10,00 133 66 8,00 31,34 22,00 215 107 18,00
1025 133 66 800 56,51  7/8" 215 107 18,00
10,50 133 66 8,00 41,54 2250 215 107 18,00
1075 142 71 900 56,51 23,00 215 107 18,00
11,00 142 71 900 35,34 2350 215 107 18,00
7/16" 142 71 900 66,56 24,00 231 115 20,00
N25 142 71 900 6090 2450 231 115 20,00
11,50 142 71 900 46,67 2500 231 115 20,00
N75 142 71 900 60,90 1”7 231 15 20,00
12,00 152 76 10,00 46,43 2550 231 155 20,00
1250 152 76 1000 5942 26,00 231 115 2000
1/2" 152 76 1000 73,74 26,50 231 115 2000
13,00 152 76 10,00 5942 2700 247 124 22,40
1350 163 81 1120 63,97 2750 247 124 22,40
14,00 163 81 11,20 63,43 28,00 247 124 22,40
0/16" 163 81 1120 94,41 2850 247 124 2240
1450 163 81 11,20 82,03 2900 247 124 22,40
15,00 163 81 11,20 6929 2050 247 124 2240
1550 175 87 1250 89,28 30,00 247 124 22,40
5/8" 175 87 1250 9968 3050 265 133 2500
16,00 175 87 12,50 7537 31,00 265 133 25,00
1650 175 87 1250 10757 3150 265 133 2500
1700 175 87 12,50 90,84 32,00 265 133 25,00
1750 188 93 1400 120,07 3250 265 133 2500
18,00 188 93 14,00 108,92 33,00 265 133 25,00
1850 188 93 1400 12895 3350 265 133 2500
19,00 188 93 14,00 110,79 34,00 284 142 28,00
3/4" 201 100 16,00 14750 34,50 284 142 2800
MANDRIL EM DECIMOS

TOLERANCIA H7 (em i m)

1-3 3-6 6-10 10-18 18-30

+8  +10 +12 +15 +17

+4 +5 +6 +8 +9

TOLERANCIA ESTREITA OU FINA (em i m)

1,00-6

+4
+0

6,01-12
+5
+0

»
@ Disponiveis mandris de precisdo centesimal sob demanda.

326,08

413,14

30-50 50-80
+21 +25
+12 +14

284
284
284
284
284
284
305
305
305
305
305
305
305
305
305
305
326
326
326
326
326
326
326
326
326
326
347
347
347
347
347

80-120
+29
+16

28,00
28,00
28,00
28,00
28,00
28,00
31,50
31,50
31,50
31,50
31,50
31,50
31,50
31,50
31,50
31,50
35,50
35,50
35,50
35,50
35,50
35,50
35,50
35,50
35,50
35,50
40,00
40,00
40,00
40,00
40,00

EMI
€

331,02
451,50
346,69
488,22
401,90
523,50
401,95
523,50
401,95
523,50
401,95
603,49
484,39
658,31
484,39
682,13
579,15
832,23
579,15
832,52
612,57
891,31
68793
979,10
751,74
1198,52
821,48
1.049,47
837,90
1.091,30
908,98

120-180
+34
+20



BLUE-MASTER’ m

MANDRIL MANUAL FACON PARIS COM PATIM GUIA

NFE

ToL
HSS o “_‘II 1.- Dente reto
Ref. EMA 74112 K7 0 2.- Face de apoio

[Z] ! L ol -1

Mandris

Rosa

EMA EMA
D Ly L D L L
2 v € 1 1 2 7 €
mm mm mm mm mm mm
EMA0300 300 85 50 224 42,83 EMA1800 1800 212 125 14,00 98,27*
EMA0400 400 100 60 315 42,83 EMA1900 1900 212 25 1400  114,43*
EMA0O500 500 112 67 400 44,06 EMA2000 2000 224 132 1600  114,43*
EMA0600 600 118 71 450 44,06 EMA2100 2100 224 132 1600 131,92
EMA0700 700 132 80 560 44,06* EMA2200 2200 236 140 1800  131,92*
EMA0800 800 140 85 6,30 48,46" EMA2300 2300 236 140 18,00  154,20*
EMA0900 900 150 90 710 55,20* EMA2400 2400 250 150 20,00  169,62*
EMA1000 1000 160 95 800 55,20* EMA2500 2500 250 150 20,00  169,62*
EMA1100 1100 170 100 000 63,94* EMA2600 2600 250 150 20,00  189,69*
EMA1200 1200 180 106 1000 63,94* EMA2700 2700 265 160 2240  189,69*
EMA1300 1300 180 106 1000 71,35 EMA2800 2800 265 160 2240 208,66
EMA1400 1400 190 112 1120 71,35* EMA2900 2000 265 160 2240 235,58
EMA1500 1500 190 112 1120 86,15* EMA3000 3000 265 160 2240  235,58*
EMA1600 1600 200 18 1250 86,15 EMA3200 3200 280 170 2500  267,89*
EMA1700 1700 200 18 1250 98,27* EMA3400 3400 300 180 2800 321,88
*Até o fim das existéncias.
MANDRIL MANUAL PARA CONE MORSE MANDRIL MANUAL PREVIO AO MACHO NPT
DIN
HSS 1:16 HSS NPT
Ref. ECM 204D Ref. EMNPT
ECM Vv EMNPT
@ mm Ly L2 Rosca | ‘ 2 mm N
CcM € . , €
min. X max. mm mm NPT %] min. X max. mm mm
ECMO 0 6,547 - 9,722 93 6] 84,33 EMNPT1/16 NPT1/16 620 5915- 6978 70 17 141,38
ECM1 ] 0571-12.863 102 66 86,26 EMNPT1/8 NPT1/8 850 8022- 9085 /0 17 144,31
ECM2 2 14733-18679 121 70 119,00 EMNPT1/4 NPT1/4 11,00 10,283-11971 80 27 15596
ECM3 3 20010-24829 146 96 187,57 EMNPT3/8 NPT3/8 1450 13703-15391 85 27 175,04
ECM4 4 26229-32410 179 119 322,33 EMNPTI/2 NPT1/2 1780 16913-19101 95 35 205,85
ECM5 5 37873 -45767 222 150 681,72



m BLUE-MASTER’

MANDRIL MANUAL HSS DIN9B

2% “
1:50

HSS

= TOL DIN
© RefEM2 H9 %
%m : |_1 !
N g
%,1
ay o x

As medidas 01-1,20-1,50-2 e 2,50 mm

fabricom-se com canais refos.

Ref. EM29

TOL
H9

EM20100
EM20120
EM20150
EM20200
EM20250
EM20300
EM20350
EM20400
EM20450
EM20500
EM20550
EM20600
EM20650
EM20700
EM20800
EM21000
EM21200
EM21300
EM21400
EM21600
EM22000
EM22500
EM23000
EM24000
EM25000

mm

1,00
1,20
1,50
2,00
2,50
3,00
3,50
4,00
4,50
5,00
5,50
6,00
6,50
7,00
8,00
10,00
12,00
13,00
14,00
16,00
20,00
25,00
30,00
40,00
50,00

@ mm
d xd2

0,95 x 1,46
115 1,74
1,40x 214
1,90 x 2,86
240x 3,36

2,90 x 4,06
3,40 x 4,66

3,90x 5,26
4,40x 5,80

4,90 x 6,36
540x 720

5,90 x 8,00
6,40 x 8,60

6,90 x 9,40

790 x 10,80

9,90 x 13,40

11,80 x 16,00

12,80 x 1700

13,80 x 18,00

15,80 x 20,40

19,80 x 24,80

24,70 x 30,70
20,70 x 36,10
39,70 x 46,50
49,70 x 56,90

MANDRIL DE MAQUINA HSSCo DIN 2179E

DIN
2179¢

EM290150
EM290200
EM290250
EM290300
EM290400
EM290500
EM290600
EM290700
EM290800
EM291000
EM291200

1,50
2,00
2,50
3,00
4,00
5,00
6,00
7,00
8,00

10,00

12,00

HSSCo

2% “
1:50

& mm

min. x max.

1,40- 214
100- 286
240- 3,35
290- 4,06
390- 526
490- 6,36
590- 8,00
690- 940
790 - 10,80
990 - 13,40
11,80 - 16,00

Ly L2
mm mm
70 37
68 48
86 48
100 58
12 68
122 73
160 105
160 125
207 145
245 175
200 210

mm

46
50
57
68
68
80
87
93
5
100
18
135
140
160
180
215
255
255
255
280
310
370
400
430
460

mm

28
32
37
48
48
58
63
68
70
73
Q0
105
110
125
145
175
210
210
210
230
250
300
320
340
360

PASSADORES CONICOS DIN 1
EM2

|| €
2,50 7715
2,50 7715
2,50 58,48
2,50 42,44
2,50 50,70
3,15 40,45
35 62,55
4,00 41,25
4,00 58,29
5,00 39,28
5,00 55,49
6,30 47,76
6,30 68,18
6,30 58,08
8,00 76,77
10,00 87,05
11,20 12,17
11,20 122,28
11,20 170,24
14,00 172,47
18,00 247,09
22,40 385,85
2500 840,29
31,50 1.385,00
40,00  2.164,54
PASSADORES CONICOS DIN 1



BLUE-MASTER’

MANDRIS DE MAQUINA CABO CILINDRICO HSSCo DIN 212

DIN L «
22 Ref. EN3 o L 5
[ L - =
ﬂ | =——— o,
N ‘ |
Ref. EM10 D,
GAMMON DIN 212€
2
EM3 EM10 EM3 EM10 EM3 EM10 2
MATERIAL HSSCo  HSSCo Dy L1 L2 D2 € € Dy L1 Llp D - -
mm mm mm mm mm mm mm mm
NORMA ;';'B ;';'E 420 75 19 400 30,89 810 17 33 800 43,88
430 80 21 450 30,89 820 117 33 800 43,88
ToL ToL 440 80 21 450 30,89 830 117 33 800 43,88
TOLERANCIA H7 H7 450 80 21 450 23,22 840 117 33 800 43,88
- . 460 80 21 450 30,89 850 117 33 800 321
) m @ 470 80 21 450 30,89 860 117 33 900 48,34
HELICE 8 38° 480 86 23 500 30,89 870 125 36 900 48,34
DI L lp Dy 490 86 23 500 30,89 880 125 36 900 48,34
€ € 500 86 23 500 23,22 32,64 890 125 36 900 48,34
S R N 510 86 23 500 3318 900 125 36 900 33,99 43,50
1,00 34 7 100 5929 520 86 23 500 33,18 910 125 36 900 48,34
120 34 7 120 52,69 530 86 23 500 33,18 920 125 36 900 48,34
140 40 8 140 48,99 540 93 26 560 33,18 930 125 36 900 48,34
1,50 40 8 1,50 24,82 550 93 26 560 23,22 940 125 36 900 48,34
160 43 9 160 30,23 560 93 26 560 35,67 950 125 36 900 40,37
170 43 9 170 2998 570 93 26 560 35,67 960 125 36 1000 48,63
180 46 10 180 30,23 580 93 26 560 35,67 970 133 38 1000 48,63
190 46 10 190 30,23 500 93 26 560 35,67 980 133 38 1000 48,63
2,00 49 11 2,00 22,86 600 93 26 560 2545 32,64 990 133 38 1000 48,63
210 49 11 210 25,54 60 101 28 630 36,35 10,00 133 38 1000 34,39 44,85
220 53 12 220 25,54 620 101 28 630 36,35 1050 133 38 1000 59,70
230 53 12 230 25,54 630 101 28 630 36,35 1,00 133 38 1000 40,65 52,23
240 57 14 240 25,54 640 101 28 630 36,35 1,50 142 41 1000 79,20
2,50 57 14 2,50 23,26 650 101 28 630 29,88 12,00 151 44 1000 41,56 55,68
260 57 14 260 2554 660 101 28 630 36,35 1250 151 44 1000 81,4
270 61 15 270 25,54 670 101 28 630 36,35 13,00 151 44 1000 68,28 84,10
280 61 15 280 2554 680 109 31 710 36,35 1350 151 44 12,50 10,30
200 61 15 200 25,54 690 109 31 710 36,35 14,00 160 47 12,50 69,89 88,09
300 61 15 3,00 22,86 32,05 700 109 31 710 2988 33,22 1500 160 47 1250 71,28 91,64
310 65 16 310 30,89 710 100 31 710 39,06 16,00 162 50 1250 76,33 107,24
320 65 16 320 30,89 720 109 31 710 39,06 1700 170 52 1400 88,02 128,78
330 65 16 330 30,89 730 109 31 710 39,06 18,00 175 54 14,00 91,78 154,77
340 70 18 340 30,89 740 109 31 710 39,06 1900 182 56 1600 97,51
350 70 18 3,50 23,22 750 109 31 710 30,81 20,00 189 58 16,00 98,21
360 70 18 360 30,89 760 117 33 800 39,34 2100 195 60 1800 143,19
370 70 18 370 30,89 770 17 33 800 39,34 2200 225 60 18,00 144,52
380 75 19 400 30,89 780 117 33 800 39,34 2300 230 60 1800 15719
300 75 19 400 30,89 7900 117 33 800 3934 2400 240 60 2000 177,39

400 75 19 4,00 23,22 32,05 800 117 33 8,00 2985 3650 2500 245 60 20,00 201,02
410 /5 19 400 30,89

MANDRIS CENTESIMAIS
TOLERANCIA ESTREITA PARA MANDRIS CENTESIMAIS (em
EM3 EM3 EM3 b m)
D1 D1 D1 1,00-6 6,01-12
mm € mm € mm € +4 +5
+0 +0

2,37 -2,65 56,68 6,71 - 7,29 65,61 12,03 - 13,02 151,57
2,66 -3,35 52,47 7,30- 8,50 73,77 13,03 - 14,02 184,33
3,36 -4,25 58,91 8,51 - 9,25 83,26 14,03 - 15,02 224,73
4,26 - 5,30 58,91 9,26 - 10,60 95,05 15,03 - 16,02 240,58
5,31-595 59,01 10,61 - 11,25 107,36

5,96 - 6,70 59,57 11,26 - 12,02 110,20



m BLUE-MASTER’

EM440700 700 700
EM440750 750 700
EM440800 800 800 160 18 130 114,02

MANDRIS DE MAQUINA CABO CILINDRICO MANDRIS DE MAQUINA CABO CILINDRICO
SERIE LONGA HSSCo SERIE EXTRA-LONGA HSSCo
(@}
=3 DIN TOL < DIN TOL N
= 1L HSSCo H7 ) HSSCo A
Ref. EM44 8 Ref.fm33 212K H7 8
g
Q
EM44
Dy Dy L L g | b L
mm mm mm mm mm | | z Al
% D
EM440150 150 150 55 12 35 144,88 “ D1 ; ) -
EM440200 2,00 2,00 65 14 45 114,61 2 ! 3 | T
EM440250 250 250 75 14 55 130,86
EM440300 300 300 90 14 /0 100,02 EM33
EM440350 350 350 90 14 70 148,63
EM440400 400 400 105 16 80 100,02 HsSCo
EM440450 450 450 105 16 80 154,22
EM440500 500 500 115 16 90 105,62 Dy D2 L L2 L3 €
EM440550 5,50 5,50 115 16 90 163,58 mm mm mm mm mm
EM440600 600 600 130 16 100 109,35
' / : EM330200 20 20 90 1 70 132,70
EM440650 650 6,00 PO 16100 16918 EM330300 50 30 120 15 100 13270
1

EM330400 40 4,0 140 19 115 139,94
EM330500 50 50 170 23 140 142,78

EM440850 850 800 160 18 130 174,79 EM330600 60 56 200 26  1/5 14545
EM440900 900 900 175 18 140 128,98 EM330700 70 70 250 35 220 184,41
EM440950 950 Q00 175 18 140 183,20 EM330800 8,0 8,0 250 33 220 207,03
EM441000 10,00 10,00 190 20 150 130,86 EM330900 90 Q0 250 35 220 206,26
EM441100 11,00 11,00 200 20 160 153,30 EM331000 100 100 250 38 220 227,41
EM441200 12,00 12,00 210 20 160 144,88 EM331200 120 100 250 44 220 273,39

MANDRIS DE MAQUINA CABO CILINDRICO METAL DURO INTEGRAL DIN 8093

Ref. EM35 DIN MDI ToL V\m
80938 H7 8

EM35

EM350200 2,00 200 49 ll 68,54
EM350250 2,50 2,50 57 14 78,82
EM350300 3,00 3,00 61 15 74,82
EM350350 3,50 3,50 70 18 83,79
EM350400 4,00 4,00 75 19 79,47
EM350450 4,50 450 80 21 91,36
EM350500 500 500 86 23 84,16
EM350550 550 550 93 26 102,28
EM350600 6,00 6,00 93 26 101,25
EM350650 6,50 6,00 101 28 124,17
EM350700 700 700 109 31 130,87
EM350750 750 700 109 31 143,97
EM350800 8,00 8,00 17 33 149,56
EM350850 8,50 8,00 117 33 172,01
EM350900 900 9,00 125 36 171,38
EM350950 9,50 9,00 125 36 191,96
EM351000 10,00 10,00 133 38 190,05
EM351050 10,50 10,00 133 38 212,85
EM351100 11,00 10,00 142 41 283,56

EM351150 11,50 12,00 142 4] 311,90 @
EM351200 12,00 12,00 151 44 299,21 2 /" Medidas especiais sob demanda.



BLUE-MASTER’ m

MANDRIS DE MAQUINA CABO CONICO HSSCo DIN 208

DIN B
208 Ref. EM7 -t-Eﬁ DIN 2088 =
G§N Ref. EM9 DIN 208C
2
L
; L i
| b
- E————N})
|- Lz |
EM7 EM9 EM7 EM9
MATERIAL HSSCo HSSCo Dy L2 L3 Ly ol P €
mm mm mm mm
DIN DIN
NORMA 2088 20C 1800 56 133 219 2 89,06 166,13
18,50 58 137 223 2 133,99
. T0L ToL 1900 58 137 223 2 94,53 176,21
TOLERANCIA W7 W7 1950 60 142 228 2 142,91
o — 20,00 60 142 228 2 93,41 185,33
HELICE N : 2050 62 146 232 2 148,67
1077 38° 21,00 62 146 232 2 1m,16 200,24
D Ly 3 L 2150 o4 151 237 2 192,69
M € € 2200 64 151 237 2 124,13 213,76
2250 66 155 241 2 192,69
4,00 19 58 129 1 6113 2300 66 155 241 2 129,86 229,14
500 23 62 133 1 47,46 81,56 2350 66 163 241 3 223,86
550 26 67 138 1 62,21 2400 68 163 268 3 137,01 241,70
6,00 26 67 138 1 4599 81,56 2450 68 163 268 3 231,32
650 28 73 144 1 63,44 2500 68 163 268 3 149,04 256,60
700 31 79 150 1 47,04 81,56 2550 /0 168 273 3 269,77
750 3l 79 150 1 64,88 2600 70 168 273 3 173,49 270,81
8,00 33 85 156 1 48,59 81,56 2650 70 168 273 3 285,78
850 33 85 156 1 68,81 2700 71 72 277 3 200,30 365,10
900 36 91 162 1 51,83 78,61 2800 /1 72 277 3 185,06 299,37
950 36 91 162 1 74,60 2000 73 76 281 3 209,37 411,24
10,00 38 97 168 1 50,76 78,61 30,00 73 176 281 3 201,30 317,96
10,50 38 97 168 1 75,59 3100 75 180 285 3 275,22
11,00 41 104 175 1 51,72 82,09 3200 77 187 317 4 277,51 518,55
1,50 41 104 175 1 7962 3300 77 187 317 4 446,69
12,00 44 m 182 1 51,72 82,09 3400 /8 91 321 4 303,01 780,32
1250 44 1l 182 1 8695 3500 78 191 321 4 349,05
13,00 44 m 182 1 65738 122,10 3600 79 195 325 4 448,47 871,57
13,50 47 ng 189 1 89,52 3700 79 195 325 4 61517
1400 47 118 189 1 6717 125,89 3800 8l 199 320 4 477,50 991,35
1450 50 N8 204 2 94,27 3900 8l 199 329 4 823,46
1500 50 118 204 2 6937 13784 4000 8 199 320 4 48719  1.048,05
1550 52 124 210 2 99,09 4100 82 203 333 4 823,46
16,00 52 124 210 2 75,52 144,45 4200 8 203 333 4 870,79
1650 54 128 214 2 110,07 4400 83 206 336 4 946,77
1700 54 128 214 2 8504 156,40 4500 83 206 336 4 947,45
1750 56 133 219 2 125,58 4800 86 214 344 4 1.003,77
50,00 86 214 344 4 1.066,73



m BLUE-MASTER’

SUPJD\/\C

SOy

MANDRIL HELICOIDAL CABO CONICO SERIE LONGA HSSCo

DIN Hssc TOI. DIN Hss TOI. PARA CALDEIRARIA
2083/ L ° H7 3N H7 Conicidade
Ref. EM41 Ref. EM8 de 1:10 em I3
-e——
~ 1
:
|
(N [ T
|
- L
D L2 L3 Ly D2 D Ly L2 L3
mm mm mm mm CM € mm mm mm mm mm CM €
EM411300 13 22 180 245 ] 186,99 EM81000 10,00 &6 171 95 38 1 81,65
EM411400 14 22 180 245 ] 186,99 EM81100 1,00 70 176 100 40 1 83,89
EM411500 15 25 180 260 2 197,50 EM81200 1200 78 199 105 42 2 86,89
EM411600 16 25 180 260 2 220,62 EM81300 13,00 88 199 105 42 2 94,60
EM411800 18 28 180 260 2 229,02 EM81400 1400 94 209 115 46 2 103,26
EM412000 20 28 190 270 2 247,93 EM81500 15,00 10,0 219 125 50 2 109,51
EM412200 22 32 200 280 2 279,44 EM81600 16,00 10,6 229 135 54 2 114,95
EM412400 24 32 200 300 3 365,60 EM81700 1700 11,6 251 135 54 3 128,80
s ;o0 o w3 aem  HEMM We nz oo o
EM412600 26 9220 903 521,05 EM82000 20,00 138 271 15¥5S 22 g 160,87
EM412800 28 36 240 340 3 525,26 . ' '
EM82100 21,00 148 271 155 62 3 176,99
EM413000 30 = 36 = 250 350 3 335,77 EM82200 2200 154 281 165 66 3 184,72
EM413200 32 36 250 35 4 619,82 EM82300 23,00 164 281 165 66 3 198,06
EM413400 34 40 250 35 4 720,66 EM82400 2400 168 206 180 72 3 211,90
EM413600 36 40 250 35 4 744,54 EM82500 2500 178 296 180 72 3 22586
EM413800 38 40 270 395 4 799,62 EM82600 26,00 188 206 180 72 3 246,66
EM414000 40 40 270 395 4 844,50 EM82700 2700 192 3l 195 78 3 264,78
EM414200 42 40 280 405 4 891,41 EM82800 28,00 202 3l 195 78 3 28920
EM414500 45 45 280 405 4 1.046,45 EM82900 2900 212 311 195 78 3 310,44
EM415000 50 45 200 415 4 1.258,59 EM83000 30,00 222 311 195 78 3 31,01
EM83100 31,00 232 326 210 78 3 316,23
i EM83200 32,00 236 354 210 84 4 344,24
MANDRIL HELICOIDAL CABO CONICO SERIE EXTRA-LONGA EM83300 33,00 246 354 210 84 4 459,49
EM83400 34,00 256 364 220 83 4 565,06
EM83600 36,00 272 364 220 83 4 593,33
DIN TOL
HSSCo
Ref. EMA2 208B/XL H7
e e
EM42 | L ‘
D L L L I~ w ‘
1 2 3 1IN e € | -~ —
mm mm mm mm | %— -
EM421200 12 40 250 315 1 302,84 T ( ( ( - -
EM421400 14 40 250 315 1 330,88 - L -
EM421600 16 45 270 350 2 345,83
EM421800 18 45 270 350 2 374,33
EM422000 20 45 270 350 2 396,31
EM422200 22 45 270 350 2 532,77
EM422400 24 70 350 450 3 607,56
EM422500 25 70 350 450 3 644,93
EM422600 26 70 350 450 3 747,75
EM422800 28 70 350 450 3 822,53
EM423000 30 70 350 450 3 887,95
EM423500 35 70 350 475 4 1.121,63
EM424000 40 70 350 475 4 1.308,57

MANDRIL DE CALDEIRARIA CABO CONICO HSS DIN 311




BLUE-MASTER’

BROCA- MANDRIL DE METAL DURO COM 3 NAVALHAS

aZ N @ ) @gy ToL

Ref. B(45 1897 150° oy H8

ALTA

PRODUCAQ

Mandris

-3

-
lw)
Rosa

BC45
D D2 L L2
mm mm mm mm €
BC450350 3,5 35 52 20 28,69*
BC450400 40 40 55 22 29,57*
BC450500 5,0 50 62 26 33,28*
BC450550 5,5 55 66 28 42,09*
BC450600 6,0 6,0 66 28 40,28*
BC450650 65 65 70 3] 58,28*
BC450700 70 70 74 34 56,77*
BC450800 8,0 8,0 79 37 66,68*
BC450850 8,5 8,5 79 37 70,65*
BC450900 90 90 84 40 86,32*
BC450950 9.5 9,5 84 40 91,72*
BC451000 10,0 10,0 89 43 91,42*
BC451050 10,5 10,5 89 43 108,25*
BC451100 11,0 11,0 95 47 124,49*
BC451150 1,5 1,5 95 47 129,06*
BC451300 13,0 13,0 102 5] 170,00*
BC451350 13,5 13,5 104 54 272,83*
BC451400 14,0 14,0 107 54 199,69*
BC451450 14,5 14,5 11 56 309,88*
BC451500 15,0 15,0 17 56 236,32*
BC451550 15,5 15,5 15 58 268,13*
BC451600 16,0 16,0 15 58 291,54*
BC451650 16,5 16,5 119 60 416,64*
BC451700 17,0 17,0 19 60 428,69*
BC451750 17,5 17,5 123 62 438,62*
BC451800 18,0 18,0 123 oY) 478,30*
BC451850 18,5 18,5 127 64 521,25*
BC451900 19,0 19,0 127 64 531,00*
BC451950 19,5 19,5 131 66 570,74*
BC452000 20,0 20,0 131 66 564,71*

*Até o fim das existéncias.
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CABO
CILINDRICO

Ref. EM22

Aplicagdes: especialmente recomendado para aumentar os furos e compensar os nio concéntricos.

Consegue-se uma precisdo superior do que com as brocas convencionais, as quais niio siio recomenddveis para aumentar os furos jd que se despontan pelas arestas de corfe.

D Do L1 Lo

mm mm mm mm
EM220500 5,00 3,00 108 74
EM220600 6,00 4,00 116 80
EM220700 700 5,00 133 93
EM220800 8,00 560 142 100
EM220900 9,00 6,30 151 107
EM221000 10,00 7,00 162 16
EM221100 11,00 7,70 173 125
EM221200 12,00 8,40 184 134
EM221300 13,00 3,10 184 134
EM221400 14,00 9,80 194 142
EM221500 15,00 10,50 202 147
EM221600 16,00 11,20 21 153

31

DIN
344

BROCAS-MANDRIS

HSS

TOL

H8

EM22
€

36,41
36,41
36,41
38,40
45,32
47,32
52,19
56,03
71,44
76,36
83,35
89,52

(ABO
(ONICO

Ref. EM23

EM230900
EM231000
EM231100
EM231200
EM231300
EM231400
EM231500
EM231600
EM231700
EM231800
EM231900
EM232000
EM232100
EM232200
EM232300
EM232400
EM232500
EM232600
EM232700
EM232800
EM233000
EM233200
EM233400
EM233500
EM233600
EM233800
EM234000
EM234500
EM235000

D

mm

9,00
10,00
11,00
12,00
13,00
14,00
15,00
16,00
1700
18,00
19,00
20,00
21,00
22,00
23,00
24,00
25,00
26,00
2700
28,00
30,00
32,00
34,00
35,00
36,00
38,00
40,00
45,00
50,00

31

D2

mm

6,30
7,00
770
8,40
910
9,80
10,50
11,20
11,90
12,60
13,30
14,00
15,00
15,50
16,00
1700
17,50
18,00
19,00
19,50
21,00
22,00
24,00
25,00
25,50
26,50
28,00
31,00
34,50

L
mm
162
168
175
182
182
189
212
218
223
228
233
238
243
248
253
28]
281
286
201
201
296
334
339
339
344
349
349
359
369

DIN
343

L2

CM

A MNAMDMDMAMDIDMNDNOWWWWWWNNNNNNDNNONN — — — — = —

HSS

TOL
H8

EM23

86,00
76,98
79,61
82,42
86,07
91,20
92,93
103,66
112,80
122,44
144,08
147,58
158,95
171,87
177,34
187,39
201,39
216,40
243,40
276,01
305,51
363,37
402,14
423,04
444,27
502,29
542,01
648,45
925,78



BLUE-MASTER’

MANDRIS DE MAQUINA 0COS HSSCo CABO PARA MANDRIS 0COS DE MAQUINA
DIN DIN 5
219 217 =
LW

| ey

Ref. EM17 Ref. EM18 Ref. EM19
GAMMON
EM17 EM18 EM19
MATERIAL HSSCo HSSCo P2 b em ¢
mm mm

NGV DIN DIN EM19CM313X300 13,00 300 3 192,50
2198 219¢ EM19CM313X500 1300 500 3 359,38*
X L - EM19CM316X300 1600 300 3 214,19
TOLERANCIA - W7 EM19CM316X400 1600 400 3 341,95*
\ \ EM19CM419X300 1900 300 4 254,12
HELICE im i@ EMI9CMA419X400 1900 400 4 359,11
10° 38° EM19CM419X500 19,00 500 4 401,99*
Dy Dy L L EM19CM422X300 2200 300 4 318,24
€ € EM19CM422X400 2200 400 4 398,16*
e N e EM19CM422X500 22,00 500 4 446,90*
25,00 13,00 45 32 EM172500 136,17 EM182500 216,49 EM19CM422X600 2200 600 4 473,29*
2600 13,00 45 32 EMI172600 137,32 EM182600 218,88 EM19CM527X350 2700 350 5 453,86
2700 1300 45 32 EM172700 153,36 EM182700 224,77 EM19CM527X450 2700 450 5 529,96*
28,00 1300 45 32 EM172800 155,42 EM182800 229,39 EM19CM527X550 2700 550 5 612,35*
30,00 13,00 45 32 EM173000 156,86 EM183000 235,82 EM19CM527X650 2700 650 5 655,56*
3200 1600 50 36 EMI173200 167,37 EM183200 243,55 EM19CM532X350 32,00 350 5 557,98
3400 1600 50 36 EM173400 187,39 EM183400 251,55 EM19CM532X400 3200 400 5 672,13*
3500 16,00 50 36 EM173500 190,06 EM183500 275,91 EM19CM532X500 3200 500 5 714,23*
3600 1900 56 40 EM173600 195,40 EM183600 288,20 EM19CM532X600 3200 600 5 785,26*
3800 1900 56 40 EMI173800 207,21 EM183800 304,04 EM19CM540X450 4000 450 5 791,81
40,00 19,00 56 40 EM174000 217,58 EM184000 331,41 EM19CM540X550 4000 550 5 843,59*
4200 1900 56 40 EMI174200 231,58 EM19CM540X650 4000 650 5 880,68*
45,00 22,00 63 45 EMI174500 24591 EM184500 395,69 EM19CM540X750 4000 /750 5 948,54*
4700 2200 63 45 EM174700 308,22 EM184700 462,05 EM19CM540X850 4000 850 5 999,54*
4800 2200 63 45 EM174800 308,22 EM19CM540X950 4000 950 5  1.071,28*
50,00 22,00 63 45 EM175000 309,72 EM185000 478,92 EM19CM550X450 5000 450 5  1.023,24
5200 2700 71 50 EM175200 327,48 EM185200 518,56 EM19CM550X550 5000 550 5  1.011,87*
5500 2700 71 50 EM175500 355,29 EM185500 577,43 EMT9CM550X650 5000 650 5  1.056,56*
5800 2700 71 50 EMI175800 401,34 EM19CM550X750 5000 750 5 1.10712*
60,00 2700 71 50 EM176000 416,48 EM186000 643,21 EM19CM550X850 5000 850 5 1.181,64*
62,00 3200 80 56 EMI176200 478,40 EM186200 691,14 EM19CM550X950 5000 950 5 1.217,62

6500 3200 80 56 EM176500 533,33 EM186500 702,32
70,00 32,00 80 56 EMI177000 650,16 EM187000 719,65
7200 4000 Q0 63 EM177200 726,27 EM187200 763,23
7500 4000 90 63 EM177500 780,91
80,00 40,00 90 63 EMI178000 850,50 EM188000 903,92
8500 4000 90 63 EM178500 987,73
90,00 50,00 100 71 EM179000 1.076,49
9500 5000 100 71 EM179500 1.235,10
100,00 50,00 100 71 EMI1710000 1.408,51

*Até o fim das existéncias.
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MANDRIL DE 5 CANAIS HSS
‘\(—
51 HSS 10%“ \
Ref. EM14 1:10 257

o 1o,
EM14
D2 @ mm D D3 Ly L2 €
mm min. X mC'JX. mm mm mm mm
EM141000 10,00  6,00- 10,00 950 520 27 76 152,98
EM141200 12,00 700 - 12,00 1270 560 52 02 168,22
EM141400 14,00 9,00 - 14,00 12,70 780 52 02 178,41

EM142200 22,00 14,00-22,00 12,70 13,00 32 259,99

]

1 1

1 1

EM141800 18,00 10,00 - 18,00 12,70 9,20 178 125 219,22
1 1

EM142600 26,00 18,00 - 26,00 12,70 17,20 1 132 280,43

MANDRIS CONICOS HELICE 45° PARA MOLDES HSSCO

; D2 Dq Ly L2
Ref. EM30 .
M\ TOoL TOL TOL TOL
Ref. EM31 HSSCo \
Ref. EM32 45° § 10,05 h8 N 2 awowes

—

A
\

N\ ————
§
[
[
O

| |

EM30 EM31
D D2 Ly L2 D D2 L L2 D D2 Ly L2
mm mm mm mm € mm mm mm mm € mm mm mm mm
600 300 110 60 130,41 8,00 3,00 110 62 130,41 800 300 100 50
8,00 4,00 130 80 179,77 10,00 400 130 75 170,75 10,00 4,00 ns 60
10,00 5,00 155 100 213,42 1200 500 150 90 197,79 1200 500 130 70
1200 600 180 120 260,84 1400 600 160 100 287,85 1400 600 140 80

14,00 700 200 140 332,48

]

EM32

123,74
130,41
159,79
276,49
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MANDRIS EXTENSIVEIS
COM GUIA HSS

=
EM4G EM4-6C EM4-6T
ToL (%) @ mm MANDRIL LAMINAS PORCAS

H11 mm min. x max. € € € o

EM4G0800 8,00 8,00- 9,00 140,40* 77,69* 3,50* 2
EM4G0900 9,00 900 - 10,00 140,40* 77,69* 3,50
EM4G1000 10,00 10,00 - 11,00 140,40* 77,69* 3,50
EM4G1100 11,00 11,00 - 12,00 140,40* 77,69* 3,50*
EM4G1200 12,00 12,00 - 13,50 143,19* 77,75* 3,70*
EM4G1350 13,50 13,50 - 15,50 148,95* 77,75* 3,70*
EM4G1550 15,50 15,50 - 18,00 156,01* 81,44* 4,09*
EM4G1800 18,00 18,00 - 21,00 165,83* 84,27* 4,09*
EM4G2100 21,00 21,00 - 24,00 180,91* 96,99* 4,09*
EM4G2400 24,00 24,00 - 2750 202,46* 102,12* 4,28*
EM4G2750 27,50 2750 - 31,50 239,05* 12,32* 4,48*
EM4G3150 31,50 31,50 - 3700 329,76* 138,16* 4,48*
EM4G3700 37,00 3700 - 45,00 461,33* 213,83* 4,48*
EM4G4500 45,00 4500 - 55,00 661,23* 328,87* 4,74*
EM4G5500 55,00 5500-6700 1.074,54* 508,86* 4,74*
EM4G6700 67,00  6700-80,00 1.577,50* 773,18* 4,74*

*Até o fim das existéncias.
TIPO REFORCADO HSS

EM6 EM4-6C EM4-6T
TOL %) & mm MANDRIL LAMINAS PORCAS
HI mm min. x max. € € €
EM60640 6,40 6,40- 720 119,60*
EM60720 7,20 720- 8,00 119,60*
EM60800 8,00 8,00- 900 119,60* 77,69* 3,50*
EM60900 9,00 Q.00 - 10,00 119,60* 77,69* 3,50*
EM61000 10,00 10,00 - 11,00 119,60* 77,69* 3,50*
EM61100 11,00 11,00 - 12,00 119,60* 77,69* 3,50*
EM61200 12,00 12,00 - 13,50 119,60* 77,75* 3,70*
EM61350 13,50 13,50 - 15,50 119,60* 77,75* 3,70*
EM61550 15,50 15,50 - 18,00 127,27 * 81,44* 4,09*
EM61800 18,00 18,00 - 21,00 131,76 84,27* 4,09*
EM62100 21,00 21,00 - 24,00 153,31* 96,99* 4,09*
EM62400 24,00 24,00 - 2750 166,91 102,12* 4,28*
EM62750 27,50 2750 - 31,50 182,51* 112,32* 4,48*
EMé63150 31,50 31,50 - 3700 237,92* 138,16* 4,48*
EMé63700 37,00 3700 - 45,00 354,76* 213,83* 4,48*
EM64500 45,00 4500-5500 510,48* 328,87* 4,74*
EM65500 55,00 55,00- 6700 936,86* 508,86* 4,74*
EM66700 67,00 6700 - 80,00 1.437,74* 773,18* 4,74%
*Até o fim das existéncias.
MALA DE MANDRIS EXTENSIVEIS COM GUIA
(Mandris Ref. EM4G)
REFERENCIA EM5ES EM5E14
HSS Ne MANDRIS 8 14
QUALIDADE HSS HSS
CONTEUDO @ 11 - 31,50 mm @8-55mm

PV.P.€ 1.709,02 3.723,86
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TABELA DE CONSULTA DAS VELOCIDADES E AVANCOS PARA MANDRIS

5 v/ DIAMETRO @ (mm)
Q-
ch m/min 2 3 5 7 10 12 15 18 20 22 25 30
v/
A0 BAA LGA / RPM 1911 1274 764 546 382 318 255 212 191 174 153 127
EM3 ~ mm/wh 010 010 011 012 015 018 020 022 023 024 025 029
m/min o Smm/mn) 191 127 84 66 57 56 51 47 44 42 38 37
(@)
2 v/
(S O TR0 7 RPM M5 743 446 318 223 186 149 124 1 101 89 74
EM3+TiAIN ~ mm/wlh 0,08 0080 008 009 010 Ol 012 015 020 02 022 026
m/min S (mm/min) 89 59 36 29 22 20 18 19 22 21 20 19
— V/C RPM 796 531 318 227 159 133 106 88 80 72 64 53
EM3-TiN 5 ~ mm/wlha 0,08 008 009 010 010 012 014 016 018 020 021 024
m/minS(mm/min) 64 42 29 23 16 16 15 14 14 14 13 13
UKo V/C RM 5892 3928 2357 1683 1178 982 786 655 589 536 471 393
EM3 3 ~ mm/wh 015 016 018 020 021 023 025 028 029 030 035 038
m/min o §mm/mn) 884 628 424 337 247 226 196 183 171 161 165 149
— V/C RM 1433 955 573 409 287 239 191 159 143 130 15 96
EM3+TION ? ~ mm/wh 015 016 018 018 020 022 024 026 028 029 030 033
m/min o Smm/mn) 215 153 103 74 57 53 46 4 40 38 34 32
L0 V/C RPM 2707 1805 1083 773 541 451 361 301 271 246 217 180
EM3 7 ~ mm/wh 010 012 014 018 020 025 028 028 030 030 035 04
m/min o §mm/mn) 271 217 152 139 108 13 101 84 81 74 76 74
OBSERVACOES:

* (onhecidos o didmetro do mandril e o material a trablahar, a velocidade e o avanco identificam-se rapidomente.

EXEMPLO:
Material: Aco Baixa Liga
@ do mandril: 10 mm

RPM=382 RPM
$=57 mm/min

* Depois de fazer os primeiros furos & preciso ajustar tanto a velocidade como o avanco.

TABELA DE CONSULTA DA FURACAO PREVIA AO MANDRIL

0 DE MANDRIL

1<@<10 mm

11<@<20 mm

21<0<30 mm
0>30 mm

DIAMETRO DE BROCA

ACOS ACO INOXIDAVEL
@ final - 0,2 mm @ final - 0,2 mm
@ final - 0,3 mm @ final - 0,3 mm
@ final - 0,4 mm @ final - 0,4 mm
@ final - 0,5 mm @ final - 0,5 mm

* Para outros materiais, considere como referéncia os didmetros correspondentes ao ao.

ALUMiNIO

@ final - 0,3 mm
@ final - 0,4 mm
@ final - 0,45 mm
@ final - 0,6 mm



