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BLUE-MASTER

brel/lesa

CUHNG TECHNOILOGIES




1o\

BLUE-MASTER’

M 1x0,20
M 1x0,25
M 1,1x0,20
M 1,1x0,25
M 1,2x0,20
M 1,2x0,25
M 1,4x0,20
M 1,4x0,25
M 1,4x0,30
M 1,6x0,20
M 1,6x0,25
M 1,6x0,35
M 1,7x0,35
M 1,8x0,20
M 1,8x0,25
M 1,8x0,35
M 2x0,25
M 2x0,35
M 2x0,40
M 2,2x0,45
M 2,3x0,40
M 2,5x0,45
M 2,6x0,45
M 3x0,35
M 3x0,50
M 3x0,60
M 3,5x0,60
M 3,5x0,75
M 4x0,50
M 4x0,70
M 4x0,75
M 4x0,80
M 4,5x0,50
M 4,5x0,75
M 5x0,50
M 5x0,75
M 5x0,80
M 5x0,90
M 5x1,00

DIN 13

\(EYAV/\ Réf. MO

W WWNRN WRNWWWN WWWWNWWWWWNNWNNWWNRNWNRNWNWN WND

0,80
0,75
090
0,85
1,00
095
1,20
115
1,10
1,40
1,35
1,25
1,35
1,60
155
1,45
175
1,65
1,60
175
1,90
2,05
210
2,65
2,50
240
2.90
275
3,50
3,30
3,25
3,20
4,00
375
4,50
4725
4,20
4,0
4,00

. 60°,

—

L1 xLQXZ
mm

32x55x2)
32x6,0x 2,1
32x55x2)
32x60x2)]
32x55x2)
32x60x2)]
32x70x2)]
32x70x2)
32x70x 2,1
32x80x2,1
32x80x2)1
32x80x2)1
32x80x2)1
32x80x2)]
32x80x2)]
32x80x2)]
36x8,0x2)]
36x8,0x 2,1
36x90x2)1
36x90x2)1
36x90x 2,1
40x90x 21
40x90x 2,1
40x90x 2,7
40x 1N1,0x 2,7
45x13,0x 3,0
45x%x13,0x 3,0
45%x18,0x 3,0
45x13,0x 3,4
45%x130x 34
45x13,0x 34
45x130x34
50x120x49
50x16,0x49
50x 120x4.9
50x 14,0x 49
50x16,0x4,9
50x16,0x4,.9
50x16,0x4,9

JEUX DE TARAUDS ET FILIERES HSS A MAIN

HSS

MO
€

7911
66,92
7911
66,92
7911
66,92
7911
7911
66,92
72,18
72,18
66,67
67,11
67,74
67,74
67,11
67,74
67,74
2913*
29,63
29,32
29,30
29,27
35,45
14,86*
38,79
23,98
42,12
35,32
14,85*
31,55
75,28
37,09
25,72
35,58
35,46
17,46*
36,02
79,50

16 x5

16 x5

16x 5

16x5

16x 5
16x 5

16x 5

16x 5
20x 5
20x 5
20x 5
25x9
20x 5
25x9
20x 5
25x9Q
25x9
25x9
25x9
20x7
20x7
25x9
20x7
20x 5
20x7
25x9
25x9
25x9

*(onsultez le prix de jeux de tarauds et filiéres a gauche disponibles d la page 188

* Supplément pour les filiéres ouvertes de 20% sur le prix tarif

(M)
DIN
352

(€]

31,42
31,42

31,42

31,42

31,42
31,42

31,42

28,79*
28,01
28,01
28,79
27,98
28,07
16,78*
36,97
23,44
62,56
28,86
16,78*
33,78
95,55
41,61
22,79
28,86
28,77
17,30*
33,94
93,86

(MF)

DIN
2181

’ m Pcs

M 5,5x0,90
M 6x0,50
M 6x0,75
M 6x1,00
M 6x1,25
M 7x0,75
M 7x1,00
M 7x1,25
M 8x0,50
M 80,75
M 8x1,00
M 8x1,25
M 8x1,50
M 9x1,00
M 9x1,25
M 10x0,50
M 10x0,75
M 101,00
M 10x1,25
M 10x1,50
M 11x0,75
M 11x1,00
M 111,25
M 11x1,50
M 12x0,75
M 12x1,00
M 12x1,25
M 12x1,50
M 12x1,75
M 13x0,75
M 13x1,00
M 13x1,25
M 13x1,50
M 13x1,75
M 14x0,75
M 14x1,00
M 14x1,25
M 14x1,50
M 14x1,75
M 14x2,00
M 15x1,00
M 15x1,25
M 15x1,50
M 15x2,00
M 16x1,00
M 16x1,25
M 16x1,50
M 16x2,00
M 17x1,00
M 17x1,25
M 17x1,50
M 18x1,00
M 18x1,25

TOL
6H

Pour matiéres jusque 38 HRc

3
2
2
3
3
2
3
3
2
2
2
3
3
2
3
2
2
2
2
3
2
2
2
3
2
2
2
2
3
2
2
2
2
3
2
2
2
2
2
3
2
2
2
3
2
2
2
3
2
2
2
2
2

Réf. (5
'1
(
\é L1 x Ly x JZ
mm
460 50x16x49
550  50x14x49
525 50x14x49
5,00 50x19x49
475  50x19x49
6,25 50x14x49
6,00 50x19x49
575  50x19x49
750  50x16x49
725  50x16x49
700  56x18x49
6,80 56x22x49
6,50 56x22x49
8,00 63x18x55
780 63x22x55
950 63x18x55
925 63x18x5,5
900 63x18x55
880 /0x24x55
8,50 /0x24x55
10,25 63 x18x6,2
1000  63x18x6,2
Q75 63x20x6,2
950 /0x24x6,2
1125 70x20x70
1100 70x20x70
10,75 70x20x 70
10,50 70x20x70
10,20 75x29x70
12,25  70x20x90
1200 70x20x90
Nn75  70x20x90
11,50 70x20x90
n,25 70x20x90
13,25 70x20x90
1300  70x20x90
12,80  70x20x90
1250 70x20x90
12,25  70x20x90
12,00 80x30x90
1400 70x20x90
13,75  70x20x90
13,50  70x20x90
13,00 80x30x90
1500  70x20x90
14,75 70x20x90
14,50  70x20x90
14,00 80x32x90
16,00 70x20x90
1575  70x20x90
1550  70x20x90
1700  80x22x 11,0
16,75 80x22x 11,0

HSS

DIN

03

MO

79,50
27,21
22,91
17,46*
131,68
27,78
22,09*
90,63
32,64
28,19
22,89*
23,11*
88,16
30,86
24,87*
50,05
43,44
24,52
25,08
25,07*
74,42
40,18
40,18
50,47
39,90
40,16
40,04
36,93*
33,03*
76,47
62,71
64,71
61,65
80,05
62,99
62,36
46,52*
39,85
77,21
44,49
67,62
96,56
68,29
98,90
68,02
68,43
49,01*
55,32*
146,56
146,56
146,56
73,41
76,19

TOL

(5

22,79
28,07
24,17
17,02*
95,55
29,66
24,05*
118,08
30,51
26,22
26,22*
18,60*

105,61
36,98
27,46*
88,68
36,99
30,51
30,52
21,28*
16,97
41,51
42,60
30,16
41,50
36,98
36,98
36,02*
28,80*
111,60
44,28
73,55
4427
68,64
46,72
46,78
41,63*
41,63
170,02
32,31*
60,56

103,35

60,56
93,04
60,55
62,21

49,36*
37,88*
110,13
110,13
110,13
56,78

58,36



BLUE-MASTER’

JEUX DE TARAUDS ET FILIERES HSS A MAIN

(M) (MF) B

3000 90x22x180 326,78 65x18 131,90 M 3x0,50 254x95 1958 M 8x1,25 38]1x12/7 26,62

00x25x200 49583 065x18 268,68 M 4x0,70 254x95 19,58 M10x1,50 254x95 24,59
00x25x200 270,09 65x18 131,90 M 5x0,80 254x95 1942 M10x1,50 381x12,/ 33,01
00x25x200 363,54 65x18 131,90 M 6x1,00 254x95 19,58 MI12x1,75  254x95 24,35
25x56x200 421,42* 65x25 131,89 M 8x1,25 254x95 1960 M12x1,75 381x127 33,29

M 32x2,00
M 33x1,00
M 33x1,50
M 33x2,00
M 33x3,00

32,00
31,50
31,00
30,00

|
|
1
1

PNE w0 s DN DINTOL s DN ToL
VYA et o 3 281 6 R G5 M by s
;
v MO G 4 Mo s
el Pcs ’ L1 xLp x D xl3 ol Pcs m L1 xLlp x D xL3 kS
, A \4 e A e 23 € Rnm o| 2 e o € -
M 18x1,50 2 1650 80x22x11,0 55,57 45x 14 4936 M33x3,50 3 295 125x50x20,0 309,50* 65x25 107,43*
M 18x2,00 2 1600 80x22x110 74,08* 45x 14  58,34* M 34x1,50 2 325 100x25x220 320,82 o65x18 131,87
M 18x2,50 3 1550 95x40x11,0 60,99* 45x18 43,03* M34x2,00 2 320 100x25x220 352,40 65x18 131,90
M 19x1,00 2 1800 80x22x110 212,69 45x 14 178,53 M 35x1,50 2 335 100x25x220 308,54 65x18 128,23
M 19x1,25 2 1775 80x22x11,0 212,69 45x14 201,91 M35x200 2 330 100x25x220 366,61 65x 18 345,85
M 19x1,50 2 1750 80x22x 11,0 212,69 45x 14 178,53 M36x1,50 2 345 100x25x220 343,89 65x18 128,24
M 19x2,00 2 1700 80x22x110 236,84 45x14 203,95 M 36x2,00 2 340 125x33x220 385,28 05x18 128,24
M 20x1,00 2 1900 80x22x120 95,39 45x 14 56,78 M 36x3,00 2 330 125x33x220 419,37* 65x25 128,23*
M 20x1,25 2 18,75 80x22x120 911 45x14 5836 M36x4,00 3 320 150x53x220  426,60* 65x25 107,44*
M 20x1,50 2 1850 80x22x120 67,70 45x 14 48,03 M 38x1,50 2 365 100x25x220 397,45 75x20 206,73
M 20x2,00 2 1800 80x22x120 95,23% 45x 14  56,78* M 38x2,00 2 360 125x25x220 482,14 /5x20 206,73
M 20x2,50 3 1750 95x40x 120 67,31% 45x18  43,03* M 391,50 2 375 110x25x240 477,32 75x20 200,89
M 21x1,00 2 2000 80x22x120 267,36 45x14 86,35 M39x200 2 370 125x23x24,0 477,32 75x20 200,87
M 21x1,25 2 1975 80x22x120 267,36 45x14 218,72 M39x300 2 360 125x33x240 471,92* 75x30 200,89*
M 21x1,50 2 1950 80x22x120 105,24 45x 14 8541 M39x4,00 3 350 150x53x240  482,78* /5x30 166,50*
M 22x1,00 2 2100 80x22x14,5 95,01 55x 16 88,11 M 40x1,50 2 385 110x25x24,0 466,74 75x20 228,72
M 22x1,25 2 2075 80x22x14,5 108,73 55x 16 90,61 M 40x2,00 2 380 125x33x240 466,37 75x20 234,28
M 22x1,50 2 2050 80x22x14,5 86,89 55x16 75,59 M40x300 2 370 125x33x240 464,65 75x30 200,87
M 22x2,00 2 2000 80x22x14,5 92,39* 55x 16 88,11 M42x1,50 2 40,5 110x25x24,0 466,08 7/5x20 200,89
M 22x2,50 3 1950 100x40x 14,5 94,14* 55x 22  76,56* M 42x2,00 2 400 125x33x24,0 497,95 /5x20 200,87
M 23x1,00 2 2200 80x22x14,5 274,86 55x16 236,58 M42x300 2 390 125x33x24,0 493,25 75x30 200,89
M 23x1,50 2 21,50 80x22x14,5 123,74 55x 16 90,61 M 42x4,50 3 37,5 150x53x240 609,80 /5x30 166,52
M 24x1,00 2 2300 90x22x14,5 122,14 55x 16 88,11 M 45x1,50 2 435 110x25x290 538,89 90x22 32095
M 24x1,25 2 2275 90x22x14,5 123,32 55x16 90,61 M 45x2,00 2 430 125x33x290 548,86 00x22 318,65
M 24x1,50 2 2250 90x22x14,5 93,62 55x16 75,59 M 45x3,00 2 420 125x33x290 548,86 90x 36 318,63
M 24x2,00 2 2200 90x22x14,5 125,89* 55x 16 88,11* M 45x4,50 3 40,5 160x60x290 703,96 90x36 28729
M 24x3,00 3 21,00 110x50x 14,5 121,20* 55x22 76,56* M 48x1,50 2 46,5 140x33x29,0 607,32 90x22 318,65
M 25x1,00 2 2400 90x22x14,5 183,36 55x16 116,42 M 48x2,00 2 460 140x33x290 663,78 00x 22 318,64
M 25x1,25 2 2375 90x22x14,5 303,93 55x16 268,68 M48x300 2 450 140x33x290 66511 90x36 318,63
M 25x1,50 2 2350 90x22x14,5 190,06 55x16 113,18 M 48x500 3 43,0 180x65x290 847,59 90x 36 287,30
M 25x2,00 2 2300 90x22x14,5 381,24 55x16 177,63 M 50x1,50 2 485 140x33x290 65797 90x22 32095
M 26x1,00 2 2500 9Q0x22x14,5 184,71 55x16 116,42 M 50x3,00 2 570 140x33x290 70710 90x?22 318,64
M 26x1,50 2 2450 90x22x14,5 17916 55x 16 94,59 M 52x1,50 2 505 140x33x320 691,61 90x22 318,63
M 26x2,00 2 2400 90x22x14,5 185,53 55x 16 116,42 M 52x2,00 2 500 140x33x320 852,58 00x 22 318,64
M 27x1,00 2 2600 Q0x22x16,0 185,54 65x18 128,23 M52x3,00 2 490 140x33x32,0 860,22 90x36 318,64
M 27x1,50 2 2550 9Q0x22x16,0 188,98 65x 18 142,49 M52x5,00 3 470 180x65x320 1.020,13 90x36 28730
M 27x2,00 2 2500 9Q0x22x160 225,49* 65x18 128,24* M56x4,00 2 52,0 180x47x320 1.010,55 105x 36
M 27x3,00 3 24,00 110x50x160 169,04* 65x25 90,70 M 56x550 3 50,5 200x85x350 1.348,89 105x 36
M 28x1,00 2 2700 90x22x160 223,09 65x18 13190 M60x550 3 54,5 200x85x350 1.655,14 105x 36
M 28x1,50 2 2650 9Q0x22x160 199,02 65x18 128,24 M 64x4,00 2 60,0 180x50x350 1.556,36 120x 36
M 28x2,00 2 2600 9Q0x22x16,0 221,81 65x18 128,23 M 64x6,00 3 58,0 220x90x390 1.921,83 120x 36
M 30x1,00 2 2900 Q0x22x18,0 223,10 65x18 128,24 M 68x6,00 3 62,0 220x90x390 2.344,64 120x 36
M 30x1,50 2 2850 9Q0x22x18,0 212,10 65x18 142,47 M72x6,00 3 66,0 235x90x390 2.540,13 120x 36
M 30x2,00 2 2800 90x22x180 244,52 65x18 128,24 FILIERES AVEC CAGE EN POUCES
M 30x3,00 2 2700 125x56x180 239,04* 65x25 131,89*
M 30x3,50 3 26,50 125x50x180  21,68% 65x25 107,44* G
M32x100 2 31,00 90x22x180 307,76 65x18 258,61 2xl3 € @xl3 €
M 32x1,50 2 30,50 Q0x22x180 261,81 o5x18 128,23 L0l i
2
2
2
2
2

*(onsultez le prix de jeux de tarauds et filiéres a gauche disponibles d la page 188
* Supplément pour les filiéres ouvertes de 20% sur le prix tarif
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UNC
UNC
UNC
UNC
UNC
UNC
UNC
UNC
UNC
UNC
UNC
UNC
UNC
UNC
UNC
UNC
UNC
UNC
UNC
UNC
UNC
UNC
UNC
UNC

BLUE-MASTER’

n21-64h.
n22-56h.
n23-48h.
n24-40h.
n25-40h.
n26-32h.
n28-32h.
n210-24h.
n212-24h.
1/4-20h.

5/16-18h.

3/8-16h.

7/16-14h.

1/2-13h.

9/16-12h.

5/8-11h.
3/4-10h.
7/8-h.
17-8h.
11/8-7h.
11/4-7h.

1.3/8-6h.

1.1/2-6h.
2"-4,5h.

Pcs.

W W WWWWWWWwWWwowWwwWwwwwwwwwwww

HSS

Réf. MO

HSS

Réf. (5

D
mm

1,85
218
2,51
2,84
3,17
3,50
417
4,83
549
6,35
794
052
1AL
12,70
14,28
15,87
19,05
2222
25,40
28,57
31,75
34,92
38,10
50,80

' |
{
%]
1,50
1,80
2,10
2,25
2,60
2,75
3,50
3,90
4,50
510
6,60
8,00
9,40
10,75
12,20
13,50
16,50

36x8x2,1
36x9x2)1
40x9x2,1
A0x11x2,7
40x11x2,7
45x13x3,0
45x13x3,4
50x16x4,9
50x19x4.9
50x19x4,9
56x22x4,9
/0x24x5,5
70x24x6,2
75x29x70
80x30x9,0
80x32x9,0

Q5x40x11,0
19,50 100x40x14,5
22,25 110x50x14,5
25,00 125x56x18,0
28,00 125x56x18,0
30,75 150x63x22,0
34,00 150x63x24,0
45,00 180x75x32,0

JEUX DE TARAUDS ET FILIERES HSS A MAIN

DIN TOL
351 B
DIN TOL
03 2a

Mo

€ @xl3
mm

107,34
75,85
75,85
55,76
55,96
55,96
55,96
55,96
55,96
30,15*

33,20*
3716*
46,09
61,86*
73,04
82,74*

109,81*
135,17

162,98*

334,20

395,91
612,11

597,38

1.224,47

16x5
16x5
16x5
20x5
20x5
20x/
20x7
20x/
20x/
20x7
25x9
30x11
38x14
38x14
38x14
45x18
45x18
55x22
55x22
65x25
65x25
65x25
75x30
Q0x36

*(onsultez le prix de jeux de tarauds et filiéres @ gauche disponibles & la page 188

35,99
35,99
35,99
35,99
35,99
35,99
30,06*
33,31*
35,13
40,49
45,09*
49,79
49,61*
58,24*
86,38
86,38"
140,02
140,02
140,02
140,03

A

UNF
UNF
UNF
UNF
UNF
UNF
UNF
UNF
UNF
UNF
UNF
UNF
UNF
UNF
UNF
UNF
UNF
UNF
UNS
UNF
UNF
UNF
UNF
UNF 2"-12h.

n22-64h.
n23-56h.
n24-48h.
n25-44h.
n26-40h.
n28-36h.
n210-32h.
n212-28h.
1/4-28h.
5/16-24h.
3/8-24h.
7/16-20h.
1/2-20h.
9/16-18h.
5/8-18h.
3/4-16h.
7/8-14h.
1”-12h.
1”-14h.

1.1/8-12h.
11/4-12h.
1.3/8-12h.
11/2-12h.

Réf. M0

Réf. (5

D
mm

1,85
215
235
270
295
3,50
4,00
4,60
5,50
6,90
8,50
990
11,50
12,00
1587 14,50
1905 1750
2222 20,40
25,40 23,25
25,40 23,60
28,57 26,50
31,75 29,50
3492 32,80
38,10 36,00
50,80 48,38

218
251
284
317
3,50
47
4,83
549
6,35
794
9,52
Al
12,70

14,29

HSS

HSS

36x8x2,1
40x9x2,1
40x9x2,7
A45x10x2,7
45x16x3,0
50x12x3,4
50x12x4,9
50x12x4,9
50x14x4,9
56x22x4,9
63x20x5,5
63x20x6,2
70x22x7.0
70x22x9,0
70x22x9,0
80x22x11,0
80x22x14,5
Q0x22x16,0
Q0x22x14,5
Q0x22x18,0
Q0x22x20,0
125x35x22,0
125x40x22,0
140x40x29,0

DIN
2181

DIN
03

Mo
€

66,71
56,71
34,09
34,09
33,75
33,75
8875
33,75
20,61*
20,45*
29,61*
34,32
36,63
45,09
51,38*
66,72*
88,71*
131,37
148,48*
158,42
227,69
248,27
379,45
1.192,31

TOL

ToL
2a

axl3
mm

20x5
20x5
20x5
20x/
20x/
20x7
25x9
25x9
38x10
38x10
38x10
38x10
45x14
45x14
55x16
55x16
55x16
65x18
65x18
65x18
75x20
Q0x22

35,99
35,99
35,99
35,99
35,99
35,99
30,06*
33,32*
34,57*
40,50
45,09*
48,68
49,61*
58,24*
86,38*
86,38
112,69*
140,03
140,68
140,68
219,96



BLUE-MASTER’

JEUX DE TARAUDS ET FILIERES HSS A MAIN

DIN ToL DIN R&E. MOT DIN ToL R&E (5T DIN TOL @
5157 150228 Ref. s 5158 Réf. Mox 3157 6H Ref.5x 5158 bg 3

;
D
S
Rz
MO G MoT (€]) MOX X
HSS HSS HSS HSS HSSCo HSSCo

vV i TiN [ o M ox |

> e Dy ' @xl3 “ w

onim & \é Ly x :nszJZT € >3 € Kiumd € € € €

G 1/8-28h. 973 880  63x20x55  30,96* 38x10 41,87* G1/8-28h. 2 66,39 65,08 76,27 50,56
G 1/4-1%h. 1316 11,80 /0x22x90 33,07* 38x10 42,95* G1/4-19h. 2 89,91 70,23 102,05 52,88
G 3/8-1%h. 16,66 1525 /0x22x90 48,43* 4514 53,12* G3/8-19h. 2 129,35 75,76 149,46 65,15
G 1/2-14h. 2095 19,00 80x22x 12,0 80,06* 45x 14 53,12*% G1/2-14h. 2 216,93 85,76 239,96 63,50
G 5/8-14h. 2291 21,00 80x22x 14,5 100,36* 55x16 84,26

G 3/4-14h. 26,44 2450 Q0 x22x 16,0 15,53* 55x16  84,25* G3/4-14h. 2 251,28 139,71 304,12 102,47
G 7/8-14h. 3020 28,25 90x22x 18,0 185,56 65x 18 108,35

G 1”-11h. 3325 30/5 100x25x200 166,49* 65x18 108,34* G1”-1h. 2 395,75 186,63 452,02 132,62

G 11/4-11h. 4191 3950  125x40x240  267,83* 75x20 167,38*
G 1.3/8-11h. 4432 4200 125x40x290 46210 90x22 249,03
G 11/2-11h. 4780 4525 140x40x290 393,83  90x22 249,03
G 1.3/4-11h. 5375 5125 140x40x320 745,67
G 2"-11h.

G 2.1/4-1h.
G2.1/2-Th.
G 2.3/4-1h.
G 3"-11h.

G 4”-1h.

105x22 258,95
5961 5700 160x40x 350 667,34 105x22 278,09
6571 6300 160x40x390 1.570,07 105x 22
60x40x 390  1.857,86  120x22
120 x 22
150 x 25
|

80x25

|

160x40x 390 = 2.709,50
8/88 8550 160x40x390 2.820,02

|

&
2
2
2
2
2
2
2
2
G11/8-1h. 2 3790 3550 125x40x220 348,74  /5x20 167,37
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2 80x45x440 4.277,02

60°
0, DN Tl
Y Ref. WD HSS om 3

vV MO-38

7> o] D1 lj L1 xL
! 1 XL2X
, AL o |2 2 IZA

UNF n°4-48-3B 2,84 2,35 40x9x2,7 52,95
UNF n®5-44-3B 317 2,70 45x10x2,7 52,95
UNF n®6-40-3B 3,50 295  45x16x3,0 52,94
UNF n®8-36-3B 41/ 3,50  50x12x3,4 52,94
UNF n°10-32-3B 4,83 410  50x12x4,9 52,94
UNF n®12-28-3B 549 460  50x12x4,9 52,95
UNF 1/4-28-3B 6,35 550  50x14x4,9 38,61
UNF 5/16-24-3B /94 600  56x22x4.9 41,34
UNF 3/8-24-3B 9,52 8,50  63x20x5,5 47,72
UNF 7/16-20-3B 11,11 990  63x20x6,2 63,35
UNF 1/2-20-3B 1270 11,50  70x22x7,0 64,81

-
0O
©»

NN N NN DNDDNNNNDN

*(Consultez le prix de jeux de farauds et filiéres @ gauche disponibles & la page 188



m BLUE-MASTER’

SSJS\}H IIS] SpFOJO_\_

350y

Hop

DIN BS84 550

W 1/16-60h.
W 3/32-48h.
W 1//8-40h.
W 5/32-32h.
W 3/16-24h.
W 7/32-24h.
W 1/4-20h.
W 5/16-18h.
W 3/8-16h.
W 7/16-14h.
W 1/2-12h.
W 9/16-12h.
W 5/8-11h.
W 11/16-11h.
W 3/4-10h.
W 7/8-9h.
W 1”- 8h.

W 1.1/8-7h.
W 1.1/4-7h.
W 1.3/8-6h.
W 1.1/2-6h.
W 1.5/8-5h.
W 1.3/4-5h.
W 1.7/8-4,5h.
W 2”- 4,5h.
W 2.1/ 4-4h.
W 2.1/2-4h.
W 2.3/4-3,5h.
W 3”-3,5h.

QO Lo Lo L L L Lo L LW WL L L L LWL WL WW W W LW W W W

W 3/16-24h.
1/4-20 h.
5/16-18 h
3/8-16 h.
1/2-12h.

P 3

HSS

Réf. M0

HSS

Réf. (5

32x8x2)1
40x9x2)1
2,55 40x14x2.7
3,10 45x17x3,4
3,60 50x19x4,9
4,40 50x19x4,9
510 50x20x4,9
6,50 56x20x4.9
790 63x22x5,5
925 70x22x6,2
10,50 75x25x70
12,00 80x26x9,0
13,40 80x27x9,0
1525 95x32x11,0
16,50  95x32x11,0
1925 100x32x14,5
2175  110x36x14,5
2475  125x40x18,0
2775 125x40x18,0
30,50 150x50x22,0
33,50  150x50x24,0
46,50  150x56x24,0
3900 160x58x29,0
4200 180x65x29,0
44,50 180x65x32,0
50,00 200x85x35,0
56,50  220x85x39,0
62,00 250x90x44,0
68,00 250x90x44,0

TiN

L xlpx [
mm

50 x 19 x 4,90
50 x 20 x 4,90
56 x20x4,90
63 x22 x5,50
75 x 25 x 700

JEUX DE TARAUDS ET FILIERES HSS A MAIN

DIN
351

DIN
03

oL

Classe 2

Mo
€ @ xl3
mm
38,36 16x5
41,87 20x5
30,07* 25
28,57 25xQ
28,58 25x9
28,20 25x9
28,46* 059
33,10% 2549
40,93*  38x10
43,94  38x10
64,83  38x14
68,59  38x14
78,89*  45¢18
232,48 45418
104,99* 45418
129,45*  55:22
212,35 55x22
267,71 65x25
297,65  65x25
408,26  65x25
458,74  75x30
825,68 /530
832,44 90x36
1172,89  90x36
1.304,62  90x36
2.428,88 10536
2.954,77 120x36
4.219,04  120x36
4.880,98 140x36
Mot
€ @ xl3
mm
54,55  25x9
54,00  25x9
56,35 25x9
74,60 38x10

115,78 38x14

*(Consultez le prix de jeux de tarauds et filiéres @ gauche disponibles d la page 188

(€]

€

77,07
29,81
30,06*
30,06
30,06
30,07
30,06*
33,32
3599
40,49
45,10
53,68
54,49*
54,70
58,26*
86,37*
86,37*
161,37
161,44
164,42
249,93
299,68
37716
412,68
432,51

(o1
€

43,05
44,4
50,42
45,25

78,15

DIN BS84 55

BSF 3/16-32h.
BSF 1/4-26h.

BSF 5/16-22h.

BSF 3,/8-20h.
BSF 7,/16-18h.
BSF 1/2-16h.
BSF 9/16-16h.
BSF 5/8-14h.
BSF 3/4-12h.
BSF7/8-11h.
BSF 1”-10h.

BSF 1.1/8-9h.
BSF 1.1/4-9h.
BSF 1.1/2-8h.

NN RO DRNIN RN NN RN NN NN

Réf. M0

Réf. (5

1,1
12,70
14,29
15,88
19,05
22,23
25,40
28,57
31,75
38,10

HSS

HSS

50x19x4,9
50x20x4.9
56x20x4,9
63x22x5,5
70x22x6,2
75x25x70
80x26x9,0
80x26x9,0
95x33x11,0
100x33x14,5
110x40x14,5
110x40x16,0
125x46x18,0
150x55x22,0

DIN

5157

DIN
03

MO

28,30
28,09
28,19
39,75
37,65
53,13
68,74
66,14
90,99
103,77
138,89
535,05
610,86
930,99

TOL
150 228

g xl3

mm

20x7

20x7

25x9
30x11
30x11
38x10
38x10
45x14
45x14
55x22
55x22

(€]

30,06
30,07
33,32
38,66
40,50
54,77
60,12
80,22
80,22
100,34
100,33



BLUE-MASTER’ m

JEUX DE TARAUDS ET FILIERES HSS A MAIN

>
_60°, , DIN
N Hos MERCAN HSS HSS 3
“P "< Filetage Conique Etanche Ré&f. MO Réf. (5 13 S
O
;
Lmox
\‘ : l, ; o
(R 5
Vo

Mo (&)
B ‘
o] Pcs Lmin X Lmax le L1 x Lo x @xL3

NPTF 1/8-27 h. | 10,22 8,5 8,30x 8,76 12,0 54 x19x8,0 83,71 38x 10 182,83
NPTF 1/4-18h. | 13,58 11,0 10,70 x 11,40 17.5 62 x 27 x 11,0 117,34 38x 15 182,83
NPTF 3/8-18 h. | 1702 14,5 14,20 x 14,84 17,6 65x27 x 13,0 161,99 45 x 14 238,72
NPTF 1/2-14h. 1 21,21 178 1740 x 18,33 22,8 80x35x 13,0 226,52  45x20 238,72
NPTF 3/4-14h. | 26,56 23,0 22,80 x 23,68 23,0 83 x35x 170 346,25 55x22 454,98

NPTF 1”-1,5h. 1 33,19 29,0 28,60 x 29,72 274 110 x 38 x 20,0 461,20
60° PasAMERICAIN DIN
NPT \fgg: Filetage Conique Non Etanche HSS HSS 993

L} <16 (Brlggs) Réf MO Réf (&)

v
L
4
MO 5
7> ol D Lmin X Lmax Le L1 x Ly x axL3
’ MM Pes mm mm mm ] QO JZ € mm €
NPT 1/16-27 h. | 789 6,20  EMNPT1/16 6,00x 6,38 12,0 54 x 18 x6,0 35,04 25x9 78,84
NPT 1/8-27 h. 1 10,24 8,50 EMNPT1/8 8,30x8,73 12,0 65x19x55 36,79 30x 1 84,66
NPT 1/4-18 h. 1 13,62 11,00  EMNPT1/4 10,70 x 11,35 175 62x27x 11,0 51,61 38x 14 100,39
NPT 3/8-18 h. ] 1705 1450  EMNPT3/8 14,20 x 14,80 176 65x 27 x 13,0 71,23 45x% 18 125,27
NPT 1/2-14 h. 1 21,23 1780  EMNPT1/2 1740 x 18,32 22,8 80 x 35x 13,0 99,60 45 x 18 125,27
NPT 3/4-14 h. ] 26,57 23,00 - 22,80 x 23,66 230 83x35x 170 152,26  55x 22 197,06
NPT 1”-11,5 h. 1 33,23 2900 - 28,60 x 29,69 274 Q5 x44 x21,0 169,57 65x25 285,45
NPT 1.1/4-11,5h. ] 4198 3750 - 3740 x 38,45 28,1 125 x 33 x 24,0 278,03 75x26 320,82
NPT 1.1/2-11,5h. 1 48,05 44,00 - 43,40 x 44,52 28,4 140 x 33 x 29,0 422,47 90x 2/ 447,60
NPT 2”-11,5 h. 1 60,09 56,00 - 55,50 x 56,56 28,4 160 x 33 x 35,0 659,56 105x36 623,17
NPT 2.1/2”-8h. | 73,03 67,00 - 68,68 x 69,08 28,9 200 x 45 x 39,0 813,66
NPT 3”-8h. 1 88,00 82,00 - 84,45 x 84,86 30,5 220 x 48 x 390 1.143,70

* Voir alésoir pour avant-trou p.137



1o\

BLUE-MASTER’

JEUX DE TARAUDS ET FILIERES HSS A MAIN

S, DIN DIN
NAA HSS HSS
P R&f. MO 40430 R&f. (5 223
vV Mo G
N r‘
w  Pes Di Ly x Lo x oxl3
' LA mm \é mm JZ E mm €
Pg7  20h. 1 125 11,50 70x20x70 37,48 38x10 69,35
Pg 9 18h. 1 15,2 14,00 70x20x9,0 47,66 38x10 84,47
Pg 11 18h. 1 18,6 1725 80x22x11,0 66,17 45x14 84,48
Pg 13,5 18h. 1 204 1900 80x22x12,0 72,56 /A5x4 84,48
Pg 16 18h. 1 22,5 21,25 80x22x14,5 8714 55x16 97,50
Pg 21 16h. 1 28,3 2700 Q0x22x18,0 128,14 65¢18 147,02
Pg29 16h 1 370 3550 100x25x220 254,45 65x18 147,02
Pg 36 16h. 1 470 4550  140x32x29,0 373,94 00x22 418,82
Pg42 16h 1 540 5250 140x36x320 444,06 10522 418,82
Pg48  16h 1 503 5800 160x36x350 560,05 10522 555,39
_60°  Pas AMERICAIN DIN
Filetage Cylindrique HSS HSS
fpT Etanche R&f. MO Réf. (5 223
vV Mo G

S |
W  Pes D1 L xL @ xL3
, AMAL - \é fehals 7 € *3 €

NPSF1/8-27h. 1 1005 875 63x18x5,5 128,47 38x10 223,82
NPSF 1/4-18 h. | 13,35 11,30 70x20x9,0 185,64 38x10 223,82
NPSF3/8-18h. 1 1678 14,70 70x20x9,0 256,80 45x14 284,72
1
1

NPSF 1/2-14 h. 20,87 1820  80x22x12,0 335,71 45x14 284,72
NPSF 3/4-14 h. 26,23 23,50 Q0x22x16,0 510,79 55x16 615,45

60°  Pas AMERICAIN DIN
/\/\/\ Filetage Cylindrique HSS HSS
P} Non Efanche Réf. MO R&f. (5 123

vV Mo G

5 s
“  pes D1 L xL @xL3
, M o \é Tx2x T € AR -

NPS 1/8-27h. 1 10,20 8,9 63x18x55 106,46 38410 186,46
NPS1/4-18h. 1 1360 117 /0x20x9,0 84,72 38x10 186,46
NPS3/8-18h. 1 1700 150 /0x20x9,0 N717  45x14 237,26

|

1

1

NPS 1/2-14 h. 21,20 18,6 80x22x12,0 153,15 45x14 237,26
NPS 3/4-14 h. 26,55 240 Q0x22x16,0 222,42 55x16 470,01
NPS 1”-11,5 h. 3320 300 100x25x20,0 31,00 65¢18 473,65




BSPT 1/8-28 h.
BSPT 1/4-19 h.
BSPT 3/8-19 h.
BSPT 1/2-14h.
BSPT 5/8-14 h.
BSPT 3/4-14h.
BSPT 7/8-14 h.
BSPT 17-11 h.

47°30°

BA-0
BA-1
BA-2
BA-3
BA-4
BA-5
BA-6
BA-7
BA-8

mm

073

1316
16,66
20,95
2291
26,44
30,20
33,25

W W W wwwww

JEUX DE TARAUDS ET FILIERES HSS A MAIN

8,30
11,00
14,50
18,10
20,00
23,50
2725
29,60

Lmin X Lmax
mm

8,00 x 8,50
10,70 x 11,35
14,15 x 14,25
17,60 x 18,50

19,50 x 20,40
23,00 x 24,00
26,65 x 28,75
29,00 x 30,20

Réf. MO

mm

10,1

15,4
20,5
22,4
21,8
24,0
26,0

Réf. MO

L1 x L2 XJZ
mm

50x 18x49
50x 18x49
50x 17 x4.9
45x 14 x 3,4
45x 14 x 3,0
45x 14 x 3,0
40x 12x2,7
40x 10x 2,1
36x 10x 2,1

BLUE-MASTER’ m

HSS

DIN
03

DIN
HSS
5157 Réf. (5
Mo
L1 x Lo x JZ[ € axL3
G mm
65x19x55 37,59 30x1
70x25%x90 5296 38x14
70x25x90 73,55 45x16
80x 31 x 12,0 102,98 55x22
80x36x 14,5 166,16 55x 19
85x33x 16,0 154,59  55x22
100 x 36 x 18,0 318,45 65x22
110 x 38x20,0 220,88 45x25
DIN
HSS
352 Réf. (5

Mo

186,11
186,11
186,11
200,01
200,01
238,98
238,98
262,75
262,75

(5

90,14
90,14
90,14
90,14
90,14
90,14
90,14
90,14
90,14

39,59
41,29
72,18
72,18
137,09
161,83
194,68
114,78

HSS

DIN
03

Tarauds et filieres

Vert
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1o\

BLUE-MASTER’

\'9_0\‘1/

\'9_0\0‘/

Pas AMERICAIN

Pas AMERICAIN

JEUX DE TARAUDS ET FILIERES HSS A MAIN

Réf. MO

R&f. MO

DIN

HSS 2181

’ wiaa P

UN 171/8-8h.
UN 171/ 4-8h.
UN 173/8-8h.
UN 171/2-8h.
UN 175/8-8h.
UN 173/ 4-8h.
UN 177/8-8h.
UN 2”-8h.

UN 2”1/ 4-8h.
UN 2”1/2-8h.
UN 2”3/ 4-8h.
UN 3”-8h.

DIN

HSS 2181

UNEF 1/4-32h.

UNEF 5/16-32h.
UNEF 3,/8-32h.

UNEF 7/ 16-28h.
UNEF 1,/2-28h.

UNEF 9/ 16-24h.
UNEF 5/8-24h.

UNEF 3/4-20h.

UNEF 7,/8-20h.

UNEF 1”-20h.

2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2
2

-
0
©»

NN NN NN NN NN

TOL
B

Dj

mm

28,57
3175
34,92
38,10
4,27
44,45
4762
50,80
5715
63,50
69,85
76,20

TOL

D
mm

6,35
794
9,52
1
12,70
14,29
15,87
19,05
22,22
25,40

HSS
R&F. (5

'?

DIN
23

MO

TOL

2a

(€]

[j L]xLQxJZ[ € @xL3 €
2 mm i

2540  138x65x170
28,50  146x65x19,5
31,75 154x76x21,0
3500  162x76x23,5
3810  170x80x25,0
4125 178x81x270
4445  186x90x29.0
4763 194x90x31,5
5400 208x90x36,0
60,35 220x100x36,0
6670 234X104X39,0
73,05  248x115x49,0

HSS
R&f. (5

vV

|
Ly xlpx [
\4 mm

555 65x28x4,9
715 70x30x6,0
8,70 75x33x70
10,20 81x38x6,0
11,80 86x44x70
13,20 92x44x8,0
14,80 Q3x47x9,0
1780  108x52x11,0
2095  120x58x13,0
2420 130x65x15,0

357,78
463,98
577,09
660,41
821,08
1.023,29
1.202,73
1.213,68

DIN
23

Mo
€

34,96
39,06
43,93
54,93
65,43
6391
72,02
96,18
130,48
152,59

65x25
65x25
65x25
75x30
75x30
Q0x36
Q0x36
Q0x36

377,50
377,50
361,79
409,57
409,57
477,85
565,36
583,52

ToL
20

&)

70,62

88,22

99,96
138,84
146,84
146,84
230,03
230,03
274,69
280,20



BLUE-MASTER’

JEUX DE TARAUDS A MAIN APPLICATIONS SPECIALES

HSSCo  DIN -
, 5% 352 =0 SpECIAL MATERIAUX DURS
Réf. MOMD 0 ( < 1100 N/mm2=40HR¢ )
V MOND

7| o e | Ly xL
-~ - R afaa s P lxrfm"JZf €

Tarauds et filieres

Rose

M 3x0,50 3 250 40x 11 x27 37,96

M 4x0,70 3 330 45x13 %34 37,96

M 5x0,80 3 420 50x 17 x 49 39,19

M 6x1,00 3 500 50%19x40 40,34

M 8x1,25 3 680 56x20x49 45,86

L M 10 x 1,50 3 850 J0x22x55 58,87

8 T M12x 1,75 3 1020 75x24x70 84,30
= M 14 x 2,00 3 1200 80x26x00 9978
5 L M 16 x 2,00 3 1400 80x27x90 132,59
= i | M 18 x 2,50 31550  95x30x110 203,88
M 20 x 2,50 3 1750  95x32x120 226,37

HSS :%5 SPECIAL MATERIAUX TRES DURS
Ref. MOC PM (<1400 N/mm2=44HRc )
vV MoC
S . f’
’ AL Pcs \4 L1 x L2 x JZ[ €
mm
M 3x0,50 3 250 40x 11 x2,7 94,53
M 4x0,70 3 330 45x13x34 101,99
M 5x0,80 3 420 50x17x49 103,27
M 6x1,00 3 500 50x19x49 103,27
M 8x1,25 3 680 56x20x49 16,39
s M 10 x 1,50 3 850 70x22x55 143,86
s M12x 1,75 3 1020 75x24x70 17490
= M 14 x 2,00 3 1200 80x26x90 214,61
5 M 16 x 2,00 3 1400 80x27x90 25713
M 18 x 2,50 3 1550 95x30x 110 356,50
M 20 x 2,50 3 1750 95x32x120 392,36

 a

, HSS  BRILLANT A :
Réf. MOAL A SPECIAL ALUMINIUM

7 A MOAL
S . f
»i r ] m Pcs \é L]XLQXZ €
A mm

M 3x050 3 250  40x11x27 29,54
M 4x0,70 3330 45.13x34 28,68
M 5x0,80 3 420  50x17x49 30,40
M 6x1,00 3500 50x19x49 30,40
i M 8x1,25 3 680  56x20x49 37,32
UL M 10 x 1,50 3 850  70x22x55 45,57
z 5 ! M12x175 3 1020 75x24x70 6416
N M 14 x 2,00 3 1200  80x26x90 73,73
g 8 M 16 x 2,00 3 1400 80x27x90 104,65
L M 18 x 2,50 31550 95x30x110 138,70
o M20x2,50 3 1750  95x32x120 156,36




m BLUE-MASTER’

JEUX DE TARAUDS A MAIN ET FILIERES POUR INOX

o R&F. MOT DIN TOL TN R&f. (5T DIN TOL
=3 RefMox 352 6H RefLH 1B by

90y

MoT a5t MOX (s

HSS HSS HSSCo HSSCo

TiN TiN

7 e L

~ MM pes TX :anX ol € € € € mem .
M 3x050 3  40x11x270 27,68 25,02 28,55 2732 20x5
M 4x0,70 3 45x13x340 29,65 26,18 28,55 2732 20x5
M 5x0,80 3  50x16x490 34,59 26,18 28,96 2605  20x7
M 6x1,00 3 50x19x490 34,59 26,18 28,88 26,03 207
M 8x1,00 2 50x19x490 34,82
M 8x125 3 56x22x490 42,99 26,83 33,17 3392 2549
M 10x1,00 2 63x18x550 40,18
M 10x1,50 3 70x24x550 50,37 33,66 44,36 4540 30« 1]
M 12x1,50 2 70x20x700 5115
M 12x175 3 75x29x700 54,22 48,60 57,90 6718 38 14
M 14x150 2 70x20x900 59,49
M 14x2,00 3  80x30x900 79,82 53,81 73,02 6718 3814
M 16x2,00 3 80x32x900 87,11 68,43 89,08 9717  45x18
M 18x2,50 3 95x40x 11,00 91,96 116,68
M 20x2,50 3  95x40x 12,00 98,48 131,36
M 22x2,50 3 100x40x1450 124,58
M 24x300 3 110x50x 1450 162,01



3x0,35
3x0,50
3,5x0,60
4x0,50
4x0,70
5x0,50
5x0,75
5x0,80
6x0,75
6x 1,00
7 x0,75
7 x 1,00
8x0,75
8x 1,00
8x1,25
9x0,75
9x 1,00
9x1,25
10 x 1,00
10x 1,25
10x 1,50
11 x 1,00
11 x 1,50
12x 1,25
12x 1,50
12x 1,75
14 x 1,25
14 x 1,50
14 x 2,00
15x 1,00
15x 1,50
16 x 1,00
16 x 1,50

LIIIXTIZIZXTIZIZIZITZIIXIZIIIIIZCILZIXTZIXIZIZIXLZSILXLS

HSS

18 x5
19x5
18 x5
18x5
19x5
18x5
18 x5
19x7
18 x7
19x7
21 x 9
21 x 9
21 x 9
21 x 9
22 x9
21 x 9
21 x 9
22 x9
27 x 11
27 x 1

DIN
382

(5HW

BSW 1/8 x 40h.
BSW 3/ 16 x 24h.
BSW 1/4 x 20h.
BSW 5/16 x 18h.
BSW 3/8 x 16h.
BSW 7,/ 16 x 14h.
BSW 1/2 x 12h.

19x5
19x7/
19x7
22 x9
27 x 1
27 x 1
36x 14

44,36
44,36
44,36
46,57
55,44
55,44
66,55

FILIERES HEXAGONALES EN HSS

16 x 2,00
18 x 1,00
18 x 1,50
18 x 2,50
20 x 1,00
20x 1,50
20x 2,00
20 x 2,50
22 x 1,00
22 x 1,50
22 x 2,00
22 x 2,50
24 x 1,00
24 x 1,50
24 x 2,00
24 x 3,00
27 x 1,50
27 x 2,00
27 x 3,00
30 x 1,00
30x 1,50
30 x 2,00
30x 3,00
30x 3,50
331,50
33x 2,00
33x3,50
35x 1,50
36x 1,50
36x 2,00
36x 3,00
36 x 4,00

TIZIZIZITIZIZXTZIZIZIZIXTZIZIZXZIZIZIXZIZILZIXTZIZIZITLI(LE

41 x 18
41 x 14
41 x 14
41 x 18
41 x 14
41 x 14
41 x 18
41 x 18
50x 16
50x 16
50x 16
50x 16
50x 16
50x 16
50x 16
50 x 22
60x 18
60x 18
60 x 25
60x 18
60x 18
60x 18
60x 18
60 x 25
60x 18
60x 18
60 x 25
60x 18
60x 18
60x 18
60x 18
60 x 25

(5HM
€

54,23
105,37
84,70
54,23
105,37
84,70
105,37
54,23
119,96
119,96
119,96
87,12
119,96
119,96
119,96
105,27
180,14
180,14
155,16
180,14
180,14
177,55
180,14
155,16
201,70
201,70
1731
192,26
192,26
192,26
192,26
160,22

(5HW

BSW 9/16 x 12h.
BSW 5/8 x 11h.
BSW 3/4 x 10h.
BSW 7/8 x %h.

BSW 1" x8h.

BSW 1.1/8 x 7h.

36x 14
41 x 18
41 x 18
50x 22
50x 22
60 x 25

66,55
98,35
98,35
144,13
144,13
248,43

G 1/8x 28h.
G 1/4x 19h.
G 3/8 x 19h.
G 1/2 x 14h.
G 5/8 x 14h.
G 3/4 x 14h.
G 7/8 x 14h.
G 1”x11h
G1.1/4x 11h.
G1.1/2 x 11h.
G 2"x11h.

UNC 1/4-20h
UNC 5/16-18h
UNC 3/8-16h
UNC 7/16-14h
UNC 1/2-13h
UNC 9/16-12h
UNC 5/8-11h
UNC 3/4-10h
UNC 7/8-%h
UNC  1”-8h
UNC 1.1/8-7h
UNC 1.1/4-7h

UNF 1/4-28h.
UNF 5/ 16-24h.
UNF 3/8-24h.
UNF 7/16-20h.
UNF 1/2-20h.

UNF 9/16-18h.

UNF 5/8-18h.
UNF 3/4-16h
UNF 7/8-14h
UNF  1”-12h
UNS  1”-14h
UNF 1.1/8-12h
UNF 1.1/4-12h

70N 4
oD ixe

27 x 11
36x 10
41 x 14
41 x 14
50x 16
50x 16
60x 18
60x 18
70 x 20
85x 22
100 x 22

HSS

Y AN
18x7
21 xQ
27 x 11
27 x 1
36x 14
36x 14
41 x 18
41 x 18
50 x 22
50 x 22
60 x 25
60x 25

BLUE-MASTER’

(5HNC
€

32,34
40,25
48,56
71,67
71,93
85,96
66,61
105,96
150,36
150,36
198,77
198,77

Rose
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BLUE-MASTER’

GAUCHE

M 2x0,40
M 3x0,50
M 4x0,70
M 5x0,80
M 6x1,00
M 7x1,00
M 8x1,00
M 8x1,25
M 9x1,25
M 10x1,50
M 12x1,50
M 12x1,75
M 14x1,25
M 14x2,00
M 16x1,50
M 16x2,00
M 18x2,00
M 18x2,50
M 20x2,00
M 20x2,50
M 22x2,00
M 22x2,50
M 24x2,00
M 24x3,00
M 27x2,00
M 27x3,00
M 30x3,00
M 30x3,50
M 33x2,00
M 33x3,50
M 36x3,00
M 36x4,00
M 39x3,00
M 39x4,00

WNWNWNWNWRN WNOWRNWNOWRNWNOWRN WNWWWNOWWWWWW

1,60
2,50
3,30
4,20
5,00
6,00
700
6,80
7,80
8,50
10,50
10,20
12,80
12,00
14,50
14,00
16,00
15,50
18,00
17,50
20,00
19,50
22,00
21,00
25,00
24,00
2700
26,50
31,00
29,50
33,00
32,00
36,00
35,00

|

L
-

L xlax [
mm

36x9,0x2,1
40x11,0x2,7
45%13,0x3,4
50x16,0x4,9
50x19x4,9
50x19x4,9
56x18x4,9
56x22x4,9
63x22x5,5
70x24x5,5
70x20x7,0
75x29x70
70x20x9,0
80x30x9,0
70x20x9,0
80x32x9,0
80x22x11,0
95x40x11,0
80x22x12,0
95x40x12,0
80x22x14,5
100x40x14,5
Q0x22x14,5
110x50x 14,5
Q0x22x16,0
110x50x16,0
125x56x18,0
125x50x18,0
100x25x20,0
125x50x20,0
125x33x22,0
150x53x22,0
125x33x24,0
150x53%24,0

Autres dimensions disponibles sur demande

R&f. Mol

JEUX DE TARAUDS ET FILIERES A MAIN, A GAUCHE

HSS

58,26
29,72
29,70
34,92
3492
448
45,77
46,22
49,74
50,14
73,86
66,07
93,05
88,98
98,03
110,64
148,17
121,97
190,46
134,62
184,78
188,28
251,77
242,40
450,99
338,08
478,08
423,36
727,08
619,00
838,74
853,19
943,85
965,56

16x5
25x9
25x9Q
25xQ
25x9
25x9
25x9Q
25xQ
25x9
38x10
38x10
38x14
38x10
38x14
45x14
45x18
45x14
45x18
45x14
45x18
55x16
55x22
55x16
55x22
65x18
65x25
65x25
65x25
65x18
65x25
65x25
65x25
75x30
75x30

(M)
DIN
352

Pour matiéres jusque 38 HRc

Gl

57,58
33,56
33,56
34,60
34,05
48,10
52,45
37,21
54,93
42,57
72,04
57,60
83,25
64,62
98,73
7577
116,68
86,05
13,57
86,05
176,21
153,13
176,21
153,13
256,48
181,41
263,77
214,88
263,77
214,86
256,46
214,88
401,78
333,01

(MF)
DIN TOL
2181 6H

UNC 1/4-20h.
UNC 5/16-18h.
UNC 3/8-16h.
UNC 1/2-13h.
UNC 5/8-11h.
UNC 3/4-10h.
UNC 1”-8h.

UNF 1/4-28h.

UNF 5/16-24h.

UNF 3/8-24h.
UNF 1/2-20h.
UNF 5/8-18h.
UNF 3/4-16h.
UNS 17-14h.

BSP
(64S)

G 1/8-28h.
G 1/4-19h.
G 3/8-19h.
G 1/2-14h.
G 5/8-14h.
G 3/4-14h.
G1”-11h.

G 11/4-Thh.

W 1/8-40h.
W 1/4-20h.
W 5/16-18h.
W 3/8-16h.
W 5/8-11h.
W 3/4-10h.
W 7/8-9h.
W 1”- 8h.

Pcs.

W W W W W W W

Pcs.

RN RO NN NN

Pcs.

NORO NN N ND NN

Pcs

GO Lo L W ww

Réf. G5l

D

mm

6,35
794
9,52
12,70
15,87
19,05
25,40

D

mm

6,35
794
9,52

12,70
15,87

19,05

25,40

D

mm

973
1316
16,66
2095
2291
26,44
33,25
4191

D

mm

317
6,35
794
9,52
15,87
19,05
22,22
2540

'1

)

510
6,60
8,00
10,75
13,50
16,50
22,25

vV

550
690
8,50
11,50
14,50
1750
23,60

' |

8,80
11,80
15,25
19,00
21,00
24,50
30,75
39,50

' |

)

2,55

510
6,50

790
13,40
16,50
19,25
2175

HSS

Ly xLQxZ
mm

50x19x4.9
56x22x4.9
70x24x5,5
75x29x70
80x32x9,0
95x40x11,0
110x50x 14,5

Ly xLp XZ
mm

50x14x4.9
56x22x4,9
63x20x5,5
/0x22x70
70x22x9,0
80x22x11,0
Q0x22x14,5

L xszJZ[
mm

63x20x55
70x22x90
70x22x90
80x22x 12,0
80x22x 14,5
90 x22x 16,0
100x 25x 20,0
125x40x 24,0

L1 xLQXJZ
mm

40x14x2.7
50x20x4,9
56x20x4,9
63x22x5,5
80x27x9,0
95x32x11,0
100x32x14,5
110x36x14,5

DIN
03

Mol

60,29
66,40
74,33
123,72
165,49
219,61
325,95

Mol

41,21
40,89
59,21
73,27
102,76
133,43
296,97

Mol

61,93
66,14
96,86
160,12
200,72
231,06
332,99
535,66

Mol

60,14
56,92
66,21
81,85
157,77
209,99
258,89
424,70

TOL
bg
Gl
@xl3 €
mm
20x7 60,12
25x9 66,61
30x11 70,26
38x14 90,18
45x18 99,22
45¢18 116,47
55x22 172,76
Gl
@xl3 €
mm
25x9 60,12
259 66,63
38x10 6913
3810 90,18
4514 99,22
45¢14 - 16,47
55x16 225,38
Gl
@xl3 €
mm
38x10 83,74
38x10 8590
45x14 106,23
45¢14 106,23
55x16 168,52
55x16 168,50
65x18 216,69
7520 334,77
Gl
@ xL3 €
mm
25x9 60,12
25x9 60,12
2049 66,63
38x10 7197
45x18 108,99
45¢18 16,52
55x22 172,74
55x22 172,74



BLUE-MASTER’ m

TARAUD FINISSEUR, PAS METRIQUE, A GAUCHE ET A DROITE

PINT3 60" DN ToL b
AP H g
VoY A $ 6H E

GAUCHE DROITE
D
QUEUE
2-3 filets DEGAGEE
ot
o I e DIN
352
Réf. M03: Entrée 2-3 filets
' ] ' ]
[ {
> L1 xLlp xDp x M \j L1 xL2 xD2 x
,MM \é 1 2 | € ,MM 2 X2 2 % €

M 3x0,50 250 D 40x11x350x2,70 991 M 3x0,50 250 D 40x 11 x350x2,70 4,95
M 4x0,70 3,30 D 45x13x4,50x 3,40 9,90 M 4x0,70 3,30 D 45x13x4,50x 3,40 4,95
M 5x0,80 420 D 50x16x6,00x4,90 1,64 M 5x0,80 420 D 50x16x6,00x4,°90 5,82
M 6x1,00 500 D 50x19x06,00x490 1,64 M 6x1,00 500 D 50x19x6,00x4°20 5,82
M 7x1,00 6,00 D 50x19x6,00x490 14,73 M 7x1,00 6,00 D 50x19x6,00x4.90 7,36
M 8x1,25 6,75 D 56x22x6,00x4.90 15,41 M 8x1,00 700 D 56x18x6,00x4,°90 11,44
M 10x1,50 8,50 D /0x24x700x550 16,71 M 8x1,25 6,75 D 56x22x6,00x4.°90 7,70
M 12x1,75 10,20 D 75x29x900x /700 22,02 M 9x1,25 775 D 63x18x700x550 8,29
M 14x2,00 12,00 D 80x30x 11,00x900 29,66 M 10x1,00 Q00 D 63x18x700x550 12,26
M 16x2,00 14,00 D 80x32x 1200 x900 36,88 M 10x1,25 880 D /0x24x700x5,50 12,54
M 18x2,50 15,50 D 95x40x 14,00 x 11,00 40,66 M 10x1,50 8,50 D /0x24x700x5,50 8,36
M 20x2,50 1750 D 95x40x 16,00 x 12,00 44,87 M 12x1,00 11,00 D 70x20x900x /700 20,08
Autres dimensions disponibles sur demande M 12x125 1075 D 70x20x 9,00 x 700 20,02
M 12x1,50 10,50 D 70x20x900 x /700 18,47
M 12x1,75 10,20 D 75x29x900 x 700 1,01
M 14x1,00 1300 D 70x20x 11,00 x 9,00 31,18
M 14x1,25 12,80 D 70x20x 11,00 x 9,00 23,26
M 14x1,50 1250 D 70x20x 11,00 x 9,00 19,92
M 14x2,00 12,00 D 80x30x 11,00 x900 14,83
M 16x1,00 1500 D 70x20x12,00x 900 34,01
M 16x1,25 1475 D 70x20x 12,00 x 9,00 34,22
M 16x1,50 1450 D 70x20x 12,00 x 900 24,51
M 16x2,00 14,00 D 80x32x 12,00 x 9,00 18,44
M 18x1,50 16,50 D 80x22x 14,00 x 11,00 27,78
M 18x2,50 15,50 D 95x40x 14,00 x 11,00 20,33
M 20x1,50 18,50 D 80x22x16,00x 12,00 33,85
M 20x2,50 1750 D 95x40x 16,00 x 12,00 22,44
M 22x2,50 19,50 D 100 x40 x 18,00 x 14,50 31,38
M 24x3,00 21,00 D 110x50x 18,00x 14,50 40,40
M 27x3,00 24,00 D 110x50x20,00x 16,00 56,35
M 30x3,50 26,50 D 125x50x22,00x 18,00 70,56



m BLUE-MASTER’

JAUGE DE CONTROLE DE FILETAGE

§9J9\.\H IIS] SpFOJO_\_

90y

FOURCHETTE DE PAS

TYPE DE PAS
Métrique Anglais e

GAM Pas méfrique 0,25-2,5 12,39
GAMW Pas métrique / Pas anglais 0,25-6,0 62h - 4h 17,06

ENSEMBLE DE GUIDES POUR FILIERES M3-M12

14,42 €
RALLONGES POUR TARAUDS

DIN DIN 10

377

: L, %i o D, -

| ! |

| ! I l

S - ©

»IZ[‘[«
Méme dimension de carré pour la partie méle et pour la partie femelle
AL AL
A xL1 D € A xL D €
mm mm

AlL21 2,1 x 60 6,0 8,46 AL100 100x 140 21,0 7n
Al24 2,4 x70 6,0 8,46 AL110 11,0 x 150 23,0 20,85
AL27 2,7 x 80 7,0 8,46 AL120 12,0 x 160 25,0 26,42
AL30 3,0x90 7,0 8,46 AL130 13,0 x 165 27,0 41,32
AL34 34 x95 8,0 9,18 AL145 14,5 x 175 29,0 41,89
AL38 3,8x95 9,0 9,58 AL160 16,0 x 185 30,0 44,32
AL43 4,3 x 105 10,0 10,67 AL180 18,0 x 195 33,0 50,51
AL49 49x 110 11,0 10,78 AL200 20,0 x 220 36,0 67,35
AL55 55x115 12,0 10,85 AL220  22,0x220 40,0 98,44
AL62 6,2 x 120 14,0 13,10 AL240 24,0 x 235 42,0 146,67
AL70 70x 125 15,0 13,64 AL260 26,0 x 245 45,0 159,37
AL80 8,0x 125 17,0 17,04 AL290 29,0 x 260 55,0 183,66

AL90 90x 135 19,0 17,50 AL320 32,0x 280 55,0 230,45



BLUE-MASTER’

Resistance
Max
150 b/,

TOURNE A GAUCHE ACIER FORGE ANTI-CASSE

-Corps en Acier Forgé. -Plus grandes précision et fermeté dans |'attache =2
-Supporte les efforts jusque 150kg/mm? -Son filetage de précision forme un ensemble solide ef robuste a
R&f. GAPRO -Résistance et Durabilité Maximales -Poignée anfi-glisse pour un grip amélioré dans I'atelier. 2

Po

(<]
L
GAPRO
NORME N2 0 Ne 1 Ne1.1/2 Ne 2 Ne 3 Ne 4 Ne 5
M1-M8 MT-M10 MT1-M12 MT-M12 M5-M20 M5-M27 M9-M32
2,00-5,00 2,00-6,30 2,50-700 2,50-8,00 4,00-13,00 4,00-16,00 5,50-20,00
€ 16,96 17,94 23,82 30,08 42,58 68,09 144,10
-Corps en alliage de zinc
-Résistance et durabilité élevées
Ré&f. GA -Hautes précision et fermeté de I'attache
B i — ? ‘ 7y
GA
o
NC::!ME Ne 0 Ne 1 Ne1.1/2 Ne 2 Ne 3 N° 4 Ne 5 Ne 7 Ne 8
M1-M8 M1-M10 MT1-M12 M4-M12 M5-M20 MO-M27 M13-M32 M22-M52 M33-Mb4
1,50-5,00 2,00-700 2,00-8,00 2,50-10,00 3,50-14,00 4,00-15,00 5,50-19,00 14,00-34,00  16,00-40,00
€ 12,30 14,88 20,00 25,28 35,79 57,22 121,09 241,52 395,76
PORTE-FILIERES DE 5 VIS DIN 225
DIN
IMPORTANT: Au moment de la commande, vous devez indiquer I'épaisseur du porte-filiéres
R&E VA 25 5 selon les épaisseurs des filiéres indiquées au tarif.
-~ O - 1
T oo [T L
7777777777 Iy
VA
@x L3z mm 16x5 20x5 20x7 25x9 30x11 38x10 38x14 45x14 45x18 55x16 55x22 65x18 65x25
€ 9,88 10,95 10,95 12,51 15,13 19,80 19,78 24,30 24,49 31,42 32,91 45,02 45,02
@ x L3 mm 75x20  75x30 Q0x22  Q0x36  105x22 105x36  120x22  120x36  130x25  130x36  140x25
€ 77,99 81,64 98,80 106,45 148,42 148,42 38599 38599 401,28 401,28 421,98
POUCES g —
RF. VA 3
VA
@ mm 20,60 25,40 38,10 50,80 63,50 76,20 88,90
En pouces 13/16" 1" 11/2" 2" 21/2" 3" 31/2"
€ 10,73 12,73 19,04 28,25 44,58 82,44 104,42

NOTE: Les porte-filiéres pour cages en pouces sont en désuétude.
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TYPE
Réf. TC T

TC3B
TC4B
TC1B
TC2B

TYPE
R&F.TL T

TL3
TL4
Tl
TL2

SERIE COURTE
QUALITE INDUSTRIELLE

PORTE-TARAUDS A CLIQUET

CAPACITE
mm
min.-max.

26-55
4,6-8,0
26-55
4,6-80

SERIE LONGUE
QUALITE INDUSTRIELLE

Pour queues de tarauds

DIN

M3 -
M5 -
M3 -
M5 -

— 0 — o
N N

ISO
M3 -6
M6 - 12
M3 -6
M6 - 12

L

mm

85
110
85
110

POIDS

180
300
180
300

QUALITE

1% Qualité
¥ Qualité
2¢m Qualité
2ém Qualité

CAPACITE
mm
min.-max.

26-55
4,6-80
26-55
4,6-80

Dimensions: 500 x 320 x 110 mm

Pour queues de tarauds

DIN

M3 -
M5 -
M3 -
M5 -

ISO

M3 -6
M6 - 12
M3 -6
M6 - 12

GV-01

Ly

mm

250
300
250
300

Nel1/2 Ne2
5

POIDS

9
250
440
250
440

20x5 20x/ 25x9

QUALITE

12 Qualité
12 Qualité
22 Qualité
22 Qualité

PRESENTOIR EN METHACRYLATE

X

5

5 5

30x11 38x14

5

5

BLUT-MASTES

27,28
36,86
16,26
24,37

43,04
51,23
31,46
37,50

GV-01

— 735,54



BLUE-MASTER'

JEUX DE TARAUDS ET FILIERES HSS EN COFFRET METALLIQUE

HSS
o
Réf. D624
CONTENU
N ) | 1ére 2éme
\S = = o
<¢ Q\ \\\"n’ 1 Ne Qualité Qualité*
N N &= Pieces
: N <’ € €
D624 M3 -M4 - M5-M6-M8-MI10-M12 Ne11/2 25x9 - 30 218,07 183,19

* Tourne @ gauche et porte-filires en zamak

FILIERES HSS EN COFFRET METALLIQUE

HSS ‘\éé,)

CONTENU
< N N lere 2éme
¢ N - Qualité Qualité*
19 \\\ S Pieces
: € €
D671 M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12 200 20/ 29 12 217,42 178,64
30x 11 38 x 14
D671 20x 5 20x7 25%9
CM4 - M5 - M6 - M8 - . 434 2
(Gauche) \g) M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12 o T 12 34,85 357,29

* Porte-filiéres en zamak



m BLUE-MASTER’

1o\

i

M3 - M4 - M5 - M6

27 M8 - M10 - M12
M3 - M4 - M5 - Mé
Dés2 M8 - M10 - M12
M3-M4-M5-M6-M7
Re M8-M9-MI0-M11-M12
M3 - M4 - M5 - Mé
el M8 - M10 - M12
D655* M3 - M4 - M5 - M6
(HSSCo) M8 - M10 - M12
D621 M3 - M4 - M5 - M6

(Gauche)\’g) M8 -M10-M12

HSSCo —— /

5%

* % Tourne & gauche et porte-filiéres en zamak

JEUX DE TARAUDS ET FILIERES HSS ET HSSCo EN COFFRET METALLIQUE

HSSCo ii )
H
S 5%

Réf. D621

CONTENU

/ : N N
S
) N

{ \ \

25/33/42/50  N2I 20x5 20x7 25x9
68/85/102mm  N22 30x 11 38x14
25/33/42/50 N2 20x5 20x7 25x9
68/85/102mm  N22 30x 11 38x14
Ne 1 20x5 20x7 25x9
Ne 2 30x 11 38x14
Ne 1 20x5 20x7 25x9
Ne 2 30x 11 38x14
25/33/42/50  Nel 20x5 20x7 25x9
68/85/102mm  N22 30x 11 38x14
25/33/42/50  N°l 20x5 20x7 25x9
68/85/102mm  N22 30x 11 38x14

Réf. D655

TCl1

Pieces

43

42

48

35

43

43

lére
Qualité

€

463,02

447,53

699,58

353,73

482,07

583,39

2éme
Qualité* *

€

390,39

37491

596,92

301,36

424,03

508,77



BLUE-MASTER' [P

JEUX DE TARAUDS ET FILIERES HSS ET HSSCo EN COFFRET METALLIQUE AVEC GUIDES POUR FILIERES

HSSCo
HSS
O

Vert

, o
R&F. D656 \ GUIDES Ref. D657 * GUIDES
CONTENU
/ N S — lére 2éme
\S < = o
<Il Q\ \‘\"o« + GUIDES T 1_ B Qualité  Qualité**
{ A\ N = Pieces
; 3 L g € €
M3 - M4 - M5 - M6 25/33/42/50 Ne 1 20x5 20x/7 25x9 493.90 42414
PRI M8 - M10 - M12 68/85/102mm N2 30x 11 38x14 = = ’ '
D657* M3 - M4 - M5 - M6 25/33/42/50 Ne 1 20x5 20x/ 25x9
(HSSCo) M8 - M10 - M 12 6.8/85/10.2mm Ne 2 30x 11 38x 14 el 43 513,39 453,12

HSSCo E

5%

* *Tourne @ gauche et porte-fliéres en zamak
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BLUE-MASTER’

JEUX DE TARAUDS ET FILIERES HSS ET HSSCo EN COFFRET METALLIQUE

HSSCo
5%

HSS

Réf. D622 Réf. D623
CONTENU
\\ \ e . Tere 2éme
QD @ oat ' P'I‘\I_ Qualitt  Qualité**
‘ | = ices
N\ \ < € €
D622 M3 - M4 - M5 -M6-M8-MI10 - M12 Ne 1 20x5 20x7 25x9 TCI 54 82755 64718
(Automobile) M14 - M16 - M18 - M20 Ne 3 30x 11 38x14 45x 18 TC2 ! !
M3 - M4 -M5-M6-M8-MI10 - M12 Ne 1 20x5 20x/7 25x9
4
D638 M14 - M16 - M18 - M20 Ne 3 30x 11 38x14 45x 18 = 798,6 637,79
D622I M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12 Ne 1 20x5 20x7 25x9 TCI 54 1.301.81
(Gauche) M14 - M16 - M18 - M20 Ne 3 30x 11 38x14 45x 18 TC2 T )
D659* M3 - M4 - M5 -M6-M8-MI0-M12 Ne 1 20x5 20x/ 25x9
(HSSCo) M14 - M16 - M18 - M20 Ne 3 30x 11 38x14 45x18 o 1.570,26 1.339,89
M5 - M6 - M8 - M10 - M 12 Ne 1 20x7 25x9 TC1
D22 M14 - M16 - M18 - M20 Ne 3 30x 11 38x14 45x18 TC2 A9 792,57 630,63
D663 M5 - M6 - M7 - M8 - M@ - M 10 - M 12 Ne 1 20x7 25x9 30x 11
M14 - M16 - M18 - M20 Ne 3 38x 14 45x18 7! 1.056,66 922,01
*

5%

/A
HSSCo == ‘ //

* *Tourne  gauche et porte-filiéres en zamak



JEUX DE TARAUDS ET FILIERES HSS EN COFFRET METALLIQUE ET BOIS

il ®

M1 -MI1.2-M1.4-M1.7 - M2.0-M2.3

D626 M2.6 - M3 - M3.5 - M4 - M5 - M6 - M8 - M 10

D627 M5 - M6 - M7 - M8 - M9 - M10 - M1T - M12

D625 M3 -M4 - M5 - M6 -M8-MI10-MI12-M14
M16 - M18 - M20 - M22 - M24

D628 M5 - M6 - M8 -MI10-M12 - M14 - M16

M18 - M20 - M22 - M24 - M27- M30

* Tourne & gauche et porte-filiéres en zamak

Réf. D626

CONTENU
Q\ N |
N\ N\ -
40 16x5 20x5 20x7/ ]
2 25x9 30x 11
I\Ij] 20x7 25x9 1
Ne 2 30x 11 38x14
N 20x5 20x7 25x9
30x 11 38x14 45x18 55
N2 4
x 22
NE! 20x7 25x9 30x 11
N2 3 38x14 45x18 55x22
N2 5 65x25

BLUE-MASTER’

. lére 2éme
Ne Qualité Qualité*
Piéces
€ €
64 . 959,12
39 - 716,50
ol 1.744,51 1.248,66
62 - 2.394,40

53
=



m BLUE-MASTER’

JEUX DE TARAUDS ET FILIERES HSS EN COFFRET METALLIQUE

HSS

§9J9\.\H IIS] SpFOJO_\_

ey

Réf. D634 RéF. D636
CONTENU
\\\\ \\ — Tére 2éme
QD g\ N | P.'}"" Qualité  Qualité*
— leces
N\ \ © € €
MF 3x0.35-4x0.5-5x0.5 .
D634 MF6x075-8x0.75-8x10 E; 3%(“”5 ,fgxfo TCT 31 . 688,70
MF10x10-12x 15 5 .
MF6x0.75-8x0.75-8x1.0-10x 1.0 .
D635 MF 12x1.0- 12x1.5- 14x1.25 - 14 1.5 E; . ﬁogg 2]ng5 ” 40 1.257,45  1.019,70
MF 16x 1.5-18x 1.5-20x 1.5 : . :
MF 6x0.75-8x0.75-8x 1.0- 10 1.0
MF 12x1.0- 12x1.5- 14x1.25 - 14x1.5 Ne | 20x7 25x9 30x 11
D36 MF 16x1.5 - 18 1.5 - 20 x1.5 - 22 x1.5 Ned  38x10 45x 14 55x 16 v 1724,99  1:360,05

MF 24 x 1.5

* Tourne & gauche et porfe -filiéres en zamak



BLUE-MASTER’

JEUX DE TARAUDS ET FILIERES HSS EN COFFRET METALLIQUE

%
B
BSP 2
HSS 8
e
(GAS) s
e
2
\\\ e lére 2éme
ég GD Q\ \ ! P_'j"" Qualité  Qualité*
‘ —] leces
N\ N\ © € €
N 30x11 38x10 45x 14
D637 G1/8-1/4-3/8-1/2-3/4-1" Ne 3 X55><]()x65><]8x 26 139616  1.007,57
Ne 5
N 30x 11 38x10 45x 14
D638 G 1/8-1/4-3/8-1/2-5/8-3/4-7/8-1" Ne 3 X55 ]éxé5 ]SX 32 1.894,73  1.410,45
NQS X X
N 38x10 45x 14 55x 16
D639 G1/4-3/8-1/2-3/4-1"-1"1/4-1"1/2 E;z; Se o e o0 30 3.495,46  2.634,23

* Tourne & gauche et porte-filiéres en zamak

HSS
R&F. D640
CONTENU
\\ —— Tére 2éme
§§ é a GD Q\ \\"\\’;' ' P_NQ Qualité Qualité*
‘ — 1eces
N\ N\ © € €
D640  BSW 1/8-3/16-1/4-5/16-3/8-7/16-1/2 E; 20;5“2]0*325&*9 TC1 36 778,86 594,83
D641 BSW 1/4-5/16-3/8-7/16-1/2 E; 3%0;”7 ggiil TC1 27 642,07 483,15
D642  BSW1/4-5/16-3/8-7/16-1/2-5/8-3/4 E; 20223&*25?;” 35 114907 894,12
BSW 1/4-5/16-3/8-7/16 NG 20x7 25x9 30x 11
D643 1/2-5/8-3/4-7/8-1" Ne 4 38x 14 45x18 55x22 a 162505 1.274,63
BSW 1/4-5/16-3/8-7/16 Ne | 20x7 25x9 30x 11
D646 1/2-5/8-3/4-7/8-1"-1"1/8 Ne 3 38x 14 45x18 55x22 : 62 - 3.697,20
1"1/4-1"3/8-1"1/2 Ne 5 65 x 25

* Tourne & gauche et porte-filiéres en zamak
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ey

BLUE-MASTER’

JEUX DE TARAUDS ET FILIERES HSS EN COFFRET METALLIQUE

BSF1/4-5/16-3/8-7/16
1/2-5/8-3/4-7/8-1"

20x7 25x9 30x 11

]
D665 o4 38x10 45x14 55x16

HSS
Réf. D648
CONTENU
\x P Tére 2éme
§ a GD £ \ i‘ P.[\“" Qudlité  Qualité*
‘ — leces
N\ N\ © € €
D664 BSF1/4-5/16-3/8-7/16-1/2 E; 3%OXX117 32§i?0 TC1 22 631,20 538,59
D648  BSF1/4-5/16-3/8-7/16-1/2-5/8-3/4 E; 20;)8112ng5§?:“ 28 950,57 894,12
N
N

35 1.662,64  1.418,69

* Tourne & gauche et porte-filiéres en zamak

BSW

BSF HSS
Réf. D666
CONTENU

\\\ = Vs lére 2éme

a ;3 §§ QD Q\ \\\.;' l P.Ng Qualité Qualité*
k = ieces
\ A\ L . :

BSW 1/4-5/16-3/8-7/16-1/2-5/8-3/4 NER 20%x7 25%x9 30x 1] P E—

D666 BSF1/4-5/16-3/8-7/16-1/2-5/8-3/4 N2 3 38x14  45x18 ) 63 -6/, .602,

* Tourne & gauche et porte-filiéres en zamak



BLUE-MASTER’

JEUX DE TARAUDS ET FILIERES HSS EN COFFRET METALLIQUE

5
B
)
HSS 8
§
=)
o
Réf. D660
CONTENU
\\ b Tére 2éme
33 GD Q\ \;' ' P.I\\lg Qualité Qualité*
‘ =] ieces
N\ N\ © € €
s 30x11 38x14 45x18 55
D660 NPT 1/8-1/4-3/8-1/2-3/4-1" N23 . 2;05 2; . . 20 1.775,36  1.633,65
Ne5 “
Ne 2 30x11 38x14 45x18 55«
D661 e %8]’,,2//‘2’%?);/ g 3/4 Ne 4 22 65x25 75x%30 90x36 - 20 5.314,53  4.843,63
e Ne 7 105 X 36

* Tourne & gauche et porte-filiéres en zamak

HSS
. -
OOR
\ ]
\ Ré&f. D650
CONTENU
\\\ b lere 2éme
ig é é GD Q \ ' P.[\“" Qualité  Qualité*
‘ — ieces
N\ N\ © € €
D650 UNC 1/4-5/16-3/8-7/16-1/2 E; 3%0;”7 ggi% TC1 27 68796 599,00
D667 UNC1/4-5/16-3/8-7/16-1/2-5/8-3/4 E; 20?&??253?;” 35 1108,43 945,80
D854 UNC 1/4-5/16-3/8-7/16 Ne | 20x7 25x9 30x 11 » el e
1/2-5/8-3/4-7/8-1" Ne 4 38x 14 45x18 55x22 L5 Bes
NCH 20x7 25x9 30x 11
D668 UNC]/47,5/16'3/53’7/}6,,'VQ'S,,/&?/A Ne 3 38x14 45x18 55x22 - 62 4.187,38  3.573,03
7/8-1"-11/8-1"1/4-1"3/8-1"1/2 e e o

* Tourne & gauche et porte-filiéres en zamak



202

SSJ@_\H IIS] SpFOJO_\_

ey

BLUE-MASTER’

JEUX DE TARAUDS ET FILIERES HSS EN COFFRET METALLIQUE

HSS
Réf. D644
CONTENU
\ oy Tére 2éme
é é GD Q \ ' P.[\“" Qualité  Qualité*
‘ — leces
N\ N\ © € €
Ne ] 20x7 25x9
-5/16-3/8-7/16- 539,08 453,35
D644 UNF 1/4-5/16-3/8-7/16-1/2 o o0 a0 TCT 22
D669  UNF1/4-5/16-3/8-7/16-1/2-5/8-3/4 E; QoggxfngSiﬂj” 28 1.016,05 866,98
UNF1/4-5/16-3/8-7/16-1/2-5/8 N1 20x7 25x9 30x 1l
D645 3/4-7/8-1" Ne 4 38x10 45x14 55x16 R

* Tourne & gauche et porte-filiéres en zamak

HSS
Réf. D670
CONTENU
§§§ § GD \Q\ \ €=h== N Q]uirlié Qiiﬁi*
\ \\ = Pieces € c
I AT e it o e e

* Tourne & gauche et porte-filiéres en zamak



JMB2
JMBO
JMB1

JMB5

JMBI2
(Gauche)

JMBIO
(Gauche)

JMBI1
(Gauche)

30

JMB3
JMB4
JMB7

IMB6

JMBI3
(Gauche)

JMBI4
(Gauche)

=V

|

Réf. IMBO

i

M3 - M4 - M5 - Mo
M8 - M10 - M12
M3 - M4 - M5 - Mo
M8 - M10 - M12
M3 - M4 - M5 - M6
M8 - M10 - M12
M3 - M4 - M5 - Mo
M8 - M10 - M12
M3 - M4 - M5 - Mo
M8 - M10 - M12
M3 - M4 - M5 - M6
M8 - M10 - M 12
M3 - M4 - M5 - M6
M8 - M10 - M12

TARAUDS FINISSEURS HSS ET HSS+TIN EN COFFRET METALLIQUE

Réf. JMB3

g

M3 - M4 - M5 - M6
M8 - M10- M12

M3 - M4 - M5 - Mo
M8 - M10 - M12

M3 - M4 - M5 - M6
M8 - M10 - M 12

M3 - M4 - M5 - Mo
M8 - M10 - M12

M3 - M4 - M5 - M6
M8 - M10 - M12

M3 - M4 - M5 - Mo
M8 - M10 - M12

TiN

Réf. JMB2

CONTENU

25/33/42/50
6.8,/85/10.2mm

25/33/42/50
6.8/85/10.2mm

25/33/42/50
6.8 /85 /102 mm

25/33/42/50
6.8,/85/10.2 mm

25/33/42/50
6.8/85 /102 mm

Ne 1.1/2

Ne11/2

Ne 1.1/2

25/33/42/50
6.8 /85 /102 mm

25/33/42/50
6.8/85/10.2mm

25/33/42/50
6.8 /85 /102 mm

25/33/42/50
6.8,/85/10.2mm

Ne 1.1/2

Ne 1.1/2

JEUX DE TARAUDS HSS ET HSS+TIN EN COFFRET METALLIQUE

TC1

TC1

BLUE-MASTER’

HSS

158,83
181,18
200,26
215,61
294,53
341,19

364,11

HSS

77,46
96,42
110,32
19,47
104,29

139,77

Réf. JMBT2

JMBT2

JMBTO

JMBT1

JMBT5

JMBIT2

JMBITO

JMBIT1

JMBT3

JMBT4

JMBT7

JMBTé

JMBIT3

JMBIT4

TiN

315,35
353,89
371,48
389,25
547,83
594,18

622,93

TiN

97,01
128,16
177,76
189,48
194,01

257,17

Rose

Vert



m BLUE-MASTER’

=)
o)
[@XN
)

-

D

350y

IIEN

JEUX DE TARAUDS HSSCo EN COFFRET METALLIQUE POUR INOX ET MATIERES DURES

HSSCo
5%

Réf. JMBX0

..

M3 - M4 - M5 - M6

IMBXO M8 -MI10 - M12
M3 - M4 - M5 - M6

IMBX] M8 -MI10-MI12
M3 - M4 - M5 - M6

IMBX2 M8 -MI10-M12

~
N/mm MOMD

M3 - M4 - M5 - M6

IMBMDO M8 -MI10 - M12
M3 - M4 - M5 - M6

IMEMDT M8 -MI10 - M12
M3 - M4 - M5 - M6

IMBMD2 M8 -MI10-MI12

Réf. (583

CONTENU
/ N a S
{ Hsso A\ L

25/33/42/50
6.8 /85 /10.2 mm

25/33/42/50

6.8/8.5/102mm Ne 1.1/2
CONTENU
/ \\Q\ -
\\ —
[ HSSCo \ L
25/33/42/50
6.8/8.5 /102 mm
25/33/42/50 o

6.8/8.5/10.2mm

FILIERES HSS EN COFFRET METALLIQUE

CONTENU

B ® ®

C5B3 M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12
ﬁ;iﬂw) M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - MI10 - M12



EXTRACTEUR DE TARAUDS CASSES POUR TARAUDS A GOUJURES DROITES

MESURE DU TARAUD
A EXTRAIRE

BSW n
UNC

- M3
1/8 M3,2

- M3,5
5/32 M4
3/16 M5

- M5,5
1/4 M6
5/16 M8

- M9
3/8 M10
7/16 M1
1/2 M12
9/16 M14
5/8 M16

- M18
3/4 M20
7/8 M22

1" M25

Retirer tous les copeaux du taraud
cassé. Introduire les lames de
I'extracteur dans les goujures avec
fermeté jusqu’au fond.

EXTRACTEUR A L'UNITE
TARAUDS TARAUDS
A MAIN MACHINE

W10043

W10053

W10063

W10083

W10103
W10124 W10123
W10254 W10253
W10314 W10313
W10374 W10373
W10404 W10373
W10434 W10433
W10504 W10503
W10564 WI10563
W10624 W10623
W10684 W10753
W10754 W10753
W10874 W10873
W11004 W11003

BLUE-MASTER’

@‘ Ury
Anneau K:b Cylindre
LAMES DE RECHANGE

" TARAUDS TARAUDS iy

€/ Unie A MAIN wee &/ e
EXTRACTEUR LAME
COMPLET Q Q EXTRA
44,81 W12043 2,39
44,81 W12053 2,39
44,81 W12063 2,39
44,81 W12083 2,39
44,81 W12103 3,56
44,81 W12123 3,56
46,11 W12253 4,34
48,33 W12314 W12313 4,89
47,86 W 12374 4,89
47,86 W12404 W12373 5,05
50,53 W12434 W12433 513
54,04 W12504 W12503 6,46
74,68 W12564 W12563 7,20
81,27 W12624 W12623 9,20
100,70 W12684 920
100,70 W12754 W12753 9,74
110,18 W12874 W12873 12,62
122,88 W13004 W13003 21,02

3 ETAPES POUR L’EXTRACTION DE TARAUDS CASSES A GOUJURES DROITES

BLUE-MASTER

Pousser le support vers le bas jusqu'a
toucher le taraud cassé. Glisser le
tylindre vers le bas jusqu'a toucher le
matériel travaillé.

Appliguer un tourne @ gauche au carré de
I'extracteur. Tourner @ gauche un cer-
tain nombre de fois jusqu'd son déblo-
cage et faire sortir le taraud cassé.

JEUX D’EXTRACTEURS DE TARAUDS CASSES (GOUJURES DROITES)

W180013
W180014
W180023
W180024
W180153
W180154

Ne (DE)
GOUJURES

3

AW A WA

MESURES INCLUSES
POUR TARAUDS MACHINE ET TARAUDS A MAIN: 3 et 4 GOUJURES

M5- M6&- M8- M10- M11- M12
3/16-1/4-5/16-3/8-7/16-1/12
M6- M8 -M10- M11- M12- M16
1/4-5/16-3/8-7/16-1/12-5/8

M3- M3,2- M3,5- M4-M5- M5,50- M6- M8
M@- M10- M12- M16- M 18- M22- M25

310,57

349,43

977,43

205

res

[a)
C

Tarauds et fili

Rose
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90y

QUEUE
DEGAGEE

DIN
376/374

BLUE-MASTER’

N

>

DIN 13

|

| IS

<L £ L £ £ £ £ L £ £ KXzl

M

1x0,25
1,1x0,25
1,2x0,25
1,4x0,30
1,6x0,35
1,7x0,35
1,8x0,35
2x0,40
2,2x0,45
2,3x0,40
2,5x0,45
2,6x0,45

3x0,50
3x0,60
3,5x0,60
3,5x0,75
4x0,50

4x0,70

4x0,75
4x0,80
4 5x0,50
4,5x0,75

5x0,50
5x0,75
5x0,80

5x0,90

5x1,00
5,5x0,90

6x0,50
6x0,75

6x1,00

60" HSSCo

—

P

[

)
0,75
0,85
095

1,00
1,25
1,35
1,45
1,60
1,75
1,90
205
210

2,50
2,40
2,90
2,75
3,50

3,30

3,25
3,20
4,00
3,75

4,50
4,50
4,20

4,10

4,00
4,60

5,50
525

5,00

QUEUE
RENFORCEE

DIN
37

Sk RvE Rok I I Nok -No k- -Nok-Ne k-2 I I -Nok N I -Nok -2 ek BB R R R - - R B B - B -]

TOL
5% 6H

L1 XL2XD2XJZ
mm

40x55x25x2)]
40x6x2,5x 2,1
40x6x2,5x2)]
40x7 x2,5x2)]
40x8x25x2]
40x8x25x2]1
40x8x2,5x2]1
40x8x2,8x2,1
40x9x2,8x2,1
40x9x2,8x2,1
50x9x28x2]1
50x9x28x2]1

56x 11 x3,5x2,7
56x11x22x18

56x 11 x35x2,7

56x12x4,0x30
56x12x2,5x2)]

56x 12 x4,0x 3,0

63x13x4,5x34
63x13x2,8x2)]

1
1
63x 13x4,5x34
63 x13x2,8x2)]
63x13x4,5x3,4
63x 13x4,5x34
70x 14x60x49
70x 14x60x49

70x14x6,0x4.9
70x 1N x3,5x27

74x 14 x60x4,9
70x16x35x2,7

70x 16 x6,0x4,9
70x16x35x%x27

/0x 15x6,0x49
/0x16x35x2,7

72x 17 x60x49
80x 17 x6,0x4.9
80x 17 x6,0x4,.9
80x 13x4,5%x3,4
80x 13x6,0x4,.9
80x 13x4,5x3,4
80x 19x6,0x49
80x 19x4,5x34

*(Consultez le prix des tarauds & gauche disponibles & la page 217

TARAUDS MACHINE HSSCo

MID M2D
ENTREE ENTREE
DROITE GUN

€ €

9,53 10,38
20,68 23,18
9,70 10,54
21,30 23,85
9,70 10,64
23,82 23,98
16,60 19,78
11,07 11,66

14,95

14,56

13,97

15,88

12,51

24,76

12,39

25,05

11,90

26,19

22,25

13,05

MIR

ENTREE
DROITE

€

39,75
38,67
36,69
36,69
36,04
34,69
33,84
16,45
17,60
16,22
16,45
15,73

10,79*
19,18
15,83
19,97
22,58

12,15*

16,54
87,80

21,39
23,26

20,85
11,00*

17,47

46,82
46,82

29,33
18,99

12,14*

\

M2R

ENTREE
GUN

€

17,54

17,54
17,86

10,86
20,94
16,47

24,19

1,59
18,35

28,16
23,55

24,87
23,57
11,66

22,51

22,14

12,34

20,18

20,18

14,79

20,49

14,95

15,09

16,07

19,09

19,09
34,20

14,03
26,62
19,98

28,01

14,04

29,90
29,69

13,47

26,58

14,77




BLUE-MASTER’

TARAUDS MACHINE HSSCo

DNI3 - HSSCo  TOL D DI R DIN
<2 QUEUE UEUE
m VYWA 5% e DigAcis  376/374 Rglroméi 71 -

3
I(,)
, MID M2D M3D M4D MIR M2R M3R M4R
: ; 4 ] : ‘ g ] o
S ENTREE ENTREE - L ENTREE ENTREE £ .. - 2
, i (4 Lixk2 ;52XJZ DROITE GUN g H. ® DROITE GUN g . ® =
\Q‘ € € € € € € € €
M 6x125 475 R 80x17x60x49 46,00
M 7x075 625 D 80x13x55x43 21,19 23,87 26,19
M 7x1,00 6,00 RD ggigiégiig 15,30 17,69 18,93 1823  16,38* 17,78 21,60 21,38
M 8x0,50 750 D 80x13x6x49 29,86
M 8x075 725 D 80x13x6x49 20,84 24,97 26,19
M 8x100 700 D 90x20x6x409 17,69 20,32 23,23 21,66
R 90x22x8x6,2 o
M Bx1,25 680 [ 00" 00 0 12,41 13,21 1791 15,37 14,13 14,14 18,63 17,28
M 8x150 650 D 90x20x6x49 83,52
M 9x100 800 D 90x20x7x55 24,34 24,61 26,93
M 9x1,25 7,80 RD ggzggi%ég 20,51 22,40 26,12 2650 22,58 23,74 29,24 2917
M 10x0,50 950 D 90x20x7x5,5 82,74
M 105075 925 D 90x16x7x55 28,30 28,97 31,66
M 101,00 900 D 90x16x7x55 19,59 22,57 27,42 27,37
M 10x1,25 880 D 100x22x7x55 22,43 26,98 29,87 29,82
R 100x24 x 10x 8,0 *
M 10x150 850 {10070 0N 14,29 15,99 21,30 1840 15,72 1742 22,58 20,45
M 11x100 1000 D 90x20x8x62 32,58 34,61 87,49 41,47
M 11125 975 D 100x22x8x6.2 33,29 36,99 87,49 41,03
M T1x1,50 9,50 D 100x24x8x672 26,00 29,90 63,79 5912
M 12x075 1125 D 100x22x9x70 50,98
M 12x100 1100 D 100x22x9x70 26,64 29,65 33,82 33,76
M 12x125 1075 D 100x22x9x70 26,98 29,94 32,37 32,32
M 12x1,50 1050 D 100x22x9x 70 24,11 26,73 31,14 31,09
M 12x1,75 1020 D 110x28x9x70 721 19,95 27,25 23,49
M 13x075 1225 D 100x22x 11 x90 88,98
M 13x100 1200 D 100x22x 11 x90 471 48,03
M 13x125 1175 D 100x22x 11 x90 471 53,36
M 13150 1150 D 100x22x 11 x90 471 48,03
M 13x1,75 1125 D 100x28x 11 x90 45,06 53,36
M 14075 1325 D 100x22x 11 x90 88,98
M 14x100 1300 D 100x22x 11 x90 41,30 45,44 52,15 50,57
M 14x125 1280 D 100x22x 11 x90 36,49 39,85 4783 4775
M 14x150 1250 D 100x22x 11 x90 28,72* 31,63 37,72 3764
M 14x2,00 1200 D 110x30x 11 x90 28,51* 30,64 36,72 35,36
M 15100 1400 D 100x22x 12 x90 54,53 56,64 58,48
M 15125 1375 D 100x22x 12x90 5790 62,69
M 15150 1350 D 100x22x 12x90 46,26 53,26 129,81 58,33
M 15x2,00 1300 D 110x30x12x90 56,64 62,33
M 16x1,00 1500 D 100x22x 12 x 90 51,39 53,45 73,01 58,29
M 16x125 1475 D 100x22x 12x90 51,48 53,93 81,19 58,52
M 16x150 1450 D 100x22x 12x90 33,96* 39,56 47,00 46,92
M 16x2,00 1400 D 110x32x 12x90 33,56* 34,18 44,37 40,82
M 17x100 1600 D 100x22x 12 x 90 101,36
M 17x125 1575 D 100x22x 12x90 101,36
M 17x150 1550 D 100x22x 12x90 101,36
M 18x100 1700 D 110x25x 14x 110 57,55 63,26 71,32
M 18x125 1675 D 110x25x 14x 11,0 70,71
M 18x1,50 1650 D 110x25x 14x 11,0 4494* 49,45 57,75 56,71
M 18x200 1600 D 125x30x 14x 110 58,86 67,69 114,30 71,80

*(Consultez le prix des tarauds & gauche disponibles & la page 217



SSJ@_\H IIS] SpFOJO_\_

90y

BLUE-MASTER’

TARAUDS MACHINE HSSCo
DINI3 g0, HSSCo  TOL QU'EUE DIN
+‘JZ‘+
D2 — -
D L,
QUEUE _
DEGAGEE T :
DIN . '.
gepn Y ) i \
MID M2D

ENTREE ENTREE

N . ! 1
’ N ’\g‘] Ly x 12 x D2 x [ DROITE GUN

mm € €
M 18x2,50 15,50 D 125x34x14x 11,0 48,29* 48,70

M 19x1,00 1800 D 110x22x 14x 11,0 133,17

M 19x1,25 1775 D 10x25x 14x 11,0 131,88

M 19x1,50 1750 D T0x25x 14x 11,0 130,70

M 20x1,00 1900 D 125x25x16x 12,0 66,72 75,95 80,30
M 20x1,25 1875 D 125x25x16x 12,0 63,99

M 20x1,50 18,50 D 125x25x16x 12,0 5091* 55,94 64,91 64,79
M 20x2,00 1800 D 140x32x 16x 12,0 66,72 73,35 80,81
M 20x2,50 1750 D 140x34x16x 12,0 51,39* 57,01 63,74 61,40
M 21x1,00 2000 D 125x25x16x 120 193,34

M 21x1,25 1975 D 125x25x16x 12,0 193,34

M 21x1,50 1950 D 125x25x16x 12,0 184,65

M 22x1,00 21,00 D 125x25x18x 14,5 83,32 89,61 96,84
M 22x1,25 20,75 D 125x25x 18 x 14,5 133,17

M 22x1,50 20,50 D 125x25x 18 x 14,5 61,27 67,39 71,20 67,62
M 22x2,00 2000 D 140x32x 18x 14,5 83,32 93,72 96,84
M 22x2,50 19,50 D 140x34x18x 14,5 62,21* 68,42 74,93 74,83
M 23x1,00 2200 D 125x25x18x 14,5 187,98

M 23x1,50 21,50 D 125x25x18x 14,5 187,98

M 24x1,00 2300 D 140x25x 18 x 14,5 92,84 102,92 17,73
M 24x1,25 2275 D 140x25x18x 14,5 193,34

M 24x1,50 2250 D 140x28x 18 x 14,5 75,35 82,84 95,17 95,00
M 24x2,00 2200 D 140x28x18x 14,5 96,14* 104,74 107,87
M 24x3,00 21,00 D 160x38x18x 14,5 74,47 80,59 90,30 90,95
M 25x1,00 2400 D 140x28x18x 14,5 165,49

M 25x1,25  23/5 D 140x28x18x 14,5 261,51

M 25x1,50 23,50 D 140x28x18x 14,5 110,73 109,31

M 25x2,00 2300 D 140x28x18x 14,5 2501 275,13

M 26x1,00 2500 D 140x28x18x 14,5 128,48

M 26x1,50 2450 D 140x28x 18 x 14,5 98,23 106,51 178,30 17,59
M 26x200 2400 D 140x28x18x 14,5 108,38 110,05 114,16
M 27x1,00 2600 D 140x28x20x 16,0 124,01 128,49

M 27x1,50 2550 D 140x28x20x 16,0 110,95 116,47 259,14 142,89
M 27x2,00 2500 D 140x28x20x 16,0 121,88* 137,15

*(onsultez le prix des farauds @ gauche disponibles @ la page 217



BLUE-MASTER’ 209

TARAUDS MACHINE HSSCo

PN w0 HSSCo  TOL —
VYA 5% e vicacis 376/374 g
! O
2
o
MID M2 M3D M4D =
‘ INREE  ENTREE i L.
‘ A \_‘] Ly x L2 :"22 x [ DROITE GUN a"° - &
2 € € € €
27x3,00 24,00 160x36x20x 16 92,96* 10193  mMm 1,91
28x100 2700 140x28x20x 16 250,11
28x1,50 26,50 140x28x20x16 11095 121,81 13494 126,52
28x2,00 26,00 140x98x20x 16 124,48 131,21 159,04 142,55
30x1,00 29,00 150x28x22x 18 141,93 146,35 160,11
30x1,50 28,50 150x28x20418 1565 12727 146,34 146,06
30x200 28,00 150x28x22x 18 139,98* 147,20 160,49
30x3,50 26,50 180x40x22% 18 N913* 130,99 142,41 143,41
32x1,00 31,00 150x28x22x18 32115 341,00
32x1,50 30,50 150x28x22x18 146,35 160,67 180,30
32200 30,00 150x28x22x 18 16535 182,86
33x1,00 32,00 160x30x25x20 30713
33x1,50 31,50 160x30x25x20 15877 174,87 194,22
33x2,00 3100 160x30%25%20 18916 176,38 200,12
33x3,50 29,50 180x40x25x20  14315* 164,72 181,04
34x1,50 32,50 170x30x28x22 17522 182,04
34x2,00 32,00 160x30x28x22 382,67
35x1,50 33,50 170%30x28x22 18935 191,71 202,51
35x2,00 33,00 170x30x28x22 340,04 374,33
36x1,50 34,50 170%30x28x22 17522 209,04 241,46
36x2,00 34,00 170x30x28x22 22352 21594
36x300 33,00 200x50x28x22 22626 216,35 252,39
36x4,00 32,00 200x50x28x22  180,93* 201,29 231,68 221,66
38x1,50 36,50 70x30x28422 18679 210,47
38x2,00 36,00 70x32x28x22 397,04 43675
39x1,50 3750 170%32x32x24 293,50

39x2,00 3700
39x300 36,00
39x4,00 35,00
40x1,50 38,50
40x2,00 38,00
40x300 3700
42x1,50 40,50
42x2,00 40,00
42x300 39,00
42x4,50 37,50
45x1,50 43,50
45x2,00 43,00
45x300 42,00
45x4,50 40,50
48x1,50 46,50
48x2,00 46,00
48x3,00 45,00
48x5,00 43,00
50x1,50 48,50
52¢1,50 50,50
52x2,00 50,00
52x3,00 49,00
52x5,00 47,00

170 x 32 x 32 x 24 293,50

200x 47 x 32 x 24 383,32

200x 50 x 32 x 24 223,36 232,18 247,46
17/0x 30 x 32 x 24 244,25 262,85
170 x 30 x 32 x 24 294,30

200 x 47 x 32 x 24 256,49 263,92
170x 30 x 32 x 24 268,95 260,45
170 x 30 x 32 x 24 336,68

200x 45 x 32 x 24 291,78 280,40
200 x 56 x 32 x 24 287,23 298,48 331,54
180 x 32 x 36 x 29 321,21 353,31
180 x 32 x 36 x 29 389,83
200 x 47 x 36 x 29 389,83

220 x 58 x 36 x 29 313,76 345,10
190 x 32 x 36 x 29 313,76

190 x 32 x 36 x 29 492,67

220 x 52 x 36 x 29 472,42

250 x 65 x 36 x 29 385,83 424,38
190 x 32 x 36 x 29 383,76

190 x 32 x 40 x 32 371,48

190 x 32 x 40 x 32 587,87

225 x 50 x 40 x 32 604,18

250 x 65 x 40 x 32 395,14 470,78

TIIIIZXTZIIIZTILZIIZXTIZILZLIIZIZIZTIZIZILZIZIZTIZIZIZILZILZLIZIXIZIZLIZLIZIIXIZLIZLIZLILL(LE
slvivivivivivlvivlvivivlvlvivlvivivivivivlvivlvivlvivilvlvivlvlvivlvivivlvivivlvivivlvlvivlvivlvlv,

*(Consultez le prix des tarauds & gauche disponibles @ la page 217



SSJ@_\H IIS] SpFOJO_\_

90y

BLUE-MASTER’

TARAUDS MACHINE HSSCo
S, HSSCo TOL
DAR 5% 2B
Ve
12 w/win

> » |
|

UNC ne 4-40h
UNC n 5-40h
UNC n2 6-32h
UNC n2 8-32h
UNC n210-24h
UNC n212-24h
UNC 1/4-20h
UNC 5/16-18h

UNC 3/8-16h
UNC 7/16-14h
UNC 1/2-13h
UNC 9/16-12h
UNC 5/8-11h
UNC 3/4-10h
UNC 7/8-%h
UNC 17-8h
UNC 1.1/8-7h
UNC 1.1/4-7h
UNC 1.3/8-6h
UNC 1.1/2-6h

Dq

mm

2,84
317
3,50
47
4,83
549
6,35
794

y
4
2,25
2,60
2,75
3,50
3,90
4,50
510
6,60

- Y \EUL - 1
D,~| |+ jusqu'a D,~ -
5/16-18h
D L R L,
QUEUE o QUEUE
DEGAGEE T RENFORCEE . T
DIN L, DIN L
376 vy Il

= e e B~ B v B v s

QUEUE DEGAGEE

9.52
1111
12,70
14,28
15,87
19,05
22,22
25,40
28,57
31,75
3492
3810

8,00

9,40
10,75
12,20
13,50
16,50
19,50
22,25
25,00
28,00
30,75
34,00

D

lvAlvilvilviivivilvilvilvivilv)

L]XLQXDQXJZ
mm

56x 1N x35x27
56x N x35x2,7
56x12x4,0x30
63 x13x4,5x34
70x15x6,0x4.9
80x 16x6,0x4,9
80x 17 x70x55
Q0x20x80x6,2

100 x 22 x 70 x 5,5
100 x 22 x 8,0 x 6,2
1M0x 24 x9,0x 70
NMOx26x11,0x9,0
1M0x 27 x12,0x9,0
125x30x14,0x 11,0
140 x 32 x 18,0 x 14,5
160x 36 x 18,0x 14,5
180 x 40 x 22,0 x 18,0
180 x40 x22,0x 18,0
200 x 50 x 28,0 x 22,0
200 x 50 x 32,0 x 24,0

MIR

ENTREE
DROITE

€

13,64
14,27
14,28
14,28
14,27
14,97
15,64
19,51

MID
21,97
28,59
26,14
42,04
40,83
66,58
87,60
15,75
144,61
169,54
242,33
287,15

M2R

ENTREE
GUN

€

16,38
17,12
1716
1716
1712
17,12
17,06
21,52

M2D
23,02
28,67
28,98
46,15
44,95
73,19
96,25
126,46




BLUE-MASTER’

TARAUDS MACHINE HSSCo

B
D
S, HSSCo  TOL o
5% 2B =
e
[<b]
e
WAL 4.
| [E— i \Gﬂp - 1
D, - - > -
2 jusqu'a D,
5/16-24h
D L R L
QUEUE B QUEUE
DEGAGEE T RENFORCEE 77
DIN L, DIN L
376 0 37 N
/ MIR M2R M4R
‘ ENTREE ENTREE .
N D1 | L1 xLp x Do x [ %
" 1 xL2xU2Xx DROITE GUN
, MM \g‘] o i
€ € €
UNF n%4-48h 2,84 235 R 56x11x35x%x27 14,97 16,30 20,63
UNF n® 5-44h 3,17 270 R 56x11x35x2,7 14,97 16,30 20,63
UNF n° 6-40h 350 295 R 56x12x40x30 13,57 16,26 20,65
UNF n° 8-36h 417 350 R 63x13x45x34 13,57 16,26 20,65
UNF n210-32h 4,83 410 R /0x15x60x49 13,57 16,26 20,65
UNF n°12-28h 549 460 R 80x16x60x49 13,68 16,39 20,63
UNF 1/4-28h 635 550 R 80x17x70x55 15,22 16,30 20,57
UNF 5/16-24h 794 690 R 90x20x80x672 17,96 20,55 24,92
QUEUE DEGAGEE M1D M2D M4D
UNF 3/8-24h 952 850 D 90x16x70x55 19,92 23,02 28,59
UNF 7/16-20h 11,11 990 D 100x22x80x06,2 22,65 27,33 36,17
UNF 1/2-20h 1270 1150 D 100x22x9,0x70 22,80 27,44 36,51
UNF 9/16-18h 1429 1290 D 100x22x 11,0x90 34,17 41,18 51,91
UNF 5/8-]8h 1587 14,50 D 100x 22 x 12,0x 9,0 34,31 41,29 58,00
UNF 3/4-16h 1905 1750 D 110x25x14,0x 11,0 51,87 62,47 74,21
UNF 7/8-14h 2222 2040 D 125x25x180x 14,5 65,22 78,56 113,49
UNF 1”-12h 2540 2325 D 140x28x18,0x 14,5 79,36 100,06 124,01
UNS 1”-14h 2540 23,60 D 140x28x18,0x 14,5 87,47 102,92 133,56
UNF l.l/8-l2h 28,57 2650 D 150x28x220x 18,0 139,97
UNF 11/4-12h 3175 2950 D 150x28x22,0x 18,0 176,90
UNF I.I/2-I2h 3810 36,00 D 170x30x320x24,0 296,88



SSJS\}H IIS] SpFOJO_\_

90y

BLUE-MASTER’

BSP

TARAUDS MACHINE HSSCo

55°
/\K//\ HSSCo  TOL
(P 5% 150228
V¢
6 w/win
+‘JZ‘+ E
| | B \ 3
D, »| |«
D L
QUEUE o
DEGAGEE T
DIN L, 3 '.
5156 | 5 '-
Yo X
ﬂ M1D M2D M4D M2DX M4DX
; ; i , 7
{ ENTREE ENTREE |! B ENTREE |g o
B D ) 35 35
’ viaa ) '\g‘] i xl2xD2x “ DROE  GUN 3 GUN 5
€ € € € €
G 1/8-28h. 9728 880 D 90x16x/x55 26,95* 30,79 32,69 42,13 47,31
G 1/4-19h. 13,157 11,80 D 100x22x11x90 34,86* 38,39 46,51 51,83 58,54
G 3/8-19h. 16,662 1525 D 100x22x12x90 42,79* 47,07 56,04 61,47 74,36
G 1/2-14h. 20955 1900 D 125x25x16x 12,0 56,56* 62,22 69,23 89,97 103,65
G 5/8-14h. 22911 2100 D 125x25x18x 14,5 70,47* 73,91 82,44
G 3/4-14h. 26,441 24,50 D 140x28 x20x 16,0 88,53 97,42 110,65 144,83 190,69
G 7/8-14h. 30,201 2825 D 150x28x22x18,0 95,75 100,72 142,29
G 1”-11h. 33,249 30,75 D 160x30x25x20,0 137,41 151,12 169,92
G 1.1/8-11h. 37897 3550 D 170x30x28x22,0 189,34 206,52 251,44
G 1.1/4-11h. 41910 3950 D 1/0x30x32x24,0 234,16 246,38 265,75
G 1.3/8-11h. 44323 4200 D 180x32x36x290 294,48 398,45
G 1.1/2-11h. 47803 4525 D 190x32x36x290 258,50 360,35 388,80
G 1.3/4-11h. 53,746 5125 D 190x32x40x 32,0 466,77 449,83
G 2"-11h. 500614 5700 D 220x36x45x350 595,32 600,07
* Disponible également en pas & gauche: doubler le prix du pas d droite
/\/\/’ii/\ HSSCo  TOL }llc _ ouIZUE DIN
0, \ n‘l““‘ A ;
0 5% 150228 Disieie | 5156
M1D
‘ ENTREE
» e Dj f L1 xLlp x Do x [
A 1 xL2 xD2x DROITE
, MM \g‘] o
€
BSF 3/16-32h. 4762 400 D /0x16x3,5x27 63,06
BSF 1/4-26h. 6,350 520 D 80x17x45x34 27,58
BSF 5/16-22h. 7038 6,60 D 90x20x6,0x49 32,76
BSF 3/8-20h. 0525 8]0 D 100x22x70x55 34,43
BSF 7/16-18h. 1MN3 950 D 100x22x8,0x6,2 46,40
BSF 1/2-16h. 12,7000 1,00 D 110x24x90x70 52,51
BSF 9/16-16h. 14287 1250 D 110x25x 11,0x 90 55,57
BSF 5/8-14h. 15,876 1400 D T110x2/x12,0x9,0 74,08
BSF 3/4-12h. 19051 1650 D 125x30x 14,0x 11,0 87,69
BSF7/8-11h. 22226 1950 D 140x32x18,0x 14,5 121,88
BSF 1”-10h. 25400 2250 D 160x36x180x 14,5 141,68



BLUE-MASTER’

TARAUDS MACHINE HSSCo
2
22 HSSCo  TOL =
@M 5% Classe 2 -4
o S
o
—
|
-.Fl
[<b]
8
1§
3
+‘JZ‘¢ - Z |- r
0 1
D, - - > -
2 jusqu'a b,
3/8-16h
D L R L,
QUEUE N QUEUE
DEGAGEE T RENFORCEE . T
DIN L DIN L
376 0 371 I = [
w MIR M2R M3R M4R
‘ ENTREE ENTREE 4 4
»  w D] | L7 x Lp x Do x [ s %35
g 1 xL2xDU2X DROITE GUN
, MM \Q‘l o = i
€ € € €
W 3/32-48h. 238 180 R 50x9x28x2] 19,62 19,12
W 1/8-40h. 317 255 R 56x11x35x27 15,52* 1715 18,62 19,48
W 5/32-32h. 397 310 R 63x13x45x34 15,52 17,15 18,62 19,48
"\ 3/]6-24h. 4,76 360 R 70x15x6,0x49 19,26 19,36 18,62 19,48
W 7/32-24h. 556 440 R 80x 16x60x49 23,56 2492
W 1/4-20h. 635 510 R 80x17x70x55 16,59 17,33 21,15 21,83
W 5/]6-]8h. /794 650 R 90x20x80x6,2 19,72 21,97 24,67 25,80
W 3/8-16h. Q52 790 R 100x22x10,0x8,0 20,80 24,58 27,40 28,66
QUEUE DEGAGEE MID M2D M3D M4D
W 7/16-14h. 11 925 D 100x22x80x6,2 2894 30,62 3620 36,45
W 1/2-12h. 1270 1050 D 110x24x90x70 27,75 2937 34,68 36,27
W 9/16-12h. 1429 1200 D 110x26x 11,0x90 39,78 41,80 4974 52,02
w 5/8-11h. 1587 1340 D 1N0Ox2/x120x90 37,67 41,37 47,02 49,18
W 3/4-10h. 1905 1650 D 125x30x 140x 11,0 52,71 58,00 63,02 65,91
W 7/8-h. 2222 1925 D 140x32x180x 14,5 68,26 75,06 85,29 85,29
W 1”-8h. 2540 2175 D 160x36x18,0x 14,5 85,80 94,32 107,04 1,95
W 1.1/8-7h. 2857 24,75 D 180x40x22,0x 18,0 16,36 122,36 187,15
W 11/4-7h. 3175 2775 D 180x40x220x 180 169,04 17779
W 1.3/8-6h. 3492 3050 D 200x50x280x 220 27786 291,96
W 11/2-6h. 3810 33,50 D 200x50x32,0x 24,0 301,59 31719
W 1.5/8-5h. 4127 46,50 D 220x65x32,0x24,0 420,96 442,76
W 1.3/4-5h. 4445 3900 D 220x58x 36,0 x 290 43421 477,66
W 1.7/8-45h. 4762 4200 D 250x75x360x290 503,47 529,53
W 2°-45h. 50,80 4450 D 250x65x400x 320 621,46

* Disponible également en pas & gauche: doubler le prix du pas a droite



SSJS\}H IIS] SpFOJO_\_
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BLUE-MASTER’

UNJC ne 4-40h
UNJC ne 5-40h
UNJC n® 6-32h
UNJC ne 8-32h
UNJC n®10-24h
UNJC n°12-24h
UNJC 1/4-20h
UNJC 5/16-18h
UNJC 3/8-16h

UNJC7/16-14h
UNJC 1/2-13h
UNJC 9/16-12h
UNJC 5/8-11h
UNJC 3/4-10h
UNJC 7/8-9h
UNJC 1”-8h

S, HSSCo TOL
5% 3B
/

Dy L1 x Lo x D9 x [
mm Q mm

2,84 225 R 56x11x35x27
3,17 260 R 56x1Nx35x27
3,50 275 R 56x12x4,0x3,0
417 3,50 R 63x13x4,5x34
483 390 R 70x15x60x49
549 450 R 80x16x60x49
6,35 510 R 80x17x70x55
/94 6,60 R Q0x20x80x6,2
952 800 R 100x22x80x672

QUEUE DEGAGEE

11,11 Q40 D 110x24x90x70
1270 10,75 D 10x26x11,0x90
14,28 12,20 D 110x27x120x90
15,87 13,50 D 110x27x120x90
1905 16,50 D 125x30x 140x 11,0
22,22 1950 D 140x32x180x 14,5
2540 2225 D 160x36x180x 14,5

TARAUDS MACHINE HSSCo

MIR

ENTREE
DROITE

€
38,94
38,94
38,94
38,94
38,94
40,85
36,34
41,12
46,88

MID
64,65
70,18
96,44
110,05
124,05
163,22
215,66

UNJF ne 4-48h
UNJF ne 5-44h
UNJF n® 6-40h
UNJF ne 8-36h
UNJF n210-32h
UNJF n®12-28h
UNJF 1/4-28h
UNJF 5/16-24h
UNJF 3/8-24h

UNJF 7/16-20h
UNJF 1/2-20h

UNJF 9/16-18h
UNJF 5/8-18h

UNJF 3/4-16h

UNJF 7/8-14h

UNJF 17-12h

'ég:/
m @/\/\

Dj

mm

2,84
317
3,50
4,17
4,83
5,49
6,35
/94
9,52

10
12,70
14,29
15,87
19,05
22,22
25,40

HSSCo  TOL
5% 3B

L]xLQxDQxJZ

mm
235 R 56x1x35x27
270 R 56x11x35x27
205 R 56x12x4,0x3,0
3,50 R 63x13x4,5x34
410 R 70x15x6,0x49
460 R 80x16x6,0x49
550 R 80x1/7x70x5,5
600 R 90x20x80x6,2
850 R 90x16x70x6,2
QUEUE DEGAGEE

090 D 100x22x80x6,2
11,50 D 100x22x90x/0
1200 D 100x 22 x 11,0x 9,0
14,50 D 100x22x12,0x90
1750 D 110x25x140x 11,0
2040 D 125x25x180x 14,5
23,25 D 140x28x 180x 14,5

MIR

ENTREE
DROITE

€
42,72
42,72
42,72
42,72
42,72
42,72
33,17
37,09
40,61

MID
55,77
59,39
72,96
82,15
105,10
132,17
147,35



BLUE-MASTER’

TARAUDS MACHINE HSSCo
3
<>
DIN2999 .o ¢ R 2 =
55 HSSCo  DIN  ENTREE BSPT Bl 5°,  HSSCo  DIN  ENTREE
VYV 5% 374 DROE ViYoy 5% 5156 DROME
RS
*\JZ |-
2
D2+ 2
| \
PAS POUR TUBE PAS POUR TUBE =
CYLINDRIQUE 3 CONIQUE - -
1
MID A MID
> D LLDJZ %«i Dy \‘ LLDJZ
o 1 xLlpxDgx Vi R R RS
, MM o € , MM o | o €
Rp 1/16-28h. 772 D Q0x16x6x49 c 1/16-28h. 772 D 90x14x6x4
Rp 1/8-28h. 973 D Q0x16x/7x55 46,89 Rc 1/8-28h. 973 830 D Q0x15x/ x5 49,83
Rp 1/4-1%h. 1316 D 100x22x 11 x90 64,78 Rc 1/4-1h. 1316 11,00 D 100x 19x 11 x@ 71,65
Rp 3/8-1%h. 16,66 D 100x22x12x90 77,56 Rc 3/8-1%h. 16,66 14,50 D 100x 21 x 12x9 99,59
Rp 1/2-14h. 2005 D 125x25x16x 12,0 98,03 Rc 1/2-14h. 2005 1810 D 125x26x 16x 12 138,37
Rp 3/4-14h. 26,44 D 140x28x20x 16,0 153,50 Rc 5/8-14h. 2201 2100 D 140x36x 18 x 19 214,94
Rp 1”-11h. 3325 D 160x30x25x 20,0 238,15 Rc 3/4-14h. 26,44 2350 D 140x28x20x 16 153,23
Rp 1.1/4-11h. 4191 D 1/0x30x32x24,0 Rc 7/8-14h. 30,20 28,25 D 160x36x22x18 375,55
Rp 1.1/2-11h. 4680 D 190x32x36x290 Rc 1”-11h. 3325 2960 D 160x 33 x25x 20 284,57
Rp 2"-11h. 5061 D 220x36x45x350
ANSI o Z ANSI o z
ANy 60", HSSCo  DIN  ENTREE ANSo1 60°  HSSCo  DIN  ENTREE
VoVV\ 5% 374 DROIE - 5% 374 DROIE
. N
| |- .
l'l
|'2
PAS POUR TUBE =R PAS POUR TUBE ‘
AMERICAIN CYLINDRIQUE -'p'~ AMERICAIN CONIQUE -

'1 MI1D '1 MI1D
> Dy | > Dy |
’ D1 lé L1 x g x D x [ - ’ D1 lé L1 x L x D x [ -

mm mm

NPS 1/8-27h. 1020 890D Q0x16x7/ x55 125,44 NPT 1/16-27h. 7,89 62 D 9Q0x14x6x5 40,48
NPS 1/4-18h. 13,60 11,70 D 100 x 22 x 11 x 9,0 179,51 NPT 1/8-27h. 1024 85 D Q0x15x8x6 42,35
NPS 3/8-18h. 1700 1500 D 100 x 22 x 12 x 9,0 246,19 NPT 1/4-18h. 1362 11,0 D 100x 19x 11 x9 56,77
NPS 1/2-14h. 21,20 18,60 D 125x25x 16 x 12,0 337,59 NPT 3/8-18h. 1705 145 D 100x21 x 12x9 72,99
NPS 3/ 4-14h. 26,55 2400 D 140x 28 x20x 16,0 499,05 NPT 1/2-14h. 2122 178 D 125x26x16x 12 94,94
NPS 1”-11,5 h. 33,20 30,00 D 160 x 30 x 25 x 20,0 645,36 NPT 3/4-14h. 26,57/ 230 D 140x28x20x 16 147,11
NPS 1.1/4-1,5h. 41,60 D 170x30x32x24,0 NPT 17”-11,5h. 3323 290 D 160x33x25x20 191,19
NPS 1.1/2-1,5h. 47068 D 190 x32x36x 29,0 NPT 1.1/4-1,5h. 4198 375 D 170x36x 32 x 24 251,47
NPS 2”-11,5h. 59,71 D 220x36x45x350 NPT 1.1/2-1,5h. 48,05 440 D 190x 37 x 36 x29 411,06
NPT 2”-11,5h. 60,09 560 D 220x41x45x35 644,79



SSJS}H 1] SPFOJO_\_

90y

BLUE-MASTER’

HSSCo
5%
\'éo\t/
PAS POUR TUBE
AMERICAIN CYLINDRIQUE
7> o] Dj
, MM
NPSF ]/8-27h. 10,05
NPSF 1/4-18h. 13,33
NPSF 3/8-18h. 16,78
NPSF 1/2-14h. 20,87
NPSF 3/4-14h. 26,23
NPSF 1”-11,5h. 32,81
HSSCo
5%
\'é_o\n‘/
@/\/\
PAS METRIQUE FINE POUR
TUBES DE CONDUITE
ELECTRIQUE EN 60423
7> o] Dj
, MM
MF 12x 1,50 12
MF 16x 1,50 16
MF 20x 1,50 20
MF 25x 1,50 25
MF 32 x 1,50 32
MF 40 x 1,50 40
MF 50x 1,50 50
MF 63 x 1,50 63

TOL
6H

10,5
14,5
18,5
23,5
30,5
38,5
48,5
ol,5

lvalwllvalvllvlv)

lvhlvivEvivivilvlv)

ENTREE
DROITE

L7 xLQxDQxJZ
mm

Q0x 16x/ x55
100 x 22 x 11 x 9,0
100x 22 x 12x 9,0
125x25x16x 12,0
140 x 28 x 20 x 16,0
160 x 30 x 25 x 20,0

ENTREE DIN
DROITE 374

L]xLQxDQxJZ

mm

100x 22 x9x 70
100 x 22 x 12x 9,0
125x25x 16 x 12,0
140 x 28 x 18 x 14,5
150 x 28 x 22 x 18,0
170x 30x 32x 24,0
190 x 32 x 36 x 29,0
275x 36 x50x 39,0

TARAUDS MACHINE HSSCo

M1D

€

151,30
208,56
296,67
369,96
605,50

€

241
33,96
50,91

110,73
146,35
244,25
383,76

HSSCo  DIN ENTREE
5% 374 DROITE
i: <|:|6:
PAS POUR TUBE
AMERICAIN CYLINDRIQUE
ETANCHE
7> ko D V L]xszDQxJZf
, MM lﬁ et
NPTF 1/16-27h. /787 620 D 90x14x120x6
NPTF I/8-27h. 10,22 850 D Q0x15x120x/
NPTF 1/4-18h. 13,58 11,00 D 100x21 x 175x 11
NPTF 3/8-18h. 1702 14,50 D MNOx21 x176x 12
NPTF 1/2-14h. 21,21 1780 D 140x27x22,8x 16
NPTF 3/4-Mh. 26,56 2300 D 140x 2/ x23,0x20
HSSCo  DIN ENTREE
5% 40430  DROITE
ANSI .
B1.20.1 30
L
PAS POUR TUBES DE
CONDUITE ELECTRIQUE

PG 7 - 20h.
PG 9 - 18h.
PG 11 - 18h.
PG 13,5-18h.
PG 16 -18h.
PG 21 -16h.
PG 29 -16h.
PG 36 -16h.
PG 42 -16h.
PG 48 -16h.

Dq

mm

12,5
15,2
18,6
20,4
22,5
28,3
370
470
54,0
59,3

lé
1,50
4,00
7,25

19,00
21,25
2700
35,50
45,50
52,50
58,00

lvAlvlviviivivivivlviv)

L7 xL2xD2xJZ
mm
100 x 22 x9x 70
100 x 22 x 12 x 9,0
M0 x25x 14 x 11,0
125 x25x 16x 12,0
125x25x 18 x 14,5
150 x 28 x 22 x 18,0
170 x 30 x 28 x 22,0
190 x 32 x 36 x 29,0
190 x 32 x40 x 32,0
220x 36 x45x 35,0

M1D

102,23
143,41
184,24
239,84
371,55



TARAUDS MACHINE HSSCo

BLUE-MASTER’

HSSCo DIN ENTREE  TOL HSSCo DIN ToL
5% 374 DROITE 2B 5% 374 2B
ANSI/ASME , o - ANSI/ASME 00 AL &
B11 S T ' B1.1 60", PR 3
) p
o D - o D24> -
I'W I'W
_ b _
r ‘ r
] ;
~D, - ~ *:Dx - N
ﬂ MID , MD  M4D
. |
| EMTREE ‘ ‘ ENTREE & 55
> v Dy L1 x Ly x [ et \ Dy Ly x Ly x [
N 1 xLlpx o 1xLl2x GUN 5
’ M lé mm - DROITE ’ MA 5 mm ool §E
€ € €
UN171/8-8h. 2540 22 180 x 45 x 18 280,55 UNEF1/4-32h. 555 70 R 82x16x54 92,27 103,69
UN171/4-8h. 2850 22 180 x 48 x 18 361,95 UNEF5/16-32h. 715 84 R 85x21 x06) 101,66 114,24
UN 17 3/8-8h. 31,75 28 200 x 56 x 22 410,60 UNEF3/8-32h. 870 70 D 95x22x54 101,72 114,29
UN171/2-8h. 3500 32 200 x 58 x 22 490,10 UNEF7/16-28h. 1020 80 D 100x22x62 13501 151,71
UN 17 5/8-8h. 38,10 32 200 x 65 x 24 573,30 UNEF1/2-28h. 11,80 90 D 100x22x70 142,22 159,80
UN 1" 3/4-8h. 41,25 36 200 x 50 x 29 698,37 UNEF9/16-24h. 1320 120 D 100x24x90 178,18 200,19
UN177/8-8h. 44,45 36 225 x 53 x 29 781,41 UNEF5/8-24h. 1480 120 D 100x24x90 202,74 227,82
UN 2”-8h. 4763 40 225 x 50 x 32 823,11 UNEF3/4-20h. 1780 140 D 110x27x110 263,70 296,30
UNEF7/8-20h. 2095 180 D 125x26x145 283,45 303,70
UNEF 1”-20h. 2420 180 D 140x28x14,5 433,77 487,38
TARAUDS MACHINE HSSCo A GAUCHE
V MIRI
HSSCo ENTREE  TOL . | ENTREE
el ( L1 xLp x D2 x DROITE
5%  DROE  6H - ML @‘ mm z c
DIN 13 M 3x0,50 2,50 R 56x 11 x3,5x2,7 21,57
. 60°, M 4x0,70 330 R 63x 13 x 4,5 x 3.4 24,31
\/\M M 5x0,80 420 R 70x16x60x49 22,01
P} M 6x1,00 500 R 80x 17 x 6,0 x 49 24,27
M 7x1,00 600 R 80x 17x70x 5,5 32,76
GAUCHE M 8x1,25 680 R 90x 20 8,0 6,2 28,26
M 10x1,50 8,50 R 100 x 22 x 10,0x 8,0 31,44
o Nz QUEUE DEGAGEE MIDI
St ~t 3 l M 121,50 1050 D 100 x 22 x 9.0 x 70 48,22
E[ M 12x1,75 1020 D 110 x 24 x 9.0 x 70 34,43
M 14x1,50 250 D 100x 22 x 11,0x 9,0 57,44
D, > |= D~ |= M 14x2,00 1200 D 110 x 26 x 11,0 x 9.0 57,03
M 16x1,50 1450 D 100x 22 x 12,0 x 9,0 67,93
D L R L M 16x2,00 1400 D 110x 27 x 12,0 x 9,0 67,12
QUEUE o QUEUE 1 H M 18x1,50 1650 D 10 x25x 14,0x 11,0 89,88
DEGAGEE T RENFORCEE g T M 18x2,50 15,50 D 125x 30 x 14,0 x 11,0 96,57
] M 20x1,50 1850 D 125x25x160x 120 101,83
DIN 2 DIN L, M 20x2,50 1750 D 140x 32 x 160x 120 102,79
376/374 i | 371 i M 22x2,50 1950 D 140x 32 x 18,0 % 14,5 124,41
! M 24x2,00 22,00 D 140x28x180x 145 192,28
M 24x3,00 21,00 D 160x34x 180x 145 148,94
M 27x3,00 24,00 D 160x36x200x 160 185,91
o M 30x2,00 28,00 D 150x28x220x180 279,96
Autres dimensions disponibles sur demande M 30x3,50 26,50 D 180 x 40 x 22,0x 18,0 238,25
M 33x3,50 2950 D 180x40x250x200 286,30
M 36x4,00 32,00 D 200x50%x280x220 361,86

n

res

[}
C

Tarauds et fili

Rose



SSJ@_\H IIS] SpFOJO_\_

90y

BLUE-MASTER’
TARAUDS MACHINE NORME 1SO 529

DINTS  go°, HSSCo IS0 ToL

ViV 5% 529  6H

D L R L
QUEUE - QUEUE
DEGAGEE i RENFORCEE 1
IS0 L, IS0 L,
529 IR I
MIRISO  M2RISO  MARISO  MSRISO
r ENREE  ENTREE - FILET
SaNE 11 xlox D x DROITE GUN ) ALTERNE
=~ @ mm “
€ € € €
M 3x050 250 R 48x11x315x2,50 8,10 8,44 1017 10,96
M 4070 330 R 53x13x400x3]5 8,10 8,44 1017 1096
M 5x080 420 R 58x16x500x400 8,10 8,44 1017 1096
M 6x1,00 500 R 66x19x630 %500 8,10 844 1039 10,96
M 75100 600 R 66x19x710x560 1,51 14,11
M 8100 700 R 69x19x800x630 1490 1538
M 8125 675 R 72x22x800x630 10,81 n27  M65 1,98
M 9x1,25 775 R 76x20x1000x800 15,53 17,67
M 10x100 900 R  76x20x 1000800 1710 18,69
M 10k25 880 R 76x20x 10,00 8,00 20,44 21,10
M 10x150 8,50 R  80x24x10,00x800 1376 1433 1502 1512
QUEUE DEGAGEE MIDISO  M2DISO  M4DISO  MSDISO
M 126100 1100 D 84x24x900x710 2545 2582
M 12125 1075 D 84x24x900x710 2571 26,31
M 124,50 1050 D 89x29x900x7I0 2295 2378
M 12x1,75 1020 D 89x29x900x 710 16,01 18,41 1951 22,61
M Mx100 1300 D 90x25x 1120x900 32,66 39,88
M 1125 1280 D 90x25x 1120x900 28,64 36,00
M Mx1,50 1250 D 95x30x12,50x900 22,74 28,38
M 14x2,00 12,00 D 95x30x 1120900 2115 22,03 26,67
M 164100 1500 D 95x25x 12,50 10,00 4472 46,8
M 16x125 1475 D 102x32x 12,50 10,00 4513 46,36
M 164150 1450 D 102x32x 14,00x 10,00 31,65 3554
M 16x2,00 1400 D 102x32x 12,50 % 10,00 2625 2735 30,93
M 184,50 1650 D 104x29x 14,00 11,20 4,83 5075
M 18x2,50 1550 D 11237 1400 1120 39,53 408 51,47
M 20x1,50 1850 D 104x29x 14,00 11,20 47,66 54,59
M 20x2,50 1750 D 112x37x 1400 1120 44)8 4601 54,27
M 22x2,50 19,50 D 118x38x1600x 12,50 51,08 5322 66,53
M 24x3,00 21,00 D 130x45x 1800 1400 5772 60,12 75,14
M 27x300 24,00 D 135x45x2000x 16,00 71,07 7404 92,54
M 30x350 26,50 D 138x48x2000x1600 10560 110,00 12970



BLUE-MASTER’ m
TARAUDS MACHINE DIN 352

DINTS 4o, HSSCo  DIN ToL

VoY A 5 o am 6H

Tarauds et filieres

Rose

<
AL *
2-3 filets I
ﬁ
w{ e D, =| |=
Réf. MO3: Entrée 2-3 filets
D L
3,5-5 filets D%(l;jf\gifi - T
0 | r_1
L A — DIN L,
Ref. MO2AT: Entrée 3,5-5 filets 351 - i y
MO2AT MO3X MO2DIN  MO4DIN
r HAUTEOR m ENTREE % .
‘ m lj L]XLQXDQXJZ[ COMPLETE GUN H
v 5 mm Hss Hss HSSCo Hss Hss
€ € € € €
M 3x050 2,50 D 40x11x3,50x 2,70 4,95 6,38 9,52 8,09 9,75
M 4x070 3,30 D 45x13x4,50% 3,40 4,95 6,38 9,52 8,09 9,75
M 5x080 420 D 50x16x6,00x490 5,82 7,49 9,65 8,09 9,75
M 6x1,00 500 D 50x19x600%490 5,82 7,49 9,63 8,09 9,96
M 7x1,00 600 D 50x19x6,00x490 7,36
M 8100 700 D 56x18x6,00x490 1,44
M 8x125 675 D 56x22x6,00x490 7,70 9,84 11,06 10,80 1,53
M 9x125 775 D 63x18x700x550 8,29
M 10x100 900 D 63x18x700x 5,50 12,26
M 10x125 880 D 70x24x700x 5,50 12,54
M 10x1,50 8,50 D 70x24x700x 5,50 8,36 10,67 14,79 13,74 14,86
M 12¢100 1,00 D 70x20x9,00x700 20,08
M 12x1,25 1075 D 70x20x9,00x700 20,02
M 12x150 1050 D 70x20x9,00x700 18,47
M 12x1,75 10,20 D 75 x 29 x9,00 x 700 11,01 14,18 19,30 16,66 19,50
M 14x100 1300 D 70x20x 11,00 x 9,00 31,18
M 14x125 12,80 D 70x20x 11,00 x 9,00 23,26
M 14x1,50 1250 D 70x20x 11,00 x 9,00 19,92
M 14x2,00 12,00 D 80x30x 11,00x9,00 14,83 191 24,34 21,10 25,56
M 16x1,00 1500 D 70x20x 12,00 9,00 34,01
M 16x125 1475 D 70x20x 12,00x9,00 34,22
M 16x1,50 1450 D 70x20x 12,00 % 9,00 24,51
M 16x2,00 14,00 D 80x32x 12,00x9,00 18,44 29,69 26,22 29,65
M 181,50 1650 D 80x22x 14,00 11,00 27,78
M 18x2,50 1550 D 95x40x 14,00 11,00 20,33 38,89 38,82 49,10
M 20x1,50 1850 D 80x22x 16,00x 12,00 33,85
M 20x2,50 1750 D 95x40x 16,00 12,00 22,44 43,79 44,13 51,76
M 22x2,50 19,50 D 100 x40 x 18,00 14,50 31,38 51,02 63,44
M 24x3,00 21,00 D 110x50x 18,00x 14,50 40,40 57,64 71,67
M 27x3,00 24,00 D 110x 50 x 20,00 x 16,00 56,35 73,52 91,12
M 30x3,50 26,50 D 125 x50 22,00 x 18,00 70,56 13,69 122,33



BLUE-MASTER’

100

TARAUDS MACHINE ET FILIERES SERIE @ém ET QSW@@
g @éﬁ PN e TOL POUR GRANDES SERIES DIN ~ TOL
& \/N\/\ 6H HSS PM: ACIER FRITTE 22568 bg

&

&)

| F
Al

90y

D
QUEUE
DEGAGEE

DIN
376

QUALITE
MATERIEL
FINITION

HELICE

M 3x0,50
M 4x0,70
M 5x0,80
M 6x1,00
M 8x1,00
8x1,25
10x1,00
10x1,50

Tz

12x1,50
12x1,75
141,50
14x2,00
16x1,50
16x2,00
18x2,50
M 20x2,50
M 22x2,50
M 24x3,00

TTTTZXIXZX

2,50
3,30
4,20
500
7,00
6,80
9,00
8,50

10,50
10,20
12,50
12,00
14,50
14,00
15,50
17,50
19,50
21,00

L R L,
QUEUE -
RENFORCEE T
DIN L
v |

|

A ‘mpfif

L1 xLp xD2 XJZ
mm

R 56 x 11 x35x%x27
R 63x13x4,5x3,4
R 70x16x6,0x 4,9
R 80x 17 x6,0x49
D Q0x20x6,0x49
R 90x20x80x6,2
D 90x16x70x5,5
R 100 x 22 x 10,0x 8,0

QUEUE DEGAGEE

D 100 x 22 x 9.0 x 70
D 1M0x24x90x70
D 100x 22 x 11,0x 90
D NOx26x 11,0x90
D 100 x 22 x 12,0x 90
D N0x 27 x12,0x90
D 125x30x 14,0x 11,0
D 140 x 32 x 16,0x 12,0
D 140x32x 180x 14,5
D 160x 34 x180x 14,5

M2RP M4RP
* * * *
HSS HSS
PM PM

BRILLANT BRILLANT
iz
€ €

13,06 16,13
13,33 16,13
13,33 15,47
14,66 16,96
20,92 24,83
1718 19,71
23,33 29,27
20,20 22,96

M2DP M4DP
27,70 33,46

26,03 30,91

32,80 41,13

32,55 37,73

41,03 50,60

38,28 45,60

54,25 61,29

58,63 65,36

70,93 80,63

84,33 96,54

DPus TN
MZRT  MART
* kK . 8 8 ¢
HSSCo  HSSCo
5% 5%
TiN TiN
EI;LR;E i .
F5
€ €
1893 21,32
1998 22,25
1998 21,81
2215 23,99
28,94 32,21
25,66 2816
33,80 38,81
30,65 33,42
M2DT  M4DT
38,68 43,57
3797 42,41
4468 51,25
46,41 51,03
53,69 61,41
53,00 59,68
6713 73,25
76,53 82,44
89,75 9793
10114 112,02

M2RHL
KAk K

HSS
PM

ENTREE
GUN

€

21,78
22,10
22,10
24,28
34,16
28,64
39,89
35,53

M2DHL
44,66
39,65
52,52
53,07
58,78
60,59
85,62
89,94
105,48
118,85

M4RHL
*h A K

HSS
PM

M2RSP

*k
*kk

HSS
V3

M4RSP

* ok
*kk

HSS
V3

ENTREE
GUN

€

40,58
40,58
42,86
42,86
54,41
64,85

M2DSP

81,58
83,29
13,69

168,75
179,84

o

(2]

€

42,47
42,47
44,03
44,03
57,98
6916
M4DSP

88,50

112,14
120,94

182,58
190,10

FILET RECTIFIE ET
AVEC BRISE COPEAUX

D xL3

25x9Q
25x9Q
25x9
25x9
25x9
25x9Q
30x 10
30x 10

38x 10
38x 14
38x 10
38x 14
45x 14
45x% 18
45 %18
45 %18
55x 22
55x22

(5P

HSS

BRILLANT

24,49
24,49
24,49
24,49
32,88
25,58
40,20
36,51

45,47
40,15
47,54
40,94
65,31
54,97
54,97
54,97
82,50
82,50



BLUE-MASTER’ N

TARAUDS MACHINE POUR TRAVAUX SPECIAUX

res

[}
C

DINI3 . o
. 607, TOL . o
HSS PM: ACIER FRITTE b
p oH £
g S
i)
\'[4 Ve
6 m/min 10 m/min

Rose

-

N
+
¥
4

|( ' |
Dz - - D2+ - '
D R
QUEUE L QUEUE L
DEGAGEE B " RENFORCEE *
DIN T DIN T
376/374 lL 37 iLQ
_¥_ 7 Y
M2RX M4RX M2RXT MARXT M2RXHL MARXHL
QUAUTE * * * R K * R K 2 8. 6.8 ¢ 2 8.6 8 ¢
ATERIEL HSS HSS HSSCo HSSCo HSS HsS
PM PM 5% 5% PM PM
FINITION m m TiN TiN HARD LUBE HARD LUBE
: ENTREE 7 ENTREE 7 ENTREE 7
HELICE is‘ss =35 =35
v GUN - GUN - GUN -
) ‘ ) 2 =
|
> el L]XL2XD2XZ
, AL \Q‘ mm € € € € € €
M 3x0,50 250 R Sonlll b g 16,17 18,76 18,89 22,20 25,48 29,96
M 4x0,70 330 R 63x 13x4,5x 34 16,38 18,76 19,83 23,02 26,76 31,37
M 5x0,80 420 R 70x 16x6,0x 49 16,99 20,04 19,83 23,24 26,76 31,37
M 6x1,00 500 R 80x 17 x60x 49 17,05 20,67 21,71 24,43 29,30 32,98
M 8x1,00 700 D 90x20x 6,0 x 49 37,18 28,53
M 8x1,25 680 R 00%20x80x62 20,01 23,85 24,25 27,86 32,73 37,62
M 10x1,00 900 D 90x16x70x55 38,32 30,42
M 10x1,50 850 R 100x22x100x80 23,25 27,96 29,62 33,03 39,99 44,59
QUEUE DEGAGEE M2DX M4DX M2DXT MADXT M2DXHL MADXHL
M 12x1,00 1100 D 100 x 22 x 9.0 x 70 46,07 37,40
M 12x1,50 1050 D 100x 22 x 9.0 x 70 43,45 35,35
M 12x1,75 1020 D 110 % 24x90x70 29,50 42,02 38,05 47,60 53,60 62,77
M 14x2,00 1200 D 110x26x 110x90 38,69 58,52 50,55 59,55 71,23 78,89
M 16x2,00 1400 D 110x 27 x 120x 90 42,46 67,55 55,96 76,25 79,32 95,42
M 18x2,50 1550 D 125x30x 140x 110 60,82 96,10 86,05 106,72 127,28 135,74
M 20x2,50 1750 D 140 x 32 x 16,0 x 12,0 62,72 101,47 99,25 109,79 135,31 143,33
M 22x2,50 1950 D 140x 32 x 18,0 x 14,5 96,93 126,44 135,15 160,96
M 24x3,00 2100 D 160 x 34 x 180 x 14,5 101,91 132,94 137,77 164,63
M 27x3,00 2400 D 160x36x200x160 133,50 174,13
M 30x3,50 2650 D 180x40x220x180 170,72 222,68

o Lubrifiant: CUT MAGIC XTHICK

e L'utilisation de I'huile de coupe CUT MAGIC XTHICK est recommandée
pour opfimiser le processus de taraudage en Inox, Duplex, Inconel, Titane...

Reéf. ACXT00250




SSJS\}H IIS] SpFOJO_\_

90y

QUEUE
DEGAGEE

DIN
376

BLUE-MASTER’

>

D, -
D

QUALITE

MATERIEL

FINITION

HELICE

TTTXTXX

TTTTTXTXTXX

3x0,50
4x0,70
5x0,80
6x1,00
8x1,25
10x1,50

12x1,75
14x2,00
16x2,00
18x2,50
20x2,50
22x2,50
24x3,00
27x3,00
30x3,50

N

|-

| IR

DIN 13

TARAUDS @SW @M POUR LE TARAUDAGE D’ALLIAGES REFRACTAIRES

\VAVAVAN

Tol :

D~ |«
R
L QUEUE L
" RENFORCEE *
DIN T
2 37] iLQ
_ Yy
Y )
L1 xLp x D9 x JZ
mm
250 R 56x11x35%x27
330 R 63x13x4,5x3,4
4,20 R 70x16x6,0x49
500 R 80x17x60x49
680 R 90x20x80x6,2
850 R 100x22x10,0x8.0
QUEUE DEGAGEE
1020 D 110x24x90x70
200 D 110x26x11,0x90
1400 D 110x27x12,0x90
1550 D 125x30x140x 11,0
1750 D 140x32x160x 12,0
1950 D 140x32x18,0x 14,5
21000 D 160x34x180x 14,5
2400 D 160x36x20,0x 16,0
2650 D 180x40x22,0x 18,0

SPECIFIQUEMENT RECOMMANDES
EN APPLICATIONS AERONAUTIQUES

M2RNI M3RNI M2RTIT M3RTIT

M2RDU
*hkk *ok ok k *ok ok ok *ok ok k *hkk
HSS Hss HSS Hss Hss HSS
V3 v3 PM PM PM PM
TicN TicN BRILLANT BRILLANT [ ox N ox |
, 1 , f , !
ENTRE . ENTREE i_% 5 ENTREE -
GUN = GUN H GUN 5
€ € € € € €
415 42,14 76,46 78,12 56,77 62,65
41,5 42,41 78,12 80,23 58,52 62,65
42,52 43,37 80,88 82,78 60,00 66,73
43,70 44,63 81,51 83,82 60,00 67,67
61,04 63,64 92,12 94,57 6933 78,12
791 81,17 109,46 112,80 8588 94,14
M2DDU M4DDU M2DNI M3DNI M2DTIT M3DTIT
10694 11548 14078 15566 10779 11696
157,27 168,18

232,89 251,56

315,45 320,84
405,25 424,79
478,61 500,81



BLUE-MASTER’

TARAUDS POUR MATIERES SUPER TENDRES < A 450N/mm?

B
&
DIN 13 o &=
60, HSSCo ToL =
e}
VYV 5% 6 g
O

APPLICATIONS
s Géométrie de coupe spécifique pour matiéres tendres, ne générant pas d'excés dimensionnel et s'adaptant parfaitement a ce type de matiére dans ®
~450 ST52 laquelle les tarauds dlassiques peuvent provoquer de |'imprécision @ I'heure de générer le taraudage. 2

N/mm?

N
*
¥
[

-~ |
Mt 0t
D2 - - D2$ -
D L R L,
QUEUE o QUEUE o
DEGAGEE T RENFORCEE T
DIN L, DIN L,
376 1y )
' M2RSS M4RSS
] . {
B ENTREE .
ol * L]xLQxDQxJZ 3
'{ A lé o GUN H.
€ €
M 3x0,50 2,50 R 56x 1 x35x27 13,58 17,88
M 4x0,70 3,30 R 63x13x45x34 14,34 17,89
M 5x0,80 4,20 R 70x16x60x49 14,43 17,15
M 6x1,00 5,00 R 80x17x60x49 15,29 18,82
M 8x1,25 6,80 R 90x20x80x06,2 17,68 21,79
M 10x 1,50 8,50 R 100x22x10,0x8,0 21,78 25,81
QUEUE DEGAGEE M2DSS MADSS
M 12x1,75 10,20 D T0x24x90x70 24,70 29,92
M 14x2,00 12,00 D T0Ox26x11,0x90 35,27 41,49
M 16x2,00 14,00 D TOx27x120x90 39,34 47,89
M 18x2,50 15,50 D 125x30x14,0x 11,0 56,07 67,48
M 20x2,50 1750 D 140x32x160x 12,0 65,64 72,03
M 22x250 1950 D 140x32x180x 14,5 78,76 87,78
M 24x3,00 21,00 D 160x34x180x 14,5 92,80 106,70
M 27 x3,00 2400 D 160x36x200x 16,0 17,36 131,29
M 30x3,50 2650 D 180x40x22,0x 18,0 150,80 168,26



SSJS}H 1] SPFOJO_\_

90y

BLUE-MASTER’

..

- — —

QUALITE
MATERIEL
FINITION

HELICE

3x0,50
4x0,70
5x0,80
6x1,00
8x1,25
10x1,50

TTTXTXX

12x1,75
14x2,00
16x2,00
18x2,50
20x2,50

TzTTXXX

Y
D2 > -
D L
QUEUE .
DEGAGEE
DIN 2
376 vy

)
2|

TARAUDS MACHINE HSS-V3 POUR TRAVAUX SPECIAUX

HSS
V3

QUEUE
RENFORCEE

DIN
3N

6H

L]xszDQXJZ

mm

2,50 R 56x 1 x3,5x%x27
3,30 R 63x13x4,5x3,4
4,20 R /0x16x6,0x4,9
5,00 R 80x 1/ x6,0x49
6,80 R Q0x20x80x06,2
8,50 R 100 x 22 x 10,0 x 8,0

QUEUE DEGAGEE
10,20 D 110 x 24 x 9,0 x 70
12,00 D 1M0x 26 x 11,0x 9,0
14,00 D 1M0x 27 x 12,0x 9,0
15,50 D 125x30x 14,0x 11,0
1750 D 140 x 32 x 16,0 x 12,0

DURS

M2RMD
* kK

HSS
V3

ENTREE
GUN

€

16,73
17,38
17,38
19,06
21,49
24,75

M2DMD
35,27
43,86
51,77
73,15
79,07

V¢
9 w/nin
MARMD M2RMDTX
* Kk b 8.8 ¢ ¢
HSS HSs
V3 V3
[ ox | TINALOX
1 ,
g .. ENTREE
3 GUN
€ €
19,23 23,88
19,23 25,06
19,28 25,06
21,01 27,45
23,51 30,65
27,33 38,77
M4DND M2DMDTX
38,57 51,65
50,97 73,51
61,65 81,88
87,72 120,35
92,61 130,08

MARMDTX



vl

>

D
QUEUE
DEGAGEE

DIN
376/374

MATERIEL
FINITION

FORME

2 x0,40
3x0,50
4x0,70
5x0,80
6x1,00
8x 1,25
10x 1,50

TTTTZXIEXXZX

12x 1,75
14 x2,00
16 x 2,00
18 x 2,50
20x2,50
22 x2,50
24 x 3,00
27 x 3,00
30x3,50

TTTTIZZIEZZEXZIZXX

|

L R L,
- QUEUE
T RENFORCEE . T
L, DIN L
R AN

/

TARAUDS MACHINE POUR ACIERS TREMPES (HARDOX 450/500)

TOL
6H

\Q‘ L1 xLp x Do x Z
mm
1,60 R 40x9x25x2]1
2,50 R 56x11x35x27
3,30 R 63x13x45x34
420 R 70x16x60x49
5,00 R 80x17x60x49
6,80 R 90x20x80x06,2
8,50 R 100x22x10,0x8,0
QUEUE DEGAGEE
1020 D 110x24x90x70
1200 D 110x26x 11,0x90
1400 D 110x27x120x90
1550 D 125x30x14,0x 11,0
1750 D 140x32x16,0x 12,0
1950 D 140x32x18,0x 14,5
2100 D 160x34x18,0x 14,5
2400 D 160x36x20,0x 16,0
26,50 D 180x40x22,0x 18,0

e Lubrifiant: CUT MAGIC XTHICK
* Nous recommandons de tarauder la piéce sur la méme installation que pour le percage et
dans la méme position, pour garantir la coaxialité entre taraud et avant-trou.

Réf. ACXT00250

HSSE

HSS
PM

s ool )

M2RC
HSSE

FOR
ENTREE

€

28,11
28,17
28,43
30,74
35,51
42,51

M2DC
63,56
85,82
96,84
122,62
148,50
210,36
215,36
235,36
241,25

CARBURE

%

Y

\
PAal)

[5SH Ha 0L e

M3RC
HSSE

(-
.

i

€

29,91
31,85
31,12
34,46
40,52
50,20

M3DC
75,45
100,38
115,30
133,52
154,56
219,36
225,36
242,36
255,36

JAATERIAUK

M2HRC

HSS
PM

TINALOX

FOR
ENTREE

€

34,07
31,09
32,29
32,59
34,00
42,26
50,58

M2HDC
77,21
91,56

101,80

126,02

148,82

224,73

RES
DURS

M4HRC
HSS
PM

TINALOX
r

FU3

35°

€

37,25
34,82
36,16
36,51
38,07
47,34
53,10

M4HDC
84,16
102,98
118,05
137,36
162,22

244,95

a8
HRe

v
{

]

1,70
2,60
3,40
4,30
510
6,90
8,60

10,40
12,10
14,10

BLUE-MASTER’

a8-62

DIN 371 6HX

MIRCM

HSS
PM

TiCN

ENTREE
DROITE

€

44,61
39,24
43,85
56,14
62,27
80,73

MIRCM
106,80 *
135,03 *
144,44+

* Queue Renforcée:

HRe
48 Hrc

56 Hre
62Hrc

HR¢

CARBURE

Carbure

MTRHMC
CARBURE

TiCN

ENTREE
v DROITE

o e

1,70
2,60 116,58
340 16,58
430 116,58
5,10 145,72
6,90 164,01
8,60 251,65
MIDHMC
10,40 394,13
12,10 485,93
16,10 634,52
15,75 775,19
775 1.226,22
MI2-012x9
MI4-814x1
M16 - 016 x 12
Vic (m/min)
8 m/min
6 m/min
3 m,/min

125

res

[}
C

Tarauds et fili

Rose
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90y

BLUE-MASTER’

TOUT N e, HSSCo

TARAUDS MACHINE TOUT TERRAIN

TiN
TERRAIN VoYM 5%
APPLICATIONS
N/mm?
+‘JZ‘+
D, =| |-
D ]
QUEUE -
DEGAGEE T
DIN L
376 |

3x0,50
4x0,70
5x0,80
6x1,00
8x1,25
10x 1,50

TTTXTXX

12x1,75
14x2,00
16 x2,00
18x2,50
20x2,50

TTTXTXX

r
4

TOL
6H
- JZ |-
[l
D,» -
R }
QUEUE )
RENFORCEE T
DIN L
371 by

L]xszDngZ[

mm
2,50 R 56x 1 x35x27
3,30 R 63x13x45x34
4,20 R 7/0x16x60x49
5,00 R 80x1/x60x49
680 R 90x20x80x6,2
850 R 100x22x100x8,0
QUEUE DEGAGEE

10,20 D TO0x24x90x70
12,00 D TOx26x11,0x90
1400 D 10x27x120x90
15,50 D 125x30x14,0x 11,0
1750 D 140x32x160x 12,0

—

M4RD

= 35°
i

24,42
24,42
27,90
28,96
33,04
39,14

M4DD
51,46
62,04
68,47

101,39

104,48



BLUE-MASTER’

TARAUDS MACHINE POUR TRAVAUX SPECIAUX HSSCo/CARBURE

DIN13 60°,
60°,  HSSCo CARBURE ToL
NAAANE 6h
18 m/min 11 m/min 106 m/win 19 /win

Tarauds et filieres

Rose

*‘Z‘¢ *\Z\*
U/ N
D2 — - D —» -
D L, R L
QUEUE o QUEUE ‘
DEGAGEE T RENFORCEE g T
DIN L, DIN L, :
376 | 3 | :
N S | -
4
MéR MIRFM MHMIR MIRL MIRLCRN
MATERIEL HSSCo HSSCo HSSCo CARBURE HSSCo HSSCo
5% 5% 5% 5% 5%
FINITION BRILLANT BRILLANT “ BRILLANT BRILLANT N
FORME FILET 2 ENTREE ENTREE ENTREE ENTREE
,‘ ALTERNE GOUIURES DROITE DROITE DROITE DROITE
r,
IS L
& i g i xl2xDax [] € € € € € €
M 3x0,50 250 R 56x11x35x27 15,76 18,20 13,53 75,46 16,06 18,23
M 4x0,70 330 R 63x13x45x34 15,88 18,20 14,00 75,46 17,06 20,10
M 5x0,80 420 R 70x16x60x49 16,42 18,57 14,00 75,46 17,06 20,17
M 6x1,00 500 R 80x17x60x49 16,54 20,07 15,89 86,06 18,69 22,04
M 8x1,25 680 R 90x20x80x6,2 19,89 24,06 17,80 96,12 21,30 26,80
M 10x1,50 850 R 100x22x100x80 23,64 28,46 20,34 120,43 25,63 32,61
QUEUE DEGAGEE M5D MéD MIDFM MHM1D MIDL MIDLCRN
M 12x1,75 1020 D 110x24x9,0x70 30,26 36,80 26,07 171,22 30,46 40,13
M 14x2,00 1200 D 110x26x11,0x90 3910 46,59 42,85 266,76 37,39 48,91
M 16x2,00 1400 D 110x27x120x90 43,44 60,98 50,45 317,37 43,02 54,69
M 18x2,50 1550 D 125x30x140x 11,0 70,55 389,03 56,42 69,27
M 20x2,50 1750 D 140x32x160x 120 70,82 471,09 63,33 77)2

e Lubrifiant: CUT MAGIC ALUMINIUM
o L'utilisation de I'huile de coupe CUT MAGIC ALUMINIUM est recommandée
pour optimiser le processus de taraudage en Aluminium et ses fontes

Reéf. ACAL00250
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TTTTXTXX

TzTTXTXX

BLUE-MASTER’

lAMINAGE

—

R
QUEUE
RENFORCEE

DIN
2174

APPLICATION

MATERIEL
FINITION

FORME

3x0,50
3,5x0,60
4x0,70
5x0,80
6x1,00
8x1,25
10x1,50

12x1,75

14x2,00
16x2,00
18x2,50
20x2,50

U =

P

|
- —

— —
—

N

-

/
.

mm

2,75 R 56x 11 x3,5x2,7
3,20 R 56x N x3,5x2,7
3,65 R 63x13x4,5x34
4,60 R /0x16x6,0x4,9
5,50 R 80x 17 x6,0x49
740 R 90x20x80x6,2
930 R 100x22x100x80

QUEUE DEGAGEE
1120 D 110x24x90x70
13,05 D 1MOx 26 x 11,0x 9,0
15,05 D 10O x 27 x 12,0x 9,0
16,80 D 125 x 30 x 14,0 x 11,0
18,80 D 140 x 32 x 16,0x 12,0

HSSCo

L]xLQxDQxJZ

TARAUDS MACHINE A REFOULER

HSSCo  TOL
5% 8%

6HX

APPLICATIONS

800

N/mm?

MO7R

=

LAMINAGE

HSSCo
5%

29,82
31,34
29,82
29,82
32,21
37,52
41,74

MO7D
49,17
88,68
104,10
119,47
157,40

MO7RT

]

LAMINAGE

HSSCo
5%

TiN

MO7RCR

el

LAMINAGE

HSSCo
5%

32,82
33,91
32,82
32,82
35,40
41,29
45,92

MO7DCR
54,11
95,66
112,29
128,84
169,79

MO7RCCR

5]

LAMINAGE

HSSCo
5%

TicN

€

4716
49,91
49,18
4918
51,97
68,62
75,52

MO7DCCR
96,34
154,44
181,23
193,18
316,78

MO9RCCR

i

LAMINAGE

HSSCo
8%

TiCN

€
107,00

108,36
109,81

1M,54
123,73
147,73

MO9DCCR
174,88
217,63

299,33
354,68
392,66

MO7RXTCR

e

LAMINAGE

HSSCo
5%

TiN

€
79,80

79,80
86,12
86,12
103,07
125,83

MO7DXTCR
163,86
235,72
239,81



BLUE-MASTER’

1

TARAUDS MACHINE HSSCo TOLERANCES SPECIALES ET SURCOTES

3
g
HSSCo S
0 -3
5% S
RS
[<b]
38
AL AL
o1 0
D,>| |= D.—» -
D L R L
QUEUE ) QUEUE
DEGAGEE T RENFORCEE - T
DIN “ | DIN 8
376 4y I
M2R4H M4R4H M2R66 M4R6G M2R7G M4R76 M2R+0,1  M4R+0]1  M2R+0,2  M4R+0,2
TOLERANCE ToL ToL ToL ToL ToL ToL ToL ToL ToL ToL
4H 4H 06 (¢} 16 16 6H+0) 6H (+01) 6H (+02) 6H +02)
MATERIEL HSSCo  HSSCo  HSSCo  HSSCo  HSSCo  HSSCo  HSSCo  HSSCo  HSSCo  HSSCo
5% 5% 5% 5% 5% 5% 5% 5% 5% 5%
FINITION BRILLANT BRILLANT BRILLANT BRILLANT BRILLANT BRILLANT BRILLANT BRILLANT BRILLANT BRILLANT
. { . I . I . dl . I
FORME ENTREE i%sso INRE .. ENTRE i%sse ENTREE é%sso iRiE 5L
v N S N GUN S GUN GUN
3 )3 3 iz )3
>l ’\‘ L]xLQxDQxJZ[
=L i gl * € € € € € € € € € €
M 3x0,50 250 R 56x11x3,5x27 18,70 2314 1319 1610 18,70 2314 16,62 24,79 2417 2992
M 4x070 330 R 63x13x45¢34 1902 2314 1319 1610 1912 23,14 1568 24,79 2473 26,40
M 5x0,80 420 R 70x16x6,0x49 1902 2206 13,89 16,81 1902 2216 1568 23,77 24,73 28,65
M 6x1,00 500 R 80x17x60x 40 21,03 24,33 13,84 1692 21,03 2433 1573 26,05 2717 31,44
M 8x1,00 700 D 90x20x 60x 49 32,67 36,14
M 8x125 675 R Q0x20x80x 6,2 23,55 2776 1760 20,85 23,55 2776 1928 2975 26,86 35,90
M 10x1,00 900 D 90x1éx70x 55 38,57 44,90
M 10x1,50 850 R 100x22x10,0x 80 2896 32,94 20,85 23,86 2896 32,94 2373 3528 33,06 3757
QUEUE DEGAGEE M2D4H M4D4H M2D6G M4D6G M2D76 M4D76 M2D+0]1  M4D+01  M2D+0,2  M4D+0,2
M 12x1,50 10,50 D 100x22x 9,0x 70 6824 80,92
M 12x1,75 1020 D 110x24x 90x 70 3733 4433 2437 2642 3733 4433 2927 4748 42,56 5959
M 14x2,00 1200 D 110x26x11,0x 9,0 35,51 38,02 63,41 7560 78,67 91,20
M 16x2,00 1400 D 110x27x12,0x 9.0 39,65 40,33 74,58 91,35 81,69 9727
M 18x2,50 1550 D 125x30x14,0x11,0 5506 5916 108,66 123,03 131,10 138,04
M 20x2,50 1750 D 140x32x16,0x12,0 6795 7794 117,43 130,92 141,66 148,74

4H.- Pour filetages trés précis. Ajustage supérieur.

66.- Pour filetages avec revétement. Epaisseurs entre 20-40

76.- Pour filetages avec revétement. Epaisseurs entre 40-50

6H (+0,1).- Pour obtenir des filetages surcdtés ou pour compenser les déformations du traitement thermique.

6H (+0,2).- Pour obtenir des filetages surcotés ou pour compenser les déformations du traitement thermique.



BLUE-MASTER’
TARAUDS MACHINE EXTRA-LONGS HSSCo

R D
fol QUEUE DIN QUEUE DIN

ENTREE
HSSCo — porvianT : WU
RENFORCEE 971 DicAGie 376

GUN 5% 6

90y

J
L2
A
HSSCo
5o, RILLANT

TOL
6H

¢

218
:

r

ol
@

M  3x0,50 250 R 100x10x3,5x27
M 4x0,70 3,30 R 120x12x4,5x3,4
M 5x0,80 420 R 140x14x6,0x4.9
M 6x1,00 500 R 160x16x60x49
M  7x1,00 600 R 160x 1/ x70x5,5
M 8x1,25 680 R 180x18x80x6,2
QUEUE DEGAGEE
M 6x1,00 500 D 160x16x45x34
M 8x1,25 680 D 180x18x6,2x50
M  10x1,50 850 D 200x20x70x5,5
M 12x1,75 10,20 D 220x22x8,5x6,5
M 14x2,00 1200 D 220x25x10,5x8,0
M 16x2,00 1400 D 220x28x12,5x 10,0
M 18x2,50 1550 D 250x32x14,0x 11,0
M 20x2,50 1750 D 250x32x160x 12,0
M 22x2,50 1950 D 250x35x180x 14,5
M 24x3,00 2100 D 250x38x18,0x14.5
R DIN D
QUEE QUEUE
RENFORCEE DEGAGEE

r

f

L]xLQxDQxJZ

mm

L]xLQxDQxJZ

mm

M 3x0,50 250 R 100x10x35x%x27

M 4x0,70 3,30 R 120x12x4,5x3/4

M 5x0,80 420 R 140x14x6,0x4.9

M 6x1,00 500 R 160x16x6,0x49

M 7x1,00 600 R 160x17x70x55

M 8x1,25 680 R 180x18x8,0x6,2
QUEUE DEGAGEE

M 6x1,00 500 D 160x16x4,5x34

M 8x1,25 680 D 180x18x6,2x50

M  10x1,50 850 D 200x20x70x5,5

M 12x1,75 10,20 D 220x22x8,5x6,5

M 14x2,00 1200 D 220x25x10,5x8,0

M 16x2,00 1400 D 220x28x12,5x10,0

M 18x2,50 1550 D 250x32x140x 11,0

M 20x2,50 1750 D 250x32x16,0x 12,0

M 22x2,50 1950 D 250x25x180x 14,5

M 24x3,00 2100 D 250x32x18,0x 14,5

ML

ENTREE
GUN

€
16,97
17,35
20,41
20,46
24,80
24,92

M2L-D
22,68
26,62
28,68
32,46
60,21
70,83
128,87
139,28
163,45
199,38

DIN
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TARAUDS-ECROUS PAS METRIQUE DIN 357

@ HSSCo T0L DIN
0 BRILLANT
1 5% 6H 357
ol
’; ;* MTU
il ! N ' ol ENTREE g
’ ot \j Ly xlp x D2 x FORMEA <
@ mm
€
D M 3x0,50** 250 D 70x22x272 23,20
! g M 4x0,70 330 D 90x25x28x2) 23,20
M 5x0,80 420 D 100x28x3,5x27 23,20
M 6x1,00 500 D 110x32x4,5x3,4 23,20
M 8x1,25 680 D 125x40x6,0x49 28,29
L M 10x1,50 850 D 140x45x70x55 30,44
M 12x1,75 1020 D 180x50x90x70 50,00
M 14x2,00 1200 D 200x56x 11,0x9,0 58,25
M 16x2,00 1400 D 200x63x12,0x9,0 72,12
K M 18x2,50 1550 D 220x63x140x 11,0 97,03
M 20x2,50 1750 D 250x70x 16,0x 12,0 123,01*
M 22x2,50 1950 D 280x80x180x 14,5 150,91*
L, M 24x3,00 2100 D 280x80x180x 14,5 205,32*
; v **Queve cylindrique

*Jusqu'a fin des stocks

LUE-MASTER

77

CONSULTEZ NOTRE LARGE GAMME D'OUTILS POUR
LA REPARATION DE FILETAGES P. 659

FILETS DOUILLES RIGIDES DOUILLES DOUILLES RIGIDES
RAPPORTES A SCELLANT ANAEROBIE AUTO-TARAUDEUSES DE SECURITE
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30°

5%

HSS

HSSCo

FORET TARAUDEUR HSSCo
R
BRILLANT ToL QUEUE,
6H RENFORCEE
> L [ L1
' w mm mm mm
M 3x0,50 R 90
M 4x0,70 R 10,0 x
M 5x0,80 R 125 x
M 6x1,00 R 140 x
M 8x1,00 R 200 x
M 8x1,25 R 200 x
QUEUE DEGAGEE
M 8x1,25 D 200 x
M 10x1,00 D 200 «x
M 10x1,50 D 250 x
M 12x1,50 D 24,0 x
M 12x1,75 D 280 x
M 14x1,50 D 280 «x
M 14x2,00 D 280 x
M 16x2,00 D 360 x
M 18x2,50 D 400 x
M 20x2,50 D 450 x

DIN D
QUEU
371 DEGAG

Ob Dm D2

mm mm mm

x 125 x620 x 250 x 30 x 35 x 2.7

16,0 x 66,0 x 3,30 x 40 x 4,5 x 34
180 x755 x 4,20 x 50 x 6,0 x 49
20,0 x81,0 x 500 x 6,0 x 60 x 49
14,0 x91,0 x 700 x 80 x 60 x 49
140 x91,0 x 6,75 x 80 x 80 x 6,2

140 x 910x 6,75x 80 x 6,0 x 49
150 x 950x 900x 10,0 x 70 x 5,5
18,0 x 1050x 850x 100 x 70 x 55
18,0 x 110,0x 10,50 x 12,0 x 90 x 70
20,0 x 118,0x 10,20x 12,0 x 90 x 70
20,0 x 118,0x 12,50x 14,0 x11,0 x 90
220 x 130,0x 1200 x 14,0 x11,0 x 90
24,0 x 1390x 14,00 x 16,0 x12,0 x 90
26,0 x 151,0x 15,50 x 18,0 x14,0 x11,0
30,0 x 168,0x 1750 x 20,0 x16,0 x12,0

,

7l

mm

Ne jomais utiliser les forets taraudeurs dans des trous borgnes ou débouchants plus profonds que Lb.

TARAUD MACHINE HSS A FILET TRAPEZOIDAL

BRILLANT

DIN
103

Tr
Tr
Tr
Tr
Tr
Tr
Tr
Tr
Tr

0L
H

14 x 3
16 x 4
18 x 4
20 x 4
22 x5
24 x5
26 x 5
28 x5
30x 6

v
G
11,25
12,25
14,25
16,25
17,25
19,25
21,25
23,25
24,25

L1 xLp xDp XZ
mm

160 x 105 x 10,5 x 8,0
205 x 110x 11,5x 9.0
215 x 120 x 13,0 x 10,0
230 x 130x 150 x 12,0
270 x 165 x 16,0 x 12,0
280 x 165x 18,0x 14,5
290 x 170 x 20,0 x 16,0
300 x 180 x22,0x 18,0
345 x200x23,0x 18,0

DIN
376

M8M

29,64
29,64
31,99
35,33
44,46
47,86

41,17
55,19
44,97
59,73
53,41
101,16
97,75
165,36
187,51
316,95

MRTM

364,42
395,86
405,70
425,07
551,86
634,65
656,67
733,68
867,81



BLUE-MASTER’

PLAQUETTES POUR FILETAGE EXTERIEUR

B

D

Filetage extérieur & droite RH &=

(b}

X X S

w j r =
Ky teA,

<=

()
Rose

v 1/4P

60°

h
1/8P

Norme: R262 (DIN 13)
Tolérance Classe: 6g/6H

Profil complet Profil Partiel
Réalise un profil complet, incluant le diamétre extérieur du filetage. On ufilisera une plo- Ne termine pas le diamétre extérieur du filetage. La méme plaquette peut atre utilisée pour
quette différente pour chaque pas. différents pas ayant le méme angle de filetage.
PROFIL COMPLET 60° PROFIL PARTIEL 60°
FILETAGE FILETAGE ECHELLE ECHELLE
EXTERIEUR o R O O € BURER  © wmas s ¢ XY E
PRE-16-075 075 046 06 0,6 24,57* PPRE-16-150 16 050-150 48-16 005 080 090 24,57*
PRE-16-100 1,00 0,61 0,7 0,7 24,57* PPRE-16-300 1,75-3,00 14-8 027 120 170 24,57*
PRE-16-125 125 077 08 09 24,57* *Jusqu'a fin de stock
PRE-16-150 16 1,50 092 0,8 1 24,57*
PRE-16-175 1,75 1,07 09 1,2 24,57*
PRE-16-200 200 1,23 1 1,3 24,57*
PRE-16-250 2,50 1,53 1] 1,5 24,57 *
PRE-16-300 300 184 1,2 1,6 24,57*
*Jusqu'a fin de stock
PORTE-OUTILS POUR FILETAGE EXTERIEUR
FILETAGE o
EXTERIEUR Hi=h=e=f 1 L2 €
PEXT-25-16 25 153 30 179,66*
*Jusqu'd fin de stock
FORMULE MATHEMATIQUE POUR OBTENIR LA VITESSE DE ROTATION DE LA PIECE (RPM)
Vc Vc v
ACIER 25 I ALUMINIUM mﬁ?nm on | RPM : Tour/ min
70kg/mm?  m /min f i
18 Ve : Vitesse de coupe (m/min)
TITANE . Vc
, m / min D : Diamétre piéce (mm)
ACIER TREMPE 13 9
120kg/mm?>  m / min FONTE /5 A RPM = 1000 x Vc
m /. min T xD Les RPM sont obtenues en fonction de Vc et D

INOX N : LAITON 50.
m/ min m/ min
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FILETAGE
INTERIEUR

PRI-16-075
PRI-16-100
PRI-16-125
PRI-16-150
PRI-16-175

PRI-16-200
PRI-16-250
PRI-16-300

*Jusqu'd fin de stock

PORTE-OUTILS POUR FILETAGE INTERIEUR

FILETAGE L

INTERIEUR
PINT-20-16 180
PINT-25-16 200

*Jusqu'd fin de stock

D1

PLAQUETTES POUR FILETAGE INTERIEUR

Filetage intérieur d droite RH

; =

y 1/4P

60°

h
1/8P

Norme: R262 (DIN 13)
Tolérance classe: 6g/6H

PROFIL COMPLET 60°
FILETAGE

Mo x Y € INTERER
075 043 06 06 2457°  PRELI&ISO
100 058 06 07  2457*  PPRI-16-300
125 072 08 09 24577  aeeo o
150 087 08 10  2457* busqu'a fin de stod

175 101 09 12  2457*

200 105 10 13 2457

250 144 11 15 24,57

300 173 11 15  24,57*

g Min

1 2 D1 A frou €
40 20 20 18 24 177,08*
45 25 24.6 22,6 29 216,52*
D A
A
20

PROFIL PARTIEL 60°

ECHELLE
METRIQUES
0,50-1,50
1,75-3,00




USAGE
GENERAL

TARAUDS MACHINE HSSCo EN COFFRETS METALLIQUES

HSSCo
5%

BLUE-MASTER’

Rose

IM5

IM1

IMé

IM2

IM7

IM3

IM8

IM4

ENTREE ENTREE
DROITE GUN

M3 - M4 - M5 - M6
M8 - M10 - M12

M3 - M4 - M5 - M6
M8 - M10 - M12

M3 - M4 - M5 - M6
M8 - M10 - M 12

M3 - M4 - M5 - Mo
M8 - M10 - M12

M3 - M4 - M5 - M6
M8 - M10 - M12

M3 - M4 - M5 - Mo
M8 - M10 - M12

M3 - M4 - M5 - M6
M8 - M10 - M12

M3 - M4 - M5 - M6
M8 - M10 - M12

HSSCo 5%
HSS
€
103,24
/33/42/50
/8.5 /10.2mm 126,98
109,39
33/42/50
8.5/ 10.2 mm 133,14
140,35
/33/42/50
/8.5 /10.2 mm 164,10
129,32
/33/42/50
/8.5 /10.2 mm 153,06



BLUE-MASTER’

90y

Phus

JMP6
JMP2
JMP8

JMP4

IMXé
IMX2

JMX8

IMX4

JMMDé

JMMD2

JMMD8

JMMD4

ENTREE

GUN BRILLANT

M3 - M4 - M5 - Mo
M8 - M10 - M12

M3 - M4 - M5 - M6
M8 - M10 - M12

ENTREE

M3 - M4 - M5 - M6
M8 - M10- M12

M3 - M4 - M5 - M6
M8 - M10 - M12

ENTREE

M3 - M4 - M5 - Mo
M8 - M10 - M12

M3 - M4 - M5 - M6
M8 - M10 - M12

TARAUDS MACHINE EN COFFRETS METALLIQUES

R&F. IMPT2
A
CONTENU
E / HSS PN :
=357 BRILLANT HS5Co TiN
i { 5% € c
123,81 IMPT6 179,31
25/33/42/50
68/85 /102 mm 167,59 JMPT2 223,10
M3 - M4 - M5 - Mé
M8 - M10 - M12 143,94 JMPT8 196,51
M3 - M4 - M5 - Mé 25/33/42/50
M8 - M10 - M12 68/85/102mm 187,73 JMPT4 240,29

CONTENU
d .- n /" HSSCo HSS PN TiN
H 4 / 5% € €
139,45 IMXT6 169,72
ST wa wm e
th/\é M&iy% gé 170,52 JMXT8 196,65
S R e e e
CONTENU
i ... n / HssCo HSs V3 TINALOX]
H 4 5% € €
155,09 JMMDTé 221,84
%58//3835//%2/ o0 198,87 JMMDT2 265,61
Mf,\é Mﬁ; ioww_\ gé 170,17 JMMDTS 254,10
SN BAUR e e e
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TARAUDS MACHINE HSSCo EN COFFRETS METALLIQUES

R&F. IMC2
2
CONTENU 8
' 4 /
ENTREE . E, 5 - | HSSGo HSs-PM
GUN H. [ % €
M3 - M - M5 - M6
IMC6 M8 - M10 - M2 : : 2R
M3 - M - M5 - M6 25/33/42/50
IMC2 M8 - M10 - M12 ) 68/85 /102 mm 298,09
M3 - M - M5 - M6
mcs M8 - M10 - M12 287,05
M3 - M4 - M5 - M6 25/33/42 /50
IMC4 M8 - M10 - M12 68/8.5 /102 mm 330,84
TERRAIN
CONTENU
ENTREE . [ 35° ) /" HSSCo HSSCo 5%
GUN TiN TiN 0
iz { 5% €
M3 - M - M5 - M6
IJMD6 M8 - M10 - M2 : : Al
M3 - M - M5 - M6 25/33/42/50
JMD2 M8 - M10 - M12 ) 68/85 /102 mm 254,35
M3 - M4 - M5 - M
JMD8 VP VR P 240,36
M3 - M4 - M5 - M6 25/33/42 /50
JMD4 M8 - M10 - M12 68/85/10.2 mm 284,13
CONTENU
FILET 2 / HS$Co 5%
ATERNE BRILLANT COUILES BRILLANT HSS
€
M3 - M - M5 - M6
JMALG VPR VR P : i 148,56
M3 - Md - M5 - M6 25/33/42/50
IMAL2 M8 - M10 - M2 ) 68/8.5 /102 mm 172,95
M3 - M - M5 - M6
JMALS ST VR P : 174,71
M3 - M4 - M5 - M6 25/33/42 /50
IMAL4 M8 - M10 - M12 68/85 /102 mm 198,45



BLUE-MASTER’

TARAUDS MACHINE EN COFFRET PLASTIQUE

% USAGE
~  GENERAL
[@»)
CONTENU
, w
ENTREE . HS5Co 5%
. ooy CRLANT %35 BRILLANT ¢
& iz €
M4 - M5 - M6 M4 - M5 - M6
PTO1 M8 - M10 M8 - M10 e
CONTENU
' 4 HSS PM i
E::LR; : BRILLANT ti 35° BRILLANT $5 TiN
iz € €
CONTENU
ENTREE n t% 25° n HSS PM TiN
GUN = c c
PTO5 Ve e Mo 17977 PTI3 216,13
CONTENU
ENTREE n é_%w n HSS V3 M
GUN . = -
PTO4 Ve e Ve 190,76 PTI4 285,92
CONTENU |
, i) s
E“TRN“ TiCN %ls" TiCN HSSPM | ooewszer
U 3 c =
Md - M5 - M6 M4 - M5 - M6
Pl M8 - M10 M8 - M10 F ReF. P11



PT06

PT10

PTO9

BLUE-MASTER’ 29

TARAUDS MACHINE EN COFFRET PLASTIQUE

| R&f. PT06
CONTENU
FILET ) "
ALTERNE GOUJURES .
M4 - M5 - M6 MA - M5 - Mb
VgD M8 - M10 191,38
Réf. PTI0
CONTENU
ENTREE —
DROITE .
M4 - M5 - M6 - M8 - M10
M4 - M5 - M6 - M8 - M10 189,41
W P,
BLUE-MAS, IER
Réf. PT09
CONTENU
HSSCo 5%
€
M4 - M5 - M6 - M8 - M10 5107

M4 - M5 - M6 - M8 - M10

PTO7

|

LAMINAGE

PTO8

PT12

Rose

R&f. PTO7
CONTENU
ENTREE HSSCo 5%
DROITE €
M4 - M5 - M6 - M8 - M 10
M4 - M5 - M6 -M8 -M10 155,83
MASTER
sLUEMAZE )
CONTENU
% HSSCo 5%
€
M4 - M5 - M6 - M8 - M 10
M4 - M5 - M6 - M8 - M10 Sla
Réf. PTI2
CONTENU
ENTREE g 35° HSSCo 5%
GUN H. €
M4 -M5-M6E M4 -M5-Mb
M8 - M 10 M8 - M 10 169,90
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PRESENTOIRS EN METHACRYLATE POUR TARAUDS MACHINE

PRESENTOIR EN METHACRYLATE

Contenu: Tarauds machine, série standard

Trous débouchants: Ref. M2

ENTREE
GUN M4 M5 M6 M
5 10 10 10
'\! Trous Borgnes: Ref. M4
¥ M4 M5 M6
(3 5 10 10 10

Dimensions: largeur 240 x profondeur 240 x hauteur 245 mm.

N L

P

Réf. MM-04

PRESENTOIR EN METHACRYLATE

Contenu: Tarauds machine pour travaux spéciaux

ENTREE

GUN  Trous débouchanis: Ref. M2

i

5000 ]_4 2”—5 2Mé - 8 2!\/\]

N/mm?
M4 M5 M6 M8 MI
1 2 2 2 2
M4 M5 M6 M8  MI
1 2 2 2 2

TiN M4 M5 Mé M8 M
1 2 2 2 2
M4 M5 M6 M8 MIO
1 2 2 2 2

Dimensions: Largeur 240 x profondeur 240 x hauteur 245 mm.

O

(@]

O

O

(@]

MM-03
HSSCo
5%
M10 M12 M14
10 5 4
MI10 MI12 14
10 5 4
1.824,63 €
PRESENTOIR EN METHACRYLATE
Contenu: Tarauds machine, Série Plus
Fabriqués en acier Fritté (ASP)
ENTREE  Trous débouchants: Ref. M2
GUN M4 MS M6 M8
5 10 10 10
r' Trous Borgnes: Ref. M4
1= °
5% M4 M5 M6 M8
il 5 10 10 10

Dimensions: largeur 240 x profondeur 240 x hauteur 245 mm.

M2 M4 - 4 M5
a?1200
1 1 N/mm? I 2
MI2 MIl4 M5
l l 2
MI2 M4 M5
] ] 2
MI2 M4 M5
] ] 2
M12 4 M5
] 2

Trous Borgnes: Ref. M4

Mé
2
M6
2

Mé
2

8
2

M‘Z l\)‘z r\)‘Z r\)‘z
o o o o

r\)‘z
c

5

]

. N
§

|

Réf. MM-03

217,78 €

MM-05

<
]
<
N

<
S}
<
N

<
IS
<
=

<
]
<
N

<
S}

2.846,22 €



