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BLUE-MASTER’

GUIDA PER LA SCELTA DI FRESE E SEGHE A TAZZA

FRESE E SEGHE A TAZZA PER METALLO FRESE E SEGHE A TAZZA PER METALLO
Tipo e Tipo e
REFERENZA profondifd di Applicazioni, caratteristiche e gamma Pag. REFERENZA profonditd di Applicazioni, caratteristiche e gamma Pag.
taglio taglio
HS S
BI-METAL | m3 MD E m
; HSS (P 534 gl 12 mm : 519
35 mm CuNi-la 25 mm CuNiclg .
Gamma di @14/250mm Gamma di @18/65mm
e HSSCo =
) oo ZT@E .gm
(08B d HSSCo 8% 535 MD
1 *  mem
amma di @14,/152mm CueNi-La
Gamma di @14,/120mm
Fen g =
BI-METAL "3 "0 >
(BX100 HSS 7 538 MD =
100 CuNicla @6@ XT 7 550
™M Gommo di @25,/152mm 5mm " ;
ead
w
46 |~
BI-METAL 2% —
(0BX100 HSSCo 8% 7 538 MD “
CeNicla MD —
100 mm XX 1 552

Gamma di @25/51mm 50 mm

CuNi-Lg
Gamma di @14/100mm

(BR HSS E n 542 . o =
4 | . &0
L ' |
T

\

HSS

HSS-TiN Gamma di @14,/100mm

anml ;
HR

MD

s om

Gamma di @35/150mm

Gamma di @8,/ 100mm 50X g . 553
5 mm
CeNi-Lo
(BR.T

Gamma di @8/]OOmm

HS S (
Inox 7 544
10 mm CeNicla FRESE A CAROTARE PER MACCHINE A SUPPORTO ELETTROMAGNETICO
Gamma di @12/100mm Tipoe

REFERENZA profondita di Applicazioni, caratteristiche e gamma Pag.
« ~OES
Inox 2 x90°| (=
. 545

MBM

HSSCo
(BC

= & 5

(BCTL

HSS WELDO|| Kg/m#

30 mm 558

= ‘

10 mm Gamma di @12/ 100mm 500R
50 mm

E@

Gamma di

@12/50mm
2

o

X

0
HSS —
110

HSS HssCo
2 mm ? . S46 gggg d 30 mm 8% ||WELDO|| Kg/m 559
e 50 mm
Gamma di @10/50mm 750C 75 mm Al 560
1000¢ 100 mm Gamma di @12/100mm

(CF

zmam

(BMD = —+ ”
S
HSS b 75
Gamma di @ Q/ 52mm WELDO|| Kg/m
1500C 150 mm
ﬂaﬂ o S v | 0
P Gamma di @22/50mm - @26/50mm

12 mm .! . 548

Gamma di @15/35mm




BLUE-MASTER’

GUIDA PER LA SCELTA DI FRESE E SEGHE A TAZZA
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FRESE A CAROTARE PER MACCHINE A SUPPORTO ELETTROMAGNETICO FRESE A TAZZA PER EDILIZIA ©
Tipo e Tipo e &
REFERENZA profondifd di Applicazioni, caratteristiche e gamma Pag. REFERENZA profonditd di Applicazioni, caratteristiche e gamma Pag. %
taglio taglio ®

D

&

2507

HSSCo | HSSCo| A& . " I: E
30 mm 8% || WELDO|| Kg/m : MD

5001 50 mm m “ 560 M 100 mm psng)f 8
Gamma di @12/60mm 2:3 Gamma di @25/150mm
MD I
MD .

350A MD —

35 mm 563 HAR SDS 579
500A 80 mm Max

50 mm

2:3 Gamma di @45,/150mm

P .o
POR‘:I(E)LI::ICO é E:J % &J 580

Gamma di @12/120mm

PORCELLANICO @ @ L% &J 580
o ORE]

Gamma di @20/50mm

RS
@

O P
PORCELLANICO

MD
75mm
100 mm

564 (DE

Gamma di @16,/70mm

HsSCo _“Em
MB250AT HSSCo . 3
8%
MB500AT l 25/50mm LR 55 (M
m

Gamma di @16,/32mm

DIAMANTE

MB350ST 565 (HH

300-450 mm

Gamma di @16,/32mm

FRESE A TAZZA PER EDILIZIA

Tipoe —
REFERENZA profonditd di Applicazioni, caratteristiche e gamma Pag. (SE 35 mm 582
taglio P/t% &
Gamma di @5/83mm
a0 =2rN
MD us [ 4 s
6oow 3w . 54 CARBURO Lo il
80 mm MG @ = 584
Gamma di @25/100mm 30 mm .:n
S Gamma di @16/ 114mm
SDS|[ SDS
Plus || Max m ﬂ
MD
” 1 w23 s LEGNO
A 95 mm 7% M 60 mm 585
@22/125 ;
Gamma di @25/200mm Gamma di @22/125mm
T , 2 SEGA REGOLABILE A COMPASSO
MD o '_ @200,/220,/285/ 410 mm
HA DS 576 1 /
54 mm Plus 586
é:? Gamma di @25/112mm
o B}
MD P 517 589
60 mm |§|?,f
Q @ Gamma di 22/120mm




BLUE-MASTER’

SEGA A TAZZA BIMETALLICA ACCIAIO RAPIDO HSS 4/6 DENTATURA VARIABILE

& = . ) 35 mm
3 4/6 ’ CARACT
- Ref. (B m3 Cu-Ni-La ol TAGUO

SOy

Dimensioni blister:165 x 105 mm

SEGA A TAZZA Ref. (B PRESENTATA IN SCATOLA E BLISTER

(] (]
@ 1) Scatola Blister %) @ Scatola Blister
mm Pollici Ref. € Ref. € mm Pollici Ref. € Ref. €
14 9/16 CB14 6,45 CB14B 6,45 64 21/2 CB64 15,29 CB64B 16,36
16 5/8 CB16 6,45 CB16B 6,45 65 29/16 CB65 17,01 CB65B 17,01
17 /16 CB17 6,51 CB17B 6,51 67 2.5/8 CB67 16,74 CB67B 16,74
19 3/4 CB19 715 CB19B 715 68 - CB68 16,74 CB68B 16,74
20 - CB20 715 CB20B 715 70 2.3/4 CB70 17,36 CB70B 17,36
21 13/16 CB21 715 CB21B 715 73 27/8 CB73 17,40 CB73B 17,40
22 7/8 CB22 7,54 CB22B 7,54 75 - CB75 18,42 CB75B 18,42
24 15/16 CB24 8,13 CB24B 8,13 76 3" CB76 18,42 CB76B 18,42
25 1" CB25 7,93 CB25B 8,48 79 3.1/8 CB79 18,53 CB798B 18,53
27 11/16 CB27 8,29 CB27B 8,88 83 31/4 CB83 18,53 CB83B 18,53
29 11/8 CB29 8,75 CB29B 9,36 86 3.3/8 CB86 18,60
30 1.3/16 CB30 9,26 CB30B 9,90 89 3.1/2 CB89 18,67
32 11/4 CB32 9,48 CB32B 10,14 92 3.5/8 CB92 20,58
33 1.5/16 CB33 10,17 CB33B 10,89 95 3.3/4 CB95 24,76
35 1.3/8 CB35 10,25 CB35B 10,96 98 3.7/8 CB98 25,64
37 1.7/16 CB37 10,85 CB37B 1,61 100 - CB100 26,64
38 11/2 CB38 10,90 CB38B Nn,77 102 4" CB102 26,64
40 19/16 CB40 niz CB40B 1,94 104 41/8 CB104 29,45
41 1.5/8 CB41 1,17 CB41B 11,94 108 41 /4 CB108 31,19
43 111/16 CB43 N3 CB43B 11,92 m 43/8 CB111 31,78
44 1.3/4 CB44 n,77 CB44B 12,60 114 41/2 CB114 32,37
45 - CB45 12,15 CB45B 12,99 121 43/4 CB121 32,85
46 113/16 CB46 12,39 CB46B 13,25 127 5" CB127 39,15
48 1.7/8 CB48 12,71 CB48B 13,60 140 51/2 CB140 40,95
50 - CB50 12,91 CB50B 13,81 146 5.3/4 CB146 42,80
51 2" CB51 12,91 CB51B 13,81 152 6" CB152 52,92
52 21/16 CB52 13,27 CB52B 14,20 160 - CB160 83,02
54 21/8 CB54 13,73 CB54B 14,69 168 - CB168 91,24
55 - CB55 14,10 CB55B 15,09 177 - CB177 92,92
57 21/4 CB57 14,22 CB57B 15,23 210 - CB210 98,00
59 2.5/16 CB59 14,60 CB59B 15,63 225 - CB225 129,68
60 2.3/8 CB60 15,06 CB60B 16,12 250 - CB250 158,24

Le seghe a tazza da @14 a @30 non includono fori per I'attacco degli alberi con spine.
Consultare le condizioni di taglio alla pagina 556.



BLUE-MASTER’

SEGA A TAZZA BIMETALLICA ACCIAIO RAPIDO HSSCo 8% 4/6 DENTATURA VARIABILE

R

5

il [ ) * Maggiore duratura dell'affilatura e del taglio. N

HSSCo I -~ J © Tagli piv velodi e precisi. 45 “““‘A =

8% 4 / 6 : } s CuNil * Minore vibrazione e usura. (_M’I\(“ &

Ref. (0B GNIELO o 142, Maggiore durezza e rendimento. D\‘M"-‘o st

rese

LL

Rosa

BLUE-MASTER

&
|
E
3
3
H

Dimensioni blister:165 x 105 mm

SEGA A TAZZA Ref. (B PRESENTATA IN SCATOLA E BLISTER

(0B (0B
) 1%} Scatola Blister %) @ Scatola Blister
mm Pollici Ref. € Ref. € mm Pollici Ref. € Ref. €
14 9/16 COB14 10,44 COB14B 10,44 64 21/2 COB64 21,77  COB64B 21,77
16 5/8 COB16 10,82 COB16B 10,82 65 29/16 COBé5 21,98 COB65B 21,98
17 /16 COB17 10,55 COB17B 10,55 67 2.5/8 COBé67 21,98 COBé67B 21,98
19 3/4 COB19 10,55 COB19B 10,55 68 - COB68 21,98  COB68B 21,98
20 - COB20 9,50 COB20B 9,50 70 2.3/4 COB70 21,98 COB70B 21,98
21 13/16 COB21 9,50 COB21B 9,50 73 27/8 COB73 21,98 COB73B 21,98
22 7/8 COB22 9,94 COB22B 9,94 75 - COB75 22,31 COB75B 22,31
24 15/16 COB24 9,96 COB24B 9,96 76 3" COB76 23,51 COB76B 23,51
25 1" COB25 10,59 COB258B 10,59 79 31/8 COB79 23,58 COB79B 23,58
27 11/16 COB27 1,16 COB27B 1,16 83 31/4 COB83 23,58 COB83B 23,58
29 11/8 COB29 1,24 COB29B 11,24 86 3.3/8 COB86 23,58
30 1.3/16  COB30 1,24 COB30B 1,24 89 3.1/2 COB89 23,66
32 11/4 COB32 12,50 COB32B 12,50 92 35/8 COB92 26,45
33 15/16  COB33 13,37 COB33B 13,37 95 33/4 COB95 31,51
35 1.3/8 COB35 14,49 COB35B 14,49 98 3.7/8 COB98 32,64
37 17/16  COB37 14,49 COB37B 14,49 100 - COB100 35,15
38 11/2 COB38 14,57 COB38B 14,57 102 4" COB102 35,93
40 19/16 COB40 14,59 COB40B 14,59 104 41/8 COB104 38,85
4] 1.5/8 COBA41 14,59 COB41B 14,59 108 41 /4 COB108 38,98
43 111/16  COB43 14,59 COB43B 14,59 m 43/8 COBI111 39,77
44 1.3/4 COB44 16,80 COB44B 16,80 114 41/2 COB114 40,61
45 - COB45 17,22 COB45B 17,22 121 43/4 COB121 43,10
46 113/16  COB46 17,31 COB46B 17,31 127 5" COB127 44,84
48 17/8 COB48 17,33 COB48B 17,33 140 51/2 COB140 4996
50 - COB50 17,39 COB50B 17,39 146 5.3/4 COB146 52,34
51 2" COB51 17,50 COB51B 17,50 152 6" COB152 63,57
52 21/16 COB52 19,45 COB52B 19,45
54 21/8 COB54 1997 COB54B 19,97
55 : COB55 20,03  COB55B 20,03 R.P.M. RACCOMANDATE
57 21/4 COB57 20,20 COB57B 20,20 INTERVALLO @
59  25/16 COB59 2021  COB59B 20,21 mm RFM
60 2.3/8 COB60 20,21 COB40B 20,21
14-25 600
Le seghe a tazza da @14 a @30 non includono fori per I'attacco degli alberi con spine. 27-45 350
Consultare le condizioni di taglio alla pagina 556. 46-60 250
64-83 150
86-102 120
104-121 90

127-152 60
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BLUE-MASTER’

ALBERI CON

ALBERI E ACCESSORI PER SEGHE A TAZZA BIMETALLICHE

0 SENZA MOLLA DI ESPULSIONE IN SCATOLA E IN BLISTER

Ref. B5514 Ref. B5518 —> Ref. B5519

Il pib abituale

Ref. B5520 Ref. B5545 —> Ref. B5546

Il piv abituale

- - @

— *x& x %

Ref. B5547* Ref. B55565DS Ref. B5547M
SENZA MOLLA DI ESPULSIONE
Capacita Scatola Blister Scatola
Tipo di codolo
& mm Ref. € Ref. € Ref. €
g 635mm 14- 30 B5514 8,60 B5514S 10,70 B5514M 11,08
OMOmm 14- 30 B5518 11,31 B55185 14,08 B5518M 14,25
< 95mm  14- 30 B5519 11,58 B5519S 14,69 B5519M 14,54
OnMomm 32- 38 B5520 13,58 B5520S 15,84 B5520M 16,87
ONomm 32-250 B5545 18,36 B5545S 21,42 B5545M 22,45
O 95mm  32-250 B5546 18,36 B5546S 22,85 B5546M 22,45
ONomm  32-250 B5547* 19,18 B5547S 24,44 B5547M 23,43
16,0mm 32-250  B5573 20,00 B5573M 24,39
SDS-PLUS  14- 30 B5529SDS 15,39 B5529SDSM 18,50
SDS-PLUS 32 -250 B5556SDS 28,48 B5556SDSM 33,96
* Albero rigido ad alto rendimento

PUNTE PILOTA

HSS

6,35

6,35

6,35
6,35
6,35

L — = o

Ref. B8534 (Lo piv abituale)

m

Ref. B8535
Ref. B8536
Ref. B8537
Ref. B8538
It UNITA
o CHIAVETTE IMBALLAGGIO ALBERI CORRISPONDENTI
83 9 10 5514-5518-5519-5520-5545-5546
5573-5529SDS -5556SDS -5547
107 3 10 5514-5518-5519-5520-5545-5546
5573-5529SDS -5556SDS -5547
87 1 10 5514-5518-5520-5573-5545
82 1 10 Seghe a tazza Mastergrit
o7 1 10 Seghe a tazza Mastergrit

CON MOLLA DI ESPULSIONE

Blister
Ref.

5514-BME
5518-BME
5519-BME

5546-BME
5547-BME

€
11,12
14,25
15,80

23,95
25,61

7]

BLUE-MASTER

Scatola

Ref.

B8534

B8535

B8536
B8537
B8538

ﬁﬁw B8530

3,20

3,20

3,20
2,74
2,74

MOLLA DI ESPULSIONE

Ref.

B8534S

B8535S

B8536S
B8537S
B8538S

0,95€

BLUE-MASTER

Blister

€

4,21

4,21

4,21
4,92
4,92



BLUE-MASTER’

ACCESSORI PER SEGHE A TAZZA BIMETALLICHE

(@}
N
N

ata

PROLUNGA PER ALBERI DI 300 mm ADATTATORE PER ALBERI

[a
C

=
(@)

e

()

rese

LL

Rosa

) . B5500 . _ B551
Valido per alberi: 2571 € Questo adattatore filettato permette agli alberi 5514, 5518 e 5519 894 €
Ref. 5519-5546 ! di utilizzare seghe a tazza superiori a 30 mm in condizioni di taglio !
Manico esagonale da 9,5 mm favorevoli.

VITI DI RICAMBIO (FISSAGGIO DELLA PUNTA ALL'GAMBO)

Vite per alberi: 25313 € Vite per alberi: 25323 €
Ref. 5514 - 5518 - 5519 - 5520 ¢ Ref. 5545 - 5546 - 5573 ¢

INSIEME DI SEGA A TAZZA E RONDELLA SVASATORE PER PLADUR

Insieme 1 @67 Insieme 2 068

Ref. CPL67 Ref. CPL6S

Contenuto:

1 Sega a tazza bimetallica CB68 : & 68 mm
1 Albero Ref. B5547

1 Rondella svasatore Ref. CPL

Confenuto:

1 Sega a tazza bimetallica CB67 : @ 67 mm
1 Albero Ref. B5547

1 Rondella svasatore Ref. CPL

82,73 € 82,73 €
COMPONENTI
DESCRIZIONE €
CPL Rondella svasatore per cartongesso 61,27
B5547  Albero rigido per seghe a tazza @ 32-250 mm 19,18
CB67  Sega atazza bimefallica @ 67 mm 16,74

CB68  Sega a tazza bimetallica & 68 mm 16,74
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BLUE-MASTER’

SEGA A TAZZA BIMETALLICA EXTRA LUNGA ACCIAIO RAPIDO HSS PER SERRATURIERI

100 v
\ I PA(‘\
Ref. (BX100 PYC gl\\mst\o
(X100 (BK100
%) € %) €
mm mm

CB41X100 4] 64,18 CB73X100 73 92,07

CB43X100 43 64,53 CB75X100 75 96,99

CB44X100 44 64,95 CB79X100 79 97,83

CB45X100 45 66,67 CB83X100 83 97,83

CB46X100 46 67,94 CB86X100 86 98,15

CB48X100 48 67,94 CB89X100 89 98,54

(BX100 CB50X100 50 69,45 CB92X100 Q2 108,69

@ CB51X100 51 69,45 CB95X100 Q5 128,60

mm € CB52X100 52 74,54 CB98X100 Q8 133,18

CB54X100 54 76,77 CB100X100 100 138,58

CB25X100 25 43,24 CB55X100 55 78,69 CB102X100 102 138,58
CB27X100 27 48,25 CB57X100 57 7977 CB104X100 104 153,17
CB29X100 29 50,93 CB59X100 59 81,95 CB108X100 108 163,08
CB30X100 30 53,61 CB60X100 60 84,27 CB111X100 111 167,76
CB32X100 32 54,94 CB64X100 64 85,55 CB114X100 114 173,58
CB33X100 33 58,52 CB65X100 65 89,75 CB127X100 127 210,54
CB35X100 35 55,15 CB67X100 (Y4 88,56 CB140X100 140 224,81
CB38X100 38 63,06 CB68X100 68 88,56 CB146X100 146 235,76
CB40X100 40 5997 CB70X100 70 91,62 CB152X100 152 284,48

Le seghe a tazza da @14 o @30 non includono fori per I'attacco degli alberi con spine.

SEGA A TAZZA BIMETALLICA ACCIAIO RAPIDO HSSCo 4/6 DENTATURA VARIABILE

i T ) * Maggiore duratura dell'affilatura e del taglio.
HSSCo N J o Tagli pid veloci e precisi. \00 ““‘;
8% 4 / 6 h: CoNil * Minore vibrazione e usura. (,M’M-“
Ref. COBX100 G GNELO v, Maggiore durezza e rendimento. D\‘I\G\-\o
(0BX100
@ €
mm
COB25X100 25 72,17
COB35X100 35 83,13
COB40X100 40 83,98
COB45X100 45 96,51
COB50X100 50 97,08
COB51X100 51 99,07
ALBERI PER SEGHE A TAZZA SERIE LUNGA PUNTA PILOTA

DESCRIZIONE U e @ I AIBERI CORRISPONDENTI €
mm mm mm
B5516 Albero per seghe a tazza Serie Lunga 14 - 30 24,20 B8532 6,35 155 B5516 / B5548 14,56

B5548  Albero per seghe a tazza Serie Lunga 32-250 36,75



BLUE-MASTER’

ESPOSITORI DI SEGHE A TAZZA BIMETALLICHE

O

N

o

O

g

B ¢ | "

Ref. (B | M3 4/6 CeNicLa @{3 i
3

ALBERI ESPPOSITORE DI SEGHE A TAZZA BLUE-MASTER

O

3

B5519 CB16 CB19 CB20 CB22 CB25 CB27 CB30
@14-30 @16 219 @20 222 D25 @27 230
5 8 3 8 3 8 3 8
B5546 CB32 CB35 CB40 CB48 CB50 CB60 CB68
@32-250 D32 235 @ 40 248 250 @ 60 2 68

4 3 3 2 2 2 2 2
Ref. CBEXP1 530 mm
488,97 € —» 885 mm

g o bl

ALBERI ESPPOSITORE DI SEGHE A TAZZA HSS-CO 8% BLUEMASTER

B5519 COBl6 COBI9 COB20 COB22 COB25 COB27 COB30
@14-30 @16 @19 @20 @22 @25 @27 @30
5 3 3 3 3 3 3 3
B5546 COB32 COB35 COB40 COB48 COB51 COB6O COB68
232250 @32 @35 @40 @48 @51 @60 D68
4 3 3 2 2 2 2 2

Ref. COBEXP1 530 mm
616,93 € — 885 mm
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BLUE-MASTER’

VALIGETTE DI SEGHE A TAZZA BIMETALLICHE HSS

HS S ““." ’
m3 4/6 Cu-Nl-lu ‘ PV/E

VALIGETTA SEGHE A TAZZA PER ELETTRICISTI

(B9571 6 Seghe a tazza (B: @ 22-35-51-60-68-73 mm
(B9574 6 Seghe a tazza (B: @ 22-35-50-60-68-73 mm
Contenuto

1 Albero Ref. 5519 O 9,5 Capacita 14-30

1 Albero Ref. 5546 O 9,5 Capacitsr 32-250
1 Adattatore per gambo Ref. 5511

123,38 €

VALIGETTA SEGHE A TAZZA PER IDRAULICI

(B9570 7 Seghe o tazza (B: @ 20-25-32-40-44-60-68 mm
(B9573 7 Seghe a tazza (B: @ 20-25-30-40-44-60-68 mm
(B9575 7 Seghe a tazza (B: @ 19-25-32-40-44-60-68 mm
Contenuto

1 Albero Ref. 5519 0 9,5 Capacita 14-30

1 Albero Ref. 5546 O 9,5 Capacits 32-250
1 Adattatore per gambo Ref. 5511

118,51 €

VALIGETTA PER MANUTENZIONE INDUSTRIALE

Ref. (B

Perzd

Perti

3

Perll

(B9572 10 Seghe a tazza (B: 20-22-25-32-35-40-44-60-68-76 mm

Contenuto

1 Albero Ref. 5519 O 9,5 Capacité 14-30

1 Albero Ref. 5546 O 9,5 Capacits 32-250
1 Adattatore per gambo Ref. 5511

159,32 €



BLUE-MASTER’

VALIGETTE DI SEGHE A TAZZA BIMETALLICHE HSSCO 8%

HssCo Mttt -
gvo 416 N -

VALIGETTA SEGHE A TAZZA PER ELETTRICISTI

VALIGETTA SEGHE A TAZZA PER IDRAULICI

(089570 7 Seghe a tazza (0B: @ 20-25-32-40-44-60-68 mm
(0B9573 7 Seghe a tazza COB: @ 20-25-30-40-44-60-68 mm
(0B9575 7 Seghe a tazza COB: @ 19-25-32-40-44-60-68 mm
Contenuto

1 Albero Ref. 5519 O 9,5 Capacita 14-30

1 Albero Ref. 5546 O 9,5 Capacits 32-250
1 Adattatore per gambo Ref. 5511

130,36 €

VALIGETTA PER MANUTENZIONE INDUSTRIALE

&

CuNi-La

 M42. Maggiore durezza e rendimento.

O

N

o

* Maggiore duratura dell‘affilatura e o
del toglo, 45 mm 2
o Tagli pid velodi e precisi. (_M)l\(“l\ o
* Minore vibrazione e usura. D\‘M"'\o ;
D

Ref. (0B

-0
Rosa

Perzd

(0B9571 6 Seghe a tazza C0B: @ 22-35-51-60-68-73 mm
(0B9574 6 Seghe a tazza (0B: @ 22-35-50-60-68-73 mm
Contenuto
1 Albero Ref. 5519 O 9,5 Capacita 14-30

1 Albero Ref. 5546 O 9,5 Capacits 32-250
1 Adattatore per gambo Ref. 5511

135,71 €

Pertl

3

Perll

(0B9572 10 Seghe a tazza COB: 20-22-25-32-35-40-44-60-68-76 mm

Contenuto

1 Albero Ref. 5519 O 9,5 Capacité 14-30

1 Albero Ref. 5546 O 9,5 Capacits 32-250
1 Adattatore per gambo Ref. 5511

175,26 €
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FRESA A TAZZA RIAFFILABILE HSS PER METALLI

~d .« K4
Ref. (BR a—: CuNi-La

%]

mm
CBRO10 10
CBROT 1
CBRO12 12
CBRO13 13
CBRO14 14
CBRO15 15
CBRO16 16
CBRO17 17
CBRO18 18
CBRO19 19
CBR020 20
CBRO21 21
CBRO22 22
CBRO23 23
CBR0O24 24
CBRO25 25
CBRO26 26
CBRO27 27
CBRO28 28
CBRO29 29
CBR0O30 30
CBRO31 31
CBR032 32
CBRO33 33
CBR0O34 34

Serrare le ganasce del mandrino sulle tre R3S 35
sfaccettature dell'gambo per evitare che questo  CBRO36 36

scivoli durante il lavoro. CBRO37 37
CBR0O38 38
CBRO39 39

AT09
ATI10
AT12
AT16
AT20
AT28
CMo09
CM10
CM12
CM16
CM20
CM28

(BR
€

14,90
15,12
15,12
16,38
16,38
16,69
16,69
18,63
19,25
20,14
20,61
21,20
22,45
23,52
24,44
25,00
26,04
26,98
28,31
29,56
30,26
32,71
34,12
35,27
36,36
36,90
38,35
39,47
40,61
41,44

CBR040
CBRO41

CBRO42
CBRO43
CBRO44
CBRO45
CBRO46
CBRO47
CBR048
CBRO49
CBR0O50
CBROS51

CBR0O52
CBRO53
CBRO54
CBRO55
CBRO56
CBROS57
CBRO58
CBRO59
CBR060
CBRO61

CBR0O62
CBRO63
CBRO64
CBRO65
CBRO66
CBRO67
CBRO68
CBRO69

%]

mm

40
4]

42
43
44
45
46
47
48
49
50
51

52
53
54
55
56
57
58
59
60
ol

62
63
64
65
66
(%4
68
69

Queste frese a tazza si somministrano sempre, senza eccezioni, con gambo a codolo cilindrico e punta pilota.

Ref. AT12

GAMBI PER FRESE A TAZZA RIAFFILABILI CON O SENZA TiN

DESCRIZIONE

Codolo @7mm Filettatura triangolare M9x1,25+punta @5mm
Codolo @8mm Filettatura friangolare M10x1,25+punta @5mm
Codolo @9mm Filettatura friangolare M12x1,25+punta @émm
Codolo @10mm Filetiatura friangolare M16x1,25+punta @6mm
Codolo @12mm Filetiatura triangolare M20x1,25+punta @8mm
Codolo @13mm Filettatura friangolare M28x2,00+punia @ 8 mm
Cono Morse 2 - fileftatura MO9x1,25 + punta @5mm
Cono Morse 2 - filettatura M10x1,25 + punta @5mm
Cono Morse 2 - filettatura M12x1,25 + punta @6mm
Cono Morse 2 - filettatura M16x1,25 + punta @6mm
Cono Morse 3 - filettatura M20x1,25 + punta @8mm
Cono Morse 4 - fileftatura M28x2,00 + punta @8mm

INTERVALLO
@ mm

10-13
14 -22
23 - 40
41 - 60
6l - 90
@1 -100
10-13
14 -22
23 - 40
41 - 60
6l - 90
@1 -100

Ref. (M12

14,29
14,29
15,99
20,32
23,27
31,38
36,74
36,74
37,54
37,54
54,48
90,36

B5
B6
B8

5 mm.
CAPACTTA
DITAGO
(BR CBR
€ @ €
mm
42,59 CBRO7O 70 11613
43,97 CBRO7I 71 122,09
44,83 CBRO72 72 122,09
45,68 CBRO73 73 122,09
46,79 CBRO74 74 122,09
4794 CBRO75 75 122,09
48,79 CBRO76 76 138,81
49,91 CBRO77 77 138,81
51,32 CBRO78 78 138,81
52,16 CBRO79 79 138,81
53,30 CBROSO 80 138,81
66,27 CBROSI 81 158,24
66,27 CBRO82 82 158,26
66,27 CBRO83 83 160,19
66,27 CBRO84 84 158,24
66,27 CBRO85 85 158,24
78,95 CBRO86 86 16597
78,95 CBROS7 87 16790
78,95 CBROS8 88 166,28
78,95 CBRO89 80 166,28
78,95 CBROO 90 166,28
92,19 CBRO9I 91 182,65
92,19 CBRO92 92 184,66
92,19 CBRO93 03 182,10
92,19 CBRO94 04 181,42
92,19 CBRO95 05 183,34
116,13 CBRO96 06 192,68
116,13 CBROS7  O7 194,70
1613 CBRO98 08 192,92
11613 CBRO99 00 194,89
CBRI00 100 193,00
PUNTE PILOTA
DESCRIZIONE ~ 'NIERVALO o
@ mm
HSS & 5 mm 10-22 560
HSS & 6 mm 23-60 6,46
HSS & 8 mm 61-100 74
B6TIN HSS+TIN@ 6mm  23-60 9,36
BSTIN HSS+TIN@8mm  61-100 10,36
L =N s o



BLUE-MASTER’

FRESA A TAZZA RIAFFILABILE HSS + TIN PER METALLI

E

o

- . J 5 mm, @

TN a; g CAPACTTA &

Ref. BR.T CoNi-la DI TAGUO v

o4

(BR.T (BR.T (BR.T

%] € (%] € (%] € .

mm mm mm 8
CBRO10T 10 25,99 CBRO39T 39 78,46 CBRO70T 70 199,94
CBRONT 1 26,52 CBRO40T 40 80,54 CBRO71T 71 199,94
CBRO12T 12 25,84 CBRO41T 4] 82,21 CBRO72T 72 203,12
CBRO13T 13 28,39 CBRO42T 42 84,32 CBRO73T 73 206,24
CBRO14T 14 28,39 CBRO43T 43 86,11 CBRO74T 74 209,25
CBRO15T 15 28,70 CBR0O44T 44 88,49 CBRO75T 75 212,27
CBRO16T 16 30,64 CBRO45T 45 90,54 CBRO76T 76 213,67
CBRO17T 17 34,45 CBRO46T 46 92,34 CBRO77T /7 216,71
CBRO18T 18 35,41 CBRO47T 47 94,40 CBRO78T /8 219,73
CBRO19T 19 38,83 CBRO48T 48 98,33 CBRO79T 79 222,99
CBRO20T 20 39,92 CBRO49T 49 98,51 CBRO8OT 80 233,86
CBRO21T 21 411 CBRO50T 50 100,25 CBRO8IT 81 226,91
CBRO22T 22 43,28 CBRO51T 51 120,31 CBRO82T 82 230,02
CBRO23T 23 45,29 CBRO52T 52 123,00 CBRO83T 83 232,98
CBR024T 24 4713 CBRO53T 53 125,45 CBRO84T 84 236,21
CBRO25T 25 48,32 CBRO54T 54 128,00 CBRO85T 85 239,36
CBRO26T 26 54,81 CBRO55T 55 130,84 CBRO86T 86 241,63
CBRO27T 27 56,02 CBRO56T 56 131,01 CBRO87T 8/ 244,44
CBRO28T 28 57,64 CBRO57T 57 133,57 CBRO88T 88 247,66
CBRO29T 29 58,88 CBRO58T 58 136,57 CBRO89T 89 250,79
CBRO3OT 30 59,50 CBRO59T 59 138,82 CBRO9OT Q0 254,99
CBRO3IT 31 62,61 CBRO6OT 60 141,51 CBRO?1T 9l 262,01
CBRO32T 32 64,29 CBROGIT 6l 166,85 CBRO92T Q2 265,01
CBRO33T 33 66,03 CBRO62T 62 170,01 CBRO93T Q3 268,51
CBRO34T 34 68,09 CBRO63T 63 172,92 CBRO94T Q4 271,69
CBRO35T 35 70,20 CBRO64T 64 175,82 CBRO95T Q5 274,70
CBRO36T 36 72,26 CBRO65T 65 179,15 CBRO96T Q6 276,90
CBRO37T 37 74,31 CBRO66T 66 185,25 CBRO97T Q7 279,76
CBRO38T 38 76,03 CBRO67T (Y4 188,14 CBRO98T 98 283,06
CBRO68T 68 191,28 CBRO99T Q9 286,19
CBRO69T 69 194,21 CBR100T 100 291,37

Queste frese a fazza si somminisirano sempre, senza eccezioni, con gambo a codolo cilindrico e punta pilota.

ESPOSITORE FRESE A TAZZA RIAFFILABILI

E41P

Contenuto:

41 Frese a tazza Ref. CBR
@10 - 50 mm

1.310,18 €




BLUE-MASTER’

FRESA A TAZZA RIAFFILABILE HSSCo PER METALLI (SPECIALE INOX)

& - 2 & 10 e
@ ﬁ: g (APM‘.“A
= Ref. (BC CoNi-la P TAGLIO
N
N
(BC (BC (BC
B %] € %] € %] €
g mm mm mm
- CBC012 12 37,27 CBC042 42 91,31 CBCO072 72 257,03
CBCO13 13 37,27 CBC043 43 93,34 CBCO073 73 260,49
CBCO14 14 37,27 CBC044 44 94,98 CBC074 74 263,95
CBCO15 15 38,29 CBC045 45 97,64 CBC075 75 267,62
CBCO16 16 39,13 CBC046 46 99,27 CBC076 76 271,70
CBCO17 7 39,73 CBC047 47 101,73 CBC077 77 274,56
CBC018 18 40,79 CBC048 48 103,57 CBC078 78 278,03
CBCO19 19 42,66 CBC049 49 105,58 CBC079 79 281,70
CBC020 20 44,55 CBC050 50 107,42 CBC080 80 285,77
CBCO021 21 46,82 CBCO51 51 151,23 CBCO81 81 288,62
CBC022 22 49,51 CBCO052 52 154,78 CBC082 82 292,28
CBC023 23 51,20 CBCO53 53 156,94 CBCO083 83 295,75
CBC024 24 52,87 CBC054 54 159,91 CBC084 84 299,22
CBCO025 25 54,95 CBCO55 55 163,85 CBCO085 85 302,89
CBC026 26 57,02 CBCO056 56 166,62 CBC086 86 306,36
CBC027 27 59,51 CBCO57 57 169,39 CBC087 8/ 309,80
CBC028 28 61,39 CBCO058 58 172,14 CBCO088 88 313,49
CBC029 29 63,47 CBC059 59 175,32 CBC089 89 316,74
CBC030 30 65,54 CBC060 60 177,88 CBC090 Q0 320,42
CBCO31 31 67,21 CBCO61 6l 213,21 CBCO91 9l 324,09
CBCO032 32 69,51 CBC062 62 216,77 CBCO092 Q2 327,35
CBC033 33 71,59 CBC063 63 219,34 CBC093 Q3 331,01
CBC034 34 73,86 CBC064 64 223,48 CBC094 Q4 334,68
CBC035 35 76,37 CBC065 65 226,85 CBC095 Q5 337,93
CBC036 36 78,03 CBC066 66 238,88 CBC096 Q6 341,41
CBC037 37 80,32 CBCO67 67 241,74 CBC097 Q7 345,07
CBC038 38 83,04 CBC068 68 245,22 CBC098 o8 348,34
Aflatura specale CBCO39 39 88,21 CBCO69 60 247,65 CBC099 99 352,02
con rompitruciolo CBC040 40 89,48 CBCO070 70 251,34 CBC100 100 362,61
CBC041 4] 89,28 CBCO71 71 253,35

Queste frese a fazza si somminisirano sempre, senza eccezioni, con gambo a codolo cilindrico e punta pilota.

Ref. HB(1 .

GAMBI PER FRESE A TAZZA RIAFFILABILI CON E SENZA TiAIN

Sl INTRVALO. ¢ L — N o= o
@ mm
HCBCO Codolo 7mm Triangular Filettatura MO9x1,25+Punta @ 5 mm 10-13 13,85
HCBC1 Codolo 8mm Triangular Filettatura M10x1,25+Punta @ 5 mm 14-22 13,85 HUNTEIEIOT
HCBC2 Codolo 9mm Triangular Filettatura M12x1,25+Punia @ 6 mm 23-35 13,85
HCBC3 Codolo 10mm Triangular Filettatura M16x1,25+Punta & 6 mm 36- 49 15,51
HCBC4 Codolo 12mm Triangular Filettatura M20x1,50+Punta & 8 mm 50-90 19,70 DESCRIZIONE INTERVALLO €
HCBC5 Codolo 13mm Triangular Filettatura M28x2,00+Punta & 8 mm 91-100 22,55 @ mm
HCBCO-CM2  Cono Morse 2 Filettatura MO9x1,25 +Punta @ 5 mm 10- 13 35,62 PCBC1 Guia HSSCo @ 5 mm 10- 22 5,44
HCBC1-CM2  Cono Morse 2 Filettatura M10x1,25 +Punta @ 5 mm 14-22 35,62 PCBC2 Guia HSSCo @ 6 mm 23-49 6,27
HCBC2-CM2  Cono Morse 2 Filettatura M12x1,25 +Punta @ 6 mm 23-35 36,42 PCBC3 Guia HSSCo @ 8 mm 50-100 6,93
HCBC2-CM3  Cono Morse 3 Filettatura M12x1,25 +Punta @ 6 mm 23-35 52,17 PCBCITL Guia HSSCo+TiAIN @5 mm 10- 22 7,61
HCBC3-CM2  Cono Morse 2 Filettatura M16x1,25 +Punta @ 6 mm 36- 49 52,17 PCBC2TL Guia HSSCo+TiAIN @6 mm 23- 49 8,77
HCBC3-CM3  Cono Morse 3 Filettatura M16x1,25 +Punta @ 6 mm 36- 49 52,17 PCBC3TL Guia HSSCo+TiALN @8 mm 50-100 9,69
HCBC4-CM3  Cono Morse 3 Filettatura M20x1,50 +Punta @ 8 mm 50- 90 52,83
HCBC4-CM4  Cono Morse 4 Filettatura M20x1,50 +Punta @ 8 mm 50- 90 87,63
HCBC5-CM3  Cono Morse 3 Filettatura M28x2,00 +Punta @ 8 mm 91 -100 87,63
I

HCBC5-CM4  Cono Morse 4 Filettatura M28x2,00 +Punta & 8 mm 91-100 87,63



BLUE-MASTER’

FRESA A TAZZA RIAFFILABILE HSSCO + TIALN PER METALLI (SPECIALE INOX)

S
o
O
_ » J 10 mm o
- ﬁ: . CAPACTTA &
Ref. CBCTL CoNi-La DI TAGLIO :
@
eI L e
o
o € o € © € S
mm mm mm
CBCO12TL 12 53,44 CBCO42TL 42 143,74 CBCO72TL 72 369,52
CBCO13TL 13 53,44 CBCO43TL 43 147,22 CBCO73TL 73 379,88
CBCO14TL 14 53,44 CBCO044TL 44 150,21 CBCO74TL 74 390,20
CBCO15TL 15 54,94 CBCO45TL 45 154,27 CBCO75TL 75 401,00
CBCO16TL 16 59,46 CBCO46TL 46 157,15 CBCO76TL 76 363,22
CBCO17TL 7 62,01 CBCO47TL 47 160,91 CBCO77TL 77 371,90
CBCO18TL 18 63,00 CBCO048TL 48 165,78 CBCO78TL 78 381,48
CBCO19TL 19 68,43 CBCO49TL 49 166,79 CBCO79TL /9 391,88
CBC020TL 20 70,80 CBCO50TL 50 169,09 CBCO80TL 80 415,66
CBCO21TL 21 73,76 CBCOS1TL 51 230,48 CBCO8ITL 81 361,23
CBC022TL 22 78,32 CBCO52TL 52 240,66 CBCO82TL 82 370,43
CBCO23TL 23 80,82 CBCO53TL 53 248,48 CBCO83TL 83 375,04
CBC024TL 24 82,97 CBCO54TL 54 257,89 CBCO84TL 84 388,76
CBCO25TL 25 86,02 CBCO55TL 55 269,64 CBCO85TL 85 398,41
CBC026TL 26 96,25 CBCO56TL 56 234,06 CBCO86TL 86 388,84
CBCO27TL 27 99,56 CBCO57TL 57 242,12 CBCO87TL 87 393,25
CBC028TL 28 101,34 CBCO58TL 58 251,05 CBCO88TL 88 406,40
CBCO029TL 29 103,02 CBCO59TL 59 259,51 CBCO89TL 89 415,49
CBCO30TL 30 104,64 CBCO60TL 60 267,94 CBCO90TL Q0 426,87
CBCO31TL 31 106,68 CBCO61TL ol 323,99 CBCO91TL 9l 405,72

CBCO32TL 32 109,57 CBCO62TL 62 335,08 CBCO092TL 92 409,99
CBCO33TL 33 12,23 CBCO63TL 63 344,32 CBCO93TL Q3 425,15
CBCO34TL 34 115,78 CBCO64TL o4 356,22 CBC094TL 94 436,14
CBCO35TL 35 120,97 CBCO65TL 65 367,86 CBCO95TL Q5 440,58
CBCO36TL 36 123,03 CBCO66TL 66 330,16 CBCO96TL %o} 428,15
CBCO37TL 37 126,48 CBCO67TL 67 339,00 CBCO97TL Q7 432,72
CBCO38TL 38 130,16 CBCO68TL 68 349,23 CBCO98TL o8 445,36
CBCO39TL 39 139,72 CBCO69TL (% 357,75 CBCO99TL % 450,39
CBCO040TL 40 141,58 CBCO70TL 70 3731 CBC100TL 100 476,05
CBCO41TL 4] 139,74 CBCOZ1TL 71 358,86

Queste frese a fazza si somminisirano sempre, senza eccezioni, con gambi a codolo cilindrico e punta pilofa.

ESPOSITORE FRESE A TAZZA RIAFFILABILI

(BC41P

Contenuto: 39 Frese a tazza Ref. CBC
@12 - 50 mm

2.680,95 €

* Set ed espositori su richiesta.
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AT09
ATI10
AT12
AT16
CMO09
CM10
CM12
CM16

FRESA A TAZZA RIAFFILABILE HSS PER METALLI SOTTILI

Ref. ATI2

GAMBI PER FRESE A TAZZA RIAFFILABILI

DESCRIZIONE

Codolo @7mm Triangular filettatura M9x1,25+punta @5mm

Codolo @8mm Triangular filettatura M 10x1,25+punta @5mm
Codolo @9mm Triangular filettatura M12x1,25+punta @6mm
Codolo @10mm Triangular filefiatura M 16x1,25+punta @6mm
Cono Morse 2 - filettatura MO9x1,25 + punta @5mm
Cono Morse 2 - filettatura M10x1,25 + punia @5mm
Cono Morse 2 - filettatura M12x1,25 + punta @6mm
Cono Morse 2 - filettatura M16x1,25 + punta @6mm

CCF12
CCF13
CCF14
CCF15
CCF16
CCF17
CCF18
CCF19
CCF20
CCF21

CCF22
CCF23
CCF24
CCF25
CCF26
CCF27
CCF28
CCF29
CCF30

~d Lok
I .
Ref. (CF h’ CoNi-La

(CF
€

21,60
23,40
23,40
23,85
23,85
26,61
27,50
28,79
29,44
30,30
32,08
33,60
34,89
35,72
37,20
38,53
40,44
42,25
43,21

CCF31

CCF32
CCF33
CCF34
CCF35
CCF36
CCF37
CCF38
CCF39
CCF40
CCF41

CCF42
CCF43
CCF44
CCF45
CCF46
CCF47
CCF48
CCF49

48
49

46,75
48,72
50,37
51,95
52,71
54,78
56,39
58,01
59,20
60,82
62,82
64,04
65,27
66,84
68,48
69,68
71,30
73,30
74,51

Queste frese a tazza si somministrano sempre, senza eccezioni, con gambo a codolo cilindrico & punta pilota.

-—)
Ref. (M12
INTERVALLO €
@ mm
10-13 14,29
14-22 14,29
23 - 40 15,99
41 - 60 20,32
10-13 36,74
14-22 36,74
23 - 40 37,54
41 - 60 37,54

B5 HSS @ 5 mm
B6 HSS @ 6 mm

—
PUNTE PILOTA
DESCRIZIONE INTERVALLO
@ mm
10 - 22
23 - 60
B6TIN  HSS +TiN & 6 mm 2360

€

5,60
6,46
9,36

B, N o o



BLUE-MASTER’

SEGA A TAZZA CON DENTI IN METALLO DURO RAZORBACK

N
S
T ‘\A'\ (@)
[ 55
A : PAC 3
Ref. CBMD {1 € Colida C“I\\me\\o o
%) Blister
mm Ref. € Ref. = 8
19 CBMD19 1761  CBMDI9B 1761

22  CBMD22 20,39 CBMD22B 20,39
25 CBMD25 23,17 CBMD25B 23,17
30 CBMD30 27,81 CBMD30B 27,81
32 CBMD32 29,55 CBMD32B 29,55
35 CBMD35 32,45 CBMD35B 32,45
37 CBMD37 30,88 CBMD37B 30,88
38 CBMD38 31,72 CBMD38B 31,72
44  CBMD44 36,71 CBMD44B 36,71
48  CBMD48 40,06 CBMD48B 40,06
51 CBMDS51 42,56 CBMD51B 42,56
54 CBMD54 45,06 CBMD54B 45,06
57  CBMD57 47,47 CBMD57B 47,47
60 CBMD60 50,06 CBMD60OB 50,06
e Denti in metallo duro. 64  CBMD64 53,40 CBMDé4B 53,40
e Speciale per lavori intensivi in acciaio inossidabile. 67 CBMDé67 5591  CBMDé7B 5591
70 CBMD70 58,41 CBMD70B 58,41
76 CBMD76 63,42 CBMD76B 63,42

o Aumenta e micliora la oroduttiviti nel \ 83 CBMDS83 69,26 CBMD83B 69,26
umenta e migliora la produttivita nel trapanato. 86  CBMDS6 71,76

e Resistono all'abrasione meglio delle seghe a tazza bimetalliche.
e Trapana dove non vanno quelli seghe a tazza bimetallici.

* Si consiglia di non trapanare materiali metallici superiori a 3 mm. 80  CBMDS9 74 26

95  CBMD95 79,28
102 CBMD102 85,10
108  CBMD108 90,10
11 CBMD1M 92,62
114 CBMD114 95,12
121 CBMD121 100,96
127 CBMD127 105,96
140 CBMD140 116,81
146 CBMD146 121,82
152 CBMD152 140,92

o Gli alberi per la (BMD sono gli stessi di quelli per le seghe a tazza (B e COB.
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Ref. (P

FRESA A TAZZA IN METALLO DURO CON PUNZONE RETRATTILE PER LAVORO SERIALE

PUNZONE DI RICAMBIO

- e

PCPO1

@ 6x 53 mm

PCPO1
€

18,58

CP1500
CP1600
CP1700

CP1800
CP1900
CP2000
CP2100

CP2200
CP2300
CP2400
CP2500
CP2600
CP2700
CP2800
CP2900
CP3000
CP3100

CP3200
CP3300
CP3400
CP3500

T

Vite di sicurezza

CuNi-La

(P

110,45
110,45
110,45
110,45
110,45
110,45
110,45
122,35
122,35
122,35
131,02
131,02
131,02
131,02
131,02
131,02
154,83
154,83
154,83
154,83
154,83

Foro di lubrificazione
con CUT MAGIC

» < Arresto fermo

— ': -
d .’ % Pezzo da perforare
II punzone espelle

automaticamente il testimone

J Testitome

- mewmn-é
" — | < ‘-“

Molla espulsore  Punzone guida



BLUE-MASTER’

SUPER FRESE A TAZZA IN METALLO DURO PER TUTTI I TIPI DI MATERIALI (SPECIALE INOX)

S
is]
4 o
CoNicla * Corpo monoblocco ;
CX18-CX40: @10 mm ‘ -
‘?_ mm CX41-CX100: @13 mm 5 m
(k?l\(.“h AP amh :
h)! TAGUO o TAGLI0 E

»
ol

28 mm

‘4

le

<9 yu:ﬂ E
\
}.

Ref. (X ' Ref. OXL
X X XL (XL
2zl = 2z 3 21zl = 2zl 3
mm mm mm mm
CX18 18 4 63,93 CX48 48 10 124,26 CXL18 18 6 86,29 CXL48 48 8 167,77
CX19 19 4 63,93 CX49 49 10 124,26 CXL19 19 b6 86,29 CXL49 49 8 167,77
CX20 20 6 63,93 CX50 50 10 124,26 CXL20 20 6 86,29 CXL50 50 8 167,77
CX21 21 6 63,93 CX51 51 10 172,72 CXL21 21 6 86,29 CXL51 51 8 233,17
CX22 22 6 63,93 CX52 52 10 172,72 CXL22 22 6 86,29 CXL52 52 8 233,17
CX23 23 6 63,93 CX53 53 10 172,72 CXL23 23 6 86,29 CXL53 53 8 233,17
CX24 24 6 63,93 CX55 55 10 172,72 CXL24 24 6 86,29 CXL55 55 8 233,17
CX25 25 6 63,93 CX56 56 12 200,12 CXL25 25 6 86,29 CXL56 56 8 270,15
CX26 26 6 74,09 CX57 57 12 200,12 CXL26 26 6 100,01 CXL57 57 8 270,15
CX27 27 6 74,09 CX58 58 12 200,12 CXL27 27 6 100,01 CXL58 58 8 270,15
CX28 28 6 74,09 CX59 59 12 200,12 CXL28 28 6 100,01 CXL59 59 8 270,15
CX29 29 ) 74,09 CX60 60 12 200,12 CXL29 29 6 100,01 CXL60 60 8 270,15
CX30 30 ) 74,09 CX61 6l 12 234,86 CXL30 30 6 100,01 CXLé61 6l 10 317,04
CX31 31 6 85,76 CX62 62 12 234,86 CXL31 31 6 15,79 CXL62 62 10 317,04
CX32 32 6 85,76 CX63 63 12 234,86 CXL32 32 6 15,79 CXL63 63 10 317,04
CX33 33 6 85,76 CX64 64 12 234,86 CXL33 33 6 15,79 CXL64 64 10 317,04
CX34 34 8 85,76 CX65 65 12 234,86 CXL34 34 6 15,79 CXL65 65 10 317,04
CX35 35 8 85,76 CXé66 66 12 267,21 CXL35 35 6 15,79
CX36 36 8 93,57 CX67 67 12 267,21 CXL36 36 6 126,32
CX38 38 8 93,57 CX68 68 12 267,21 CXL38 38 6 126,32
CX39 39 8 93,57 CX69 69 12 267,21 CXL39 39 6 126,32
CX40 40 8 93,57 CX70 70 12 267,21 CXL40 40 8 126,32
CX41 4] 8 108,21 CX75 75 14 302,08 CXL41 4] 8 146,07
CX42 42 8 108,21 CX80 80 14 314,39 CXL42 42 8 146,07
CX43 43 8 108,21 CX85 85 14 342,72 CXL43 43 8 146,07
CX44 44 10 108,21 CX90 Q0 16 351,21 CXL44 44 8 146,07
CX45 45 10 108,21 CX95 Q5 16 368,84 CXL45 45 8 146,07
CX46 46 10 124,26 CX100 100 16 381,97 CXL46 46 8 167,77
PUNTA PILOTA CX PUNTA PILOTA CXL
o — N s o
X XL
€ €

BRCX06X70 & 6 x70 mm 13,94 BRCXLO6X75 @ 6x75mm 16,23
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Ref. X
Ref. XT

X14
X14,5
X15
X16
X17
X18
X19
X20
X21
X22
X23
X24
X25
X26
X27
X28
X29
X30
X31
X32
X33
X34
X35
X36
X37
X38
X39
X40
X41
X42
X43
X44
X45
X46
X47
X48
X49
X50
X51
X52
X53
X54

14,0
14,5
15,0
16,0
170
18,0
19,0
20,0
210
220
23,0
24,0
25,0
26,0
270
28,0
29,0
30,0
31,0
32,0
33,0
34,0
35,0
36,0
370
38,0
390
40,0
41,0
420
43,0
44,0
45,0
46,0
470
48,0
490
50,0
51,0
52,0
53,0
54,0

e )
Per lamiere
e superfici piane

SUPER FRESE A TAZZA IN METALLO DURO PER TUBI E LAMIERE (SPECIALE INOX)

N

€

80,19
80,19
80,19
80,19
80,19
80,19
80,19
80,19
80,19
80,19
80,19
80,19
80,19
92,92
92,92
92,92
92,92
92,92
107,58
107,58
107,58
107,58
107,58
125,20
125,20
125,20
125,20
125,20
144,77
144,77
10 144,77
10 144,77
10 144,77
10 166,28
10 166,28
10 166,28
10 166,28
10 166,28
10 184,87
10 184,87
10 184,87
10 184,87

O WWOOOOOrPrOOOOOOOOOORAMARAMNMAMMAEMMMAMMDMAMMANDNWWWW

X55
X56
X57
X58
X59
X60
X61
X62
X63
X64
X65
X66
X67
X68
X69
X70
X71
X72
X73
X74
X75
X76
X77
X78
X79
X80
X81
X82
X83
X84
X85
X89
X90
X91
X92
X95
X100
X102
X105
X110
X115
X120

mm

55,0
56,0
570
58,0
590
40,0
61,0
62,0
63,0
64,0
65,0
66,0
670
68,0
69,0
70,0
71,0
72,0
73,0
74,0
75,0
76,0
770
78,0
79,0
80,0
81,0
82,0
83,0
84,0
85,0
89,0
90,0
91,0
92,0
95,0
100,0
102,0
105,0
110,0
115,0
120,0

PUNTE PILOTA HSS-Co PER METALLO

EFERREERERERESSSSOSSSOSS

XX NRER

oo

NN N
O OO

184,87
214,19
214,19
214,19
214,19
214,19

251,36

251,36

251,36

251,36

251,36

272,39

272,39

272,39

272,39

272,39

294,39

294,39

294,39

294,39

294,39

316,42

316,42

316,42

316,42

316,42

350,14

350,14

350,14

350,14

350,14

384,38
384,38
400,03
400,03
400,03
426,45
470,46
470,46

518,38

570,24

628,41

XT16
X117
XT18
XT19
XT20
XT21

X122
X123
XT24
X125
XT26
X127
XT28
X129
XT30
XT31

XT32
XT33
X134
X135
X136
X137
XT38
X139
XT40
XT41

XT42
XT43
XT44
XT45
XT46
XT47
XT48
XT49
X150
XT51

X152
XT53
XT54
XT55
XT60
XTé61

Xé
X8
XT6

16,0
170
18,0
19,0
20,0
210
22,0
23,0
24,0
25,0
26,0
270
28,0
29,0
30,0
31,0
32,0
33,0
34,0
35,0
36,0
370
38,0
39,0
40,0
41,0
420 10
430 10
440 10
450 10
460 10
470 10
480 10
490 10
500 10
51,0 10
520 10
530 10
540 10
550 12
600 12
610 12

WD®ODLODLOOPOOOOOOOOMAANMNMNMMMNMANMMNDMN

INTERVALLO
@ mm

14 - 59
60 - 120
6-22

120,40
120,40
120,40
120,40
120,40
120,40
120,40
120,40
120,40
120,40
139,53
139,53
139,53
139,53
139,53
161,47
161,47
161,47
161,47
161,47
187,81
187,81
187,81
187,81
187,81
21715
21715
21715
21715
21715
246,49
246,49
246,49
246,49
246,49
277,53
277,53
277,53
277,53
277,53
410,81
410,81

€

13,72
16,18
18,74

Per tubature
e superfici curve

X162
XT65
X170
X175
XT80
XT85
XT90
XT95
XT100
XT105
XT110
X115
XT120
XT130
XT140
XT150

XT8
XT8L
XT8XL

62,0
650
70,0
750
80,0
850
Q0,0
250
100,0
1050
10,0
15,0
120,0
130,0
140,0
150,0

INTERVALLO

20
25
28

@ mm
23 - 59

60 - 100
105 - 120

5 mm.
CAP ACVTA
DI TAGLO

410,81
410,81
430,34
465,57
500,78
553,59
606,41
635,76
674,88
743,34
821,58
903,76
997,66
1.568,63
1.843,01
2.236,48

€

25,04
32,29
36,48



BLUE-MASTER’ 551

TABELLA DI SELEZIONE PER SUPER FRESE A TAZZA MULTIFUNZIONE IN METALLO DURO ~
! ' 5 @) o
(l\?l\(\“ (.N’M‘“ <|>
DITAGLO DLTAGUO =,
Ref. GSOK : i
a i Ref. 50X =
4 ymn 01460 Ref. BCXI
+ Ll ———————————
T E ) Ref. (50 Ref. XK

@14-100  Ref. BCX2

@14-60  Ref. BCXI

21O
+

i

Ref. (XX

3
=

§14-100 Ref. BX2

FEIN 18-00 mm
Ref. CXX18W
+ ¥ —— =
DOBLE WELDON 19-05 mm
Ref. P750CA
Ref. (50X Ref. (XX
Ref. CXXW
a _——— =
014-100
Ref. CXXCM2
Ref. (50X Ref. (XX2
+

—=

#14-150
Ref. (XXCM3

Ref. CXX1
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BLUE-MASTER’

SUPER FRESA A TAZZA MULTIFUNZIONE IN METALLO DURO PER PIENI

& 50
CAPACTTA
CeNi-la DI TAGUO
O O
@ @
€ €
mm mm
CXX14 14 133,62 CXX45 45 226,15
CXX15 15 133,62 CXX46 46 259,75
CXX16 16 133,62 CXX47 47 259,75
CXX17 17 133,62 CXX48 48 259,75
CXX18 18 133,62 CXX49 49 259,75
CXX19 19 133,62 CXX50 50 259,75
CXX20 20 133,62 CXX51 51 288,82
CXX21 21 133,62 CXX52 52 288,82
CcXx22 22 133,62 CXX53 53 288,82
CXx23 23 133,62 CXX54 54 288,82
CXX24 24 133,62 CXX55 55 288,82
CXX25 25 133,62 CXX56 56 334,63
CXX26 26 154,83 CXX57 57 334,63
CXX27 27 154,83 CXX58 58 334,63
CcXx28 28 154,83 CXX59 50 334,63
CXX29 29 154,83 CXX60 60 334,63
CXX30 30 154,83 CXX61 6 392,72
CXX31 31 179,26 CXX62 62 392,72
CXX32 32 179,26 CXX63 63 392,72
CXX33 33 179,26 CXX64 64 392,72
CXX34 34 179,26 CXX65 65 392,72
GAMBI PER FRESE A TAZZA MULTIFUNZIONE CODOLO ESAGONALE aXx35 35 179,26 CXX66 66 461,38
CXX36 36 195,59 CXX67 67 461,38
CXX37 37 195,60 CXX68 68 461,38
CXX38 38 195,59 CXX69 69 461,38
CXX39 39 195,59 CXX70 70 461,38
CXX40 40 195,59 CXX75 75 478,72
INTERVALLO CXX41 4 226,15 CXX80 80 517,88
DESCRIZIONE & mm € CXX42 42 226,15 CXX85 85 554,76
CXX43 43 226,15 CXX90 90 596,57
BCX1 Codolo esagonale @ mm 14 - 60 21,21 CXX44 44 226,15 CXX100 100 640,83
BCX2 Codolo esagonale 11 mm 14 -100 21,21
GAMBI PER FRESE A TAZZA MULTIFUNZIONE CODOLO CONICO ADATTATORI SUPPORTO ELETTROMAGNETICO
Tipo Fein Tipo Weldon
XX
INTERVALLO
DESCRIZIONE & mm € €
CXXCM2  Codolo Cono Morse 2 14 - 100 38,42 CXX18W Codolo Fein 18,00mm 38,42
CXXCM3  Codolo Cono Morse 3 14 -150 40,89 CXXW Codolo Weldon 19,05mm 38,42
PUNTE PILOTA PUNZONE
O P
DESCRIZIONE € €

CXX1 D 6 x 0L mm 8,20 P750CA @ 6.35mm x 100mm 14,52



BLUE-MASTER’

SUPER FRESA A TAZZA MULTIFUNZIONE IN METALLO DURO PER TUBI E LAMIERE

S
o
5 mm o
MD Cm CAPACITA &
Ref. (50X DL TAGLO i
@
(50X (50X
@ @
mm € mm € 3
9(2
C50X14 14 63,63 C50X45 45 139,88
C50X15 15 63,63 C50X46 46 164,10
C50X16 16 63,63 C50X47 47 164,10
C50X17 17 63,63 C50X48 48 164,10
C50X18 18 63,63 C50X49 49 164,10
C50X19 19 71,83 C50X50 50 164,10
C50X20 20 71,83 C50X51 51 187,53
C50X21 21 71,83 C50X52 52 187,53
C50X22 22 71,83 C50X53 53 187,53
C50X23 23 71,83 C50X54 54 187,53
C50X24 24 71,83 C50X55 55 187,53
C50X25 25 71,83 C50X56 56 218,36
C50X26 26 78,14 C50X57 57 218,36
C50X27 27 78,14 C50X58 58 218,36
C50X28 28 78,14 C50X59 59 218,36
C50X29 29 78,14 C50X60 60 218,36
C50X30 30 78,14 C50X61 61 26496
C50X31 3] 96,38 C50X62 62 264,96
C50X32 32 96,38 C50X63 63 264,96
C50X33 33 96,38 C50X64 64 264,96
C50X34 34 96,38 C50X65 65 264,96
GAMBI PER FRESE A TAZZA MULTIFUNZIONE CODOLO ESAGONALE C50x35 35 96,38 C50X66 o6 288,88
C50X36 36 115,97 C50X67 67 288,88
C50X37 37 115,97 C50X68 68 288,88
C50X38 38 115,97 C50X69 69 288,88
C50X39 39 115,97 C50X70 70 288,88
C50X40 40 115,97 C50X75 75 387,31
INTERVALLO C50X41 4 139,88 C50X80 80 411,50
DESCRIZIONE & mm € C50X42 42 139,88 C50X85 85 435,72
C50X43 43 139,88 C50X90 00 469,44
BCX1 Codolo esagonale @ mm 14 - 60 21,21 C50X44 44 139,88 C50X100 100 636,47
BCX2 Codolo esagonale 11 mm 14 -100 21,21
GAMBI PER FRESE A TAZZA MULTIFUNZIONE CODOLO CONICO ADATTATORI SUPPORTO ELETTROMAGNETICO
Tipo Fein Tipo Weldon
o
INTERVALLO
DESCRIZIONE & mm € €
CXXCM2  Codolo Cono Morse 2 14 - 100 38,42 CXX18W Codolo Fein 18,00mm 38,42
CXXCM3  Codolo Cono Morse 3 14-150 40,89 CXXW Codolo Weldon 19.05mm 38,42
PUNTE PILOTA PUNZONE
— e —
O P
DESCRIZIONE € DESCRIZIONE €

CXX2 @ 6 x /5L mm 8,20 P750CA @ 6.35mm x 100mm 14,52
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Ref. MBM

FRESA A TAZZA PER LAVORI PESANTI CON DENTI IN METALLO DURO E CAMBIO POLY-CLICK COMPATIBILE
CON CONO MORSE N°4 E N°5, CON REFRIGERAZIONE INTERNA

MBM35
MBM36
MBM38
MBM40
MBM42
MBM43
MBM44
MBM45
MBM48
MBM49
MBM50
MBM51

MBM52
MBM53
MBM54
MBM55
MBM56
MBM58
MBM60
MBMé61

MBMé2

T

chmn.

mm

35,0
36,0
38,0
40,0
420
43,0
44,0
450
48,0
490
50,0
51,0
52,0
53,0
54,0
550
56,0
58,0
40,0
61,0
62,0

(o e e e e e e e e e e e e e e e e e I N

MBM

67,81*
67,81*
67,81*
7991
7991
7991
7991*
88,14*
88,14*
88,14*
98,81"
98,81"
98,81"
98,81"
98,81*
98,81"
109,46*
109,46*
127,86"
127,86"
127,86*

« Utilizzare in ogni caso la refrigerazione interna.
* Non consumare la vita dei denti del tutto, per permettere successive riaffilature.
* L'accostamento della fresa al materiale deve essere progressivo e delicato in

modo da evitare la rottura dei denti per urto.

MBMé65
MBMé66
MBMé68
MBM70
MBM75
MBM77
MBM78
MBM80
MBM82
MBM85
MBM90
MBM95
MBM105
MBM110
MBM115
MBM120
MBM125
MBM130
MBM140

*Fino ad esaurimento scorte.

mm

65,0
66,0
68,0
70,0
75,0
770
78,0
80,0
82,0
85,0
90,0
95,0
105,0
10,0
115,0
120,0
125,0
130,0
140,0

MBM

VA

€

127,86*
138,52*
138,52*
138,52*

149,17*
159,83*
159,83*
159,83*
251,16
251,16
273,99*
294,75*
232,48*
255,72*
279,94*

31,91*
355,99*
401,99*
479,49*

(oo e Ne N0 e e o e e e e NN e NNo e e e el

GAMBI CODOLO CONICO CON PUNZONE

DESCRIZIONE

500MT4  Alberi Cono Morse 4
Alberi Cono Morse 5

500MT5

€

201,48*
208,26"

50 mm

CAPACITA
pITAGUO



BLUE-MASTER’

PUNZONE PER LAMIERE SOTTILI FINO A 4 mm

3 o
FNO A = | T <
mm Modalita d’vso: s =
Ref. PC |AIERE gottul * Realizzare un preforo con la nostra punta a svasare Ref. AV30. Glc ?]j
. * Introdurre la vite Ref. PCM nel foro realizzato. %
%‘& * Dal lato opposto awvitare la lama di taglio Ref. PCC sulla vite. U=
| E o Stringere finché la lama di taglio Ref. PCC seziona la lamiera contro il cuscinetto
= Ref. PBC.
E o Utilizzare CUT MAGIC per lavorare con la perforatrice Ref. PC. 2
METRICA SPESSORE MASSIMO LAMIERA DA PERFORARE
VITE ACCIAIO NORMALE INOX NON FERROSI PLASTICHE
M10x1.0 2.00 mm 1.00 mm 4.00 mm 4.00 mm
MI2x1.5 3.00 mm 1.50 mm 4.00 mm 4.00 mm
M16x1.5 3.00 mm 1.50 mm 4.00 mm 4.00 mm
PC PC PC
%) € ] € ] €
PC1270 12,70 PG7 35,45 PC2600 26,00 49,31 PC4200 42,00 91,18
PC1400 14,00 36,01 PC2700 2700 49,31 PC4300 43,00 91,18
PC1520 15,20 PG9 36,35 PC2830 28,30 PG2I 49,31 PC4400 44,00 93,93
PC1600 16,00 36,35 PC2900 2900 52,96 PC4500 45,00 99,17
PC1650 16,50 3716 PC3000 30,00 52,96 PC4600 46,00 99,17
PC1700 1700 37,68 PC3100 31,00 52,96 PC4700  4700PG36 100,79
PC1800 18,00 37,68 PC3200 32,00 53,68 PC4800 48,00 108,79
PC1860 18,60 PG 11 39,74 PC3250 32,50 60,93 PC4900 4900 108,79
PC1900 19,00 39,74 PC3300 33,00 60,93 PC5000 50,00 112,13
PC2000 20,00 40,66 PC3400 34,00 60,93 PC5050 50,50 119,26
PC2040  2040PGI35 40,66 PC3500 3500 60,93 PC5100 51,00 119,26
PC2100 21,00 41,76 PC3600 36,00 65,76 PC5200 52,00 122,74
PC2200 22,00 43,44 PC3700 3700 PG29 65,76 PC5300 53,00 122,74
PC2250  2250PGl6 43,44 PC3800 38,00 65,76 PC5400 54,00 PG42 129,15
PC2300 23,00 44,95 PC3900 39,00 83,46 PC5500 55,00 129,15
PC2400 24,00 44,95 PC4000 40,00 83,46 PC6000 60,00 PG48 159,74
PC2500 25,00 47,75 PC4050 40,50 83,91 PC6350 6350 183,61
PC2540 25,40 47,75 PC4100 41,00 83,91

VITE DI TRAZIONE E RONDELLA

PCM
DESCRIZIONE €
o PCM10 (Filettatura M 10 x 1,00)Punzoni da @ 12,70 - 25,40 mm 5,03
PCM12 (Filettatura M 12 x 1,50)Punzoni da @ 26 - 41 mm 5,03
PCM16 (Filettatura M 16 x 1,50)Punzoni da @ 42 - 63,50 mm 5,73

CUSCINETTO A SFERA LAMA DI TAGLIO

PBC

Consulti il prezzo per ogni diametro

PCC

Consulti il prezzo per ogni diametro




BLUE-MASTER’

mm,/GIRO :" E:': . “
CB - COB-CBR 0,053 - 0,05 0,075 0,12
CBC- CCF 0,063 - 0,055 0,085 0,15
SCELTA DELLE R.P.M. PER FRESE E SEGHE A TAZZA CB - COB - CBR - CBC - CCF
100 | 3183 2122 1952 1273 1061 909 796 637 531 455 398 354 318
95 3024 2016 1512 1512 1008 864 756 605 504 432 378 336 302
90 | 2865 1910 1432 1432 955 819 716 573 477 409 358 318 286
85 2706 1804 1353 1353 902 773 676 541 451 387 338 301 271
80 | 2547 1698 1273 1276 849 728 637 509 424 364 318 283 255
75 2387 1592 1194 1194 796 682 597 477 398 341 298 265 239
70 2228 1485 m4 m4 743 637 557 446 371 318 279 248 223
65 2069 1379 1035 1035 690 591 517 414 345 296 259 230 207
60 1910 1273 955 922 637 546 477 382 318 273 239 212 191
55 1751 n67 875 875 584 500 438 350 292 250 219 195 175
50 1592 1061 796 796 531 455 398 318 265 227 199 177 159
45 1432 955 716 716 477 409 658 286 239 205 179 159 143
—= 40 1273 849 637 637 424 364 618 255 212 192 159 141 127
'E 35 m4 743 557 557 371 318 279 223 186 159 139 124 m
£ 30 955 637 477 477 318 273 239 191 159 136 19 106 95
S 25 796 531 398 398 265 227 199 159 133 114 99 88 80
20 637 424 318 318 212 182 159 127 106 91 80 71 64
15 477 318 239 239 159 136 119 95 80 68 60 53 48
10 318 212 159 159 106 91 80 64 53 45 40 35 32
10 15 20 25 30 35 40 50 60 70 80 90 100
SCELTA DIAMETRO (@ mm)
CONDIZIONI DI TAGLIO PER FRESE A TAZZA CON DENTI IN METALLO DURO
TABELLA DI AVANZAMENTO
GIRO - e
F .0 m 00
L S HRe
LEGGERE: CX - CXL - X - XT 0,035 0,025 0,02 0,040 0,075 0,020
C50X - CXX - MBM - CBMD - CP 0,10 0,075 0,095 0,15 0,22 0,07
SCELTA DELLE R.P.M. PER FRESE A TAZZA CX - CXL - X - XT - €50X - CXX - MBM - CBMD - CP
100 | 3183 2122 1952 1273 1061 909 796 637 531 455 398 354 318
95 3024 2016 1512 1512 1008 864 756 605 504 432 378 336 302
90 | 2865 1910 1432 1432 955 819 716 573 477 409 358 318 286
85 2706 1804 1353 1353 902 773 676 541 451 387 338 301 271
80 | 2547 1698 1273 1276 849 728 637 509 424 364 318 283 255
75 2387 1592 1194 1194 796 682 597 477 398 341 298 265 239
70 2228 1485 M4 m4 743 637 557 446 371 318 279 248 223
65 2069 1379 1035 1035 690 591 517 414 345 296 259 230 207
60 1910 1273 955 922 637 546 477 382 318 273 239 212 191
55 1751 né67 875 875 584 500 438 350 292 250 219 195 175
50 1592 1061 796 796 531 455 398 318 265 227 199 177 159
= 45 1432 955 716 716 477 409 658 286 239 205 179 159 143
E 40 1273 849 637 637 424 364 618 255 212 192 159 141 127
% 35 114 743 557 557 371 318 279 223 186 159 139 124 111
> 30 955 637 477 477 318 273 239 191 159 136 119 106 95
25 796 531 398 398 265 227 199 159 133 114 99 88 80
20 637 424 318 318 212 182 159 127 106 91 80 71 64
15 477 318 239 239 159 136 119 95 80 68 60 53 48
10 318 212 159 159 106 91 80 64 53 45 40 35 32
10 15 20 25 30 35 40 50 60 70 80 90 100

CONDIZIONI DI TAGLIO PER FRESE E SEGHE A TAZZA IN HSS E HHSCo

TABELLA DI AVANZAMENTO

SCELTA DIAMETRO (& mm)



