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& VALIDAS PARA MAQUINAS TIPO:
7 Rota Broach - Alfra Rota Best - Magnetor - Slugger - Dr. Bemder - Bux - Hougen
g
(@]

250R12
250R13
250R14
250R15
250R16
250R17
250R18
250R19
250R20
250R21

250R22
250R23
250R24
250R25
250R26
250R27
250R28
250R29
250R30
250R31

250R32
250R33
250R34
250R35
250R36
250R37
250R38
250R39
250R40
250R41

250R42
250R43
250R44
250R45
250R46
250R47
250R48
250R49
250R50

48
49
50

PUNCOES 6,35 mm PARA FRESAS

30 mm
CAPACIDADE
3 CORTE

250R
€

41,13
41,13
42,64
44,42
46,22
47,69
49,48
50,68
53,07
56,65
58,74
6112
63,51
65,58
67,96
68,57
72,73
7514
77,21
84,06
90,03
94,79
m,51
123,43
126,41
128,68
129,97
131,16
132,36
134,75
143,70
150,24
155,01
156,81
160,38
163,36
169,93
17113
181,24

P250CA

P500CA

50 mm
prof. corte

FRESAS PARA MAQUINAS COM BASE ELECTROMAGNETICA SERIE CURTA

Ref. 500R

5008
@ €
mm
500R12 12 78,56
500R13 13 78,56
500R14 14 59,03
500R15 15 61,40
500R16 16 65,58
500R17 17 67,96
500R18 18 73,04
500R19 19 74,54
500R20 20 76,61
500R21 21 85,26
500R22 22 87,65
500R23 23 90,64
500R24 24 93,31
500R25 25 95,99
500R26 26 98,96
500R27 27 103,74
500R28 28 108,52
500R29 29 12,69
500R30 30 117,46
500R31 31 123,43
500R32 32 128,78
500R33 33 134,75
500R34 34 140,72
500R35 35 146,69
500R36 36 150,84
500R37 37 156,52
500R38 38 160,99
500R39 39 172,91
500R40 40 181,85
500R41 4] 184,84
500R42 42 187,22
500R43 43 191,99
500R44 44 194,37
500R45 45 200,33
500R46 46 202,71
500R47 47 214,04
500R48 48 219,41
500R49 49 220,59
500R50 50 225,37
DESCRlCAO

Puncéo normal para fresas serie 250R/C/T
P250CAA  Usar com adaptador a FEIN ou NITO 250R/C/T

Puncéo normal para fresas serie S00R/C/T

L

mm
/]
101
92

50
CAPACIDADE
Dg(ﬁ“ﬂ‘

€

18,40
22,08
25,88



BLUE-MASTER’

FRESAS PARA MAQUINAS COM BASE ELECTROMAGNETICA SERIE CURTA &
HSSCo BT 30 mm HSSCo BT 50mm
. o CAPACIDADE QPACDADE =
8% Kg/mm Ref. 250C DE CORTE Ref. 500 DECORTE o
VALIDAS PARA MAQUINAS TIPO: § -
Rota Broach - Alfra Rota Best - Magnetor - Slugger - Dr. Bemder - Bux - Hougen 2635 £
——P 31905 o%

30 mm
prof. corte

250C 250C 500C 500C
@ € @ € @ € @ €
mm mm mm mm
250C12 12 63,48 250C57 57 266,31 500C12 12 87,41 500C57 57 402,92
250C13 13 63,48 250C58 58 293,70 500C13 13 82,46 500C58 58 444,54
250C14 14 63,48 250C59 59 302,73 500C 14 14 82,46 500C59 59 458,25
250C15 15 65,04 250C60 60 305,05 500C15 15 85,95 500C60 60 469,91
250C16 16 65,82 250C61 ol 327,15 500C16 16 92,90 500C61 6l 480,84
250C17 % 68,12 250C62 62 330,69 500C17 7 94,08 500C62 62 487,56
250C18 18 70,46 250C63 63 334,20 500C18 18 105,32 500C63 63 506,21
250C19 19 72,79 250C64 64 351,92 500C19 19 108,00 500C64 64 514,56
250C20 20 76,65 250C65 65 363,23 500C20 20 113,43 500C65 65 528,18
250C21 21 80,52 250C66 66 529,84 500C21 21 120,39 500C66 66 594,11
250C22 22 82,85 250C67 67 536,93 500C22 22 123,10 500C67 67 612,35
250C23 23 8711 250C68 68 547,70 500C23 23 127,35 500C68 68 621,15
250C24 24 90,21 250C69 69 560,45 500C24 24 130,07 500C69 69 630,03
250C25 25 94,08 250C70 70 575,07 500C25 25 135,50 500C70 70 639,29
250C26 26 96,79 250C71 71 600,95 500C26 26 141,10 500C71 71 671,01
250C27 27 99,88 250C72 72 605,48 500C27 27 146,72 500C72 72 674,82
250C28 28 103,37 250C73 73 611,00 500C28 28 142,64 500C73 73 679,19
250C29 20 106,47 250C74 74 622,09 500C29 20 149,54 500C74 74 690,24
250C30 30 109,16 250C75 75 611,86 500C30 30 135,95 500C75 75 679,07
250C31 3] 118,85 250C76 76 646,89 500C31 3] 143,12 500C76 76 72119
250C32 32 127,22 250C77 77 649,39 500C32 32 149,08 500C77 77 727,10
250C33 33 134,14 250C78 78 652,05 500C33 33 153,87 500C78 78 735,00
250C34 34 135,74 250C79 79 660,67 500C34 34 159,23 500C79 79 741,48
250C35 35 15711 250C80 80 643,58 500C35 35 164,00 500C80 80 719,38
250C36 36 157,79 250C81 81 676,40 500C36 36 169,37 500C81 81 753,75
250C37 37 169,51 250C82 82 688,13 500C37 37 172,94 500C82 82 761,19
250C38 38 178,48 250C83 83 702,08 500C38 38 178,89 500C83 83 772,71
250C39 39 179,36 250C84 84 717,01 500C39 39 193,26 500C84 84 781,56
250C40 40 181,09 250C85 85 692,50 500C40 40 199,54 500C85 85 763,37
250C41 4 185,07 250C86 86 723,95 500C41 41 203,93 500C86 86 808,42
250C42 42 180,09 250C87 87 728,22 500C42 42 210,87 500C87 87 820,31
250C43 43 187,85 250C88 88 737,19 500C43 43 218,42 500C88 88 824,23
250C44 44 193,81 250C89 89 743,15 500C44 44 225,97 500C89 89 828,22
250C45 45 200,96 250C90 90 754,08 500C45 45 231,64 500C90 90 836,13
250C46 46 207,53 250C91 91 762,33 500C46 46 239,82 500C91 91 844,32
250C47 47 213,49 250C92 92 769,36 500C47 47 245,48 500C92 92 855,93
250C48 48 218,26 250C93 93 777,08 500C48 48 253,05 500C93 93 863,07
250C49 49 247,58 250C94 94 787,67 500C49 49 321,09 500C94 94 873,73
250C50 50 225,42 250C95 95 795,13 500C50 50 261,23 500C95 95 885,92
250C51 5] 235,19 250C96 96 802,60 500C51 51 349,70 500C96 96 893,26
250C52 52 242,10 250C97 97 809,80 500C52 52 355,47 500C97 97 902,39
250C53 53 250,74 250C98 98 820,72 500C53 53 363,15 500C98 98 912,68
250C54 54 212,51 250C99 99 831,75 500C54 54 372,76 500C99 99 934,10
250C55 55 230,00 250C100 100 846,06 500C55 55 380,44 500C100 100 943,91
250C56 56 248,83 500C56 56 405,42
PUNCOES 6,35 mm PARA FRESAS
DESCRICAO . €

_ P250CA  Puncdo normal para coronas Serie 250R/C/T 71 18,40
P250CAA  Uilizar con adaptador a FEIN o NITTO 250R/C/T 101 22,08

P500CA  Puncdo normal para coronas Serie 500R/C/T 92 25,88
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FRESAS PARA MAQUINAS COM BASE ELECTROMAGNETICA COM REVESTIMENTO

HSSCo IRTS

3%

N

110

Kg/mm?

VALIDAS PARA MAQUINAS TIPO:
Rota Broach - Alfra Rota Best - Magnetor - Slugger - Dr. Bemder - Bux - Hougen

30 mm
prof. corte

250712
250T13
250714
250T15
250T16
250717
250T18
250T19
250720
250721

250722
250723
250724
250725
250726
250127
250728
250729
250730
250731

250732
250733
250734
250735

2501

82,18
82,18
82,18
85,61
85,61
92,25
95,68
97,60
101,46
108,72
113,43
117,52
121,78
126,49
131,22
135,71
139,99
144,48
148,55
162,25
173,81
184,94
196,27
202,90

PUNCOES 6,35 mm PARA FRESAS

Ref. 2507

250736
250137
250738
250739
250T40
250741

250742
250743
250744
250745
250746
250747
250748
250749
250750
250751

250752
250753
250754
250755
250756
250757
250758
250759
250760

36
37
38
39
40
41

42
43
44
45
46

48
49
50
51

52
53
54
55
56
57
58
59
60

30 mm

CAPACIDADE

DE (0““‘.

2501

213,61
231,16
241,86
252,56
261,12
262,40
274,73
285,03
292,97
302,46
311,20
319,11
325,46
364,42
334,97
347,96
35714
368,63
398,51
433,93
466,11
495,97
542,77
558,18
562,16

8%

500712
500713
500714
500715
500T16
500T17
500T18
500119
500720
500121

500722
500723
500724
500725
500726
5001727
500128
500729
500730
5007131

500132
500733
500734
500135

P250CA  Puncéo normal para fresas serie 250R/C/T
P250CAA Usar com adaptador a FEIN ou NITO 250R/C/T

HSSCo I
Kﬂl&g

pro{. corte

5001

109,79
109,79
109,79

119,23
127,58
132,28
142,12
145,76

153,25
164,60
169,94
175,72
181,29
187,08
192,40
201,20
209,96

220,47
229,02
239,72
244,01
254,70
263,29
273,98

DESCRICAO

Ref. 500T

500736
500137
500138
500139
500740
500T41

500742
500743
500744
500745
500746
500747
500748
500749
500750
5007151

500152
500753
500754
500755
500756
500757
500758
500759
500760

P500CA  Puncdo normal para fresas serie 500R/C

36
37
38
39
40
4]

42
43
44
45
46

48
49
50
51

52
53
54
55
56
57
58
59
60

mm
/1

Q2

50 mm
(APACIDRDE
DE CORTE

26,35

———— > 31905

5001

282,52
295,38
303,93
312,50
329,63
335,16
343,89
356,18
366,95
376,89
388,88
398,76
408,32
497,26
421,90
514,05
520,57

53117
544,27
554,94
586,30
638,38
695,19
714,93

731,91

18,40
22,08
25,88



BLUE-MASTER’

FRESAS PARA MAQUINAS COM BASE ELECTROMAGNETICA SERIE LONGA

HSSCo g 15 mn W @

a

i

ra Mdquinas Base
4

(@]

O

10 CAPACID ADE CAPACID ADE > 31905 5

8% Kg/mm Ref. 750C DE CORTE Ref. 1000C DE CORTE S5

§ L

VALIDAS PARA MAQUINAS TIPO: — o
Rota Broach - Alfra Rota Best - Magnetor - Slugger - Dr. Bemder - Bux - Hougen A
O
750( 1000C S
@ € 9 €
mm mm
750C50 50 397,49 £ 1000C50 50 506,13
750C51 51 414,65 3| 1000C51 51 512,30
el 750C52 52 418,48 =& 1000C52 52 514,94
£l% 750C53 53 422,21 1000C53 53 517,02
N | 750C54 54 427,32 1000C54 54 520,14
s 750C55 55 434,11 1000C55 55 525,74
750C56 56 442,32 1000C56 56 531,57
750C57 57 446,58 1000C57 57 535,42
i 1 750C58 58 456,73 1000C58 58 548,61
& | 750C59 59 467,65 v 1000C59 59 560,70
— - 750C60 60 491,24 1000C60 60 584,05
! 750C61 6l 510,66 1000C61 61 594,36
750C62 62 525,33 - 1000C62 62 610,44
750C63 63 535,29 1000C63 63 620,35
750¢ 750C64 64 549,00 1000¢ 1000C64 64 636,75
@ 750C65 65 562,71 z 1000C65 65 646,51
o € 750C66 66 703,03 o € 1000C66 66 749,05
750C67 67 719,42 1000C67 67 764,97
750C18 18 110,15 750C68 68 734,70 1000C18 18 161,09 1000C68 68 779,21
750C19 19 114,74 750C69 69 746,57 1000C19 19 169,32 1000C69 69 795,85
750C20 20 120,47 750C70 70 756,28 1000C20 20 177,57 1000C70 70 802,08
750C21 21 124,97 750C71 71 767,03 1000C21 2] 187,65 1000C71 71 817,60
750C22 22 132,60 750C72 72 779,58 1000C22 22 195,72 1000C72 72 829,28
750C23 23 137,91 750C73 73 791,46 1000C23 23 201,16 1000C73 73 840,16
750C24 24 142,85 750C74 74 801,94 1000C24 24 210,84 1000C74 74 849,60
750C25 25 145,79 750C75 75 810,94 1000C25 25 212,45 1000C75 75 859,75
750C26 26 150,05 750C76 76 820,40 1000C26 26 213,96 1000C76 76 870,88
750C27 27 154,29 750C77 77 827,76 1000C27 27 216,35 1000C77 77 875,27
750C28 28 160,79 750C78 78 836,08 1000C28 28 226,36 1000C78 78 879,75
750C29 29 167,73 750C79 79 853,24 1000C29 29 235,56 1000C79 79 898,71
750C30 30 176,15 750C80 80 876,32 1000C30 30 246,99 1000C80 80 919,98
750C31 3] 179,01 750C81 81 902,45 1000C31 3] 251,15 1000C81 8l 941,34
750C32 32 184,99 750C82 82 911,46 1000C32 32 257,63 1000C82 82 957,82
750C33 33 197,65 750C83 83 938,33 1000C33 33 275,38 1000C83 83 976,85
750C34 34 201,56 750C84 84 958,52 1000C34 34 279,31 1000C84 84 999,81
750C35 35 205,20 750C85 85 982,22 1000C35 35 283,86 1000C85 85 1.193,31
750C36 36 210,67 750C86 86 1.011,63 1000C36 36 291,77 1000C86 86  1.239,41
750C37 37 216,83 750C87 87 1.040,92 1000C37 37 301,61 1000C87 87  1.266,75
750C38 38 223,34 750C88 88 1.058,17 1000C38 38 308,90 1000C88 88  1.294,00
750C39 39 238,25 750C89 89  1.083,30 1000C39 39 316,42 1000C89 80  1.318,44
750C40 40 248,83 750C90 90 1.106,94 1000C40 40 326,26 1000C90 90  1.353,72
750C41 41 251,16 750C91 9l 1.143,95 1000C41 A1 338,18 1000C91 9l 1.395,16
750C42 42 270,33 750C92 92 1177,31 1000C42 42 364,09 1000C92 92 1.432,76
750C43 43 284,56 750C93 03 1.202,36 1000C43 43 382,88 1000C93 03 1.465,70
750C44 44 299,13 750C94 94  1.239,78 1000C44 44 402,00 1000C94 04 1.515,26
750C45 45 313,88 750C95 95  1.275,05 1000C45 45 418,64 1000C95 05 1.551,64
750C46 46 338,07 750C96 96 1.295,15 1000C46 46 436,47 1000C96 96  1.577,68
750C47 47 351,52 750C97 97 132210 1000C47 47 459,19 1000C97 97  1.608,93
750C48 48 366,69 750C98 08  1.348,26 1000C48 48 481,74 1000C98 98 1.637,12
750C49 49 382,66 750C99 90 1.370,27 1000C49 49 498,87 1000C99 90 1.663,24
750C100 100 1.394,12 1000C100 100  1.702,07
PUNCOES 6,35 mm PARA FRESAS
DESCRICAO . €

_ P750CA  Puncédo normal para fresas serie 750C 123 28,35
P1000CA  Puncéo normal para fresas serie 1000C 147 40,62

P1000CAA Usar com adaptador a FEIN ou NITO 1000C 177 34,02
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PUNCOES 6,35 mm PARA FRESAS

FRESAS PARA MAQUINAS COM BASE ELECTROMAGNETICA SERIE EXTRA-LONGA

Ref. 1500C

1500C22
1500C24
1500C26
1500C28
1500C30
1500C32
1500C34
1500C36
1500C38
1500C40
1500C42
1500C44
1500C46
1500C48
1500C50
1500C52
1500C54
1500C55

22
24
26
28
30
32
34
36
38
40
42
44
46
48
50
52
54
55

150
CAPACIDADE
DE CORTE

prof. corte

1500C

516,10
555,96
564,19
596,87
651,28
741,25
803,62
839,51
888,77
938,71
1.047,55
1.156,66
1.255,83
1.386,07
1.456,28
1.648,48
1.765,33
1.939,52

2000C26
2000C28
2000C30
2000C32
2000C34
2000C36
2000C38
2000C40
2000C42
2000C44
2000C46
2000C48
2000C50
2000C52
2000C54

Ref. 2000C

200 mm
prof. corte

2000C

@ €

mm

26 784,21
28 829,67
30 905,29
32 1.030,33
34 1.117,02
36 1.247,27
38 1.320,44
40 1.394,62
42 1.556,34
44 1.718,42
46 1.865,77
48 2.111,56
50 2.218,47
52 2.320,21
54 2.391,59

DESCRIPCION

P1500CA Puncdo normal para fresas serie 1500C
P2000CA Puncdo normal para fresas serie 2000C

P2500CA Puncdo EXTRA longo para uso de fresas com extensdes

0
CAPACIDA

DE CORTE

L
mm €
220 48,67
248 61,66
310 72,03



BLUE-MASTER’

563
FRESAS PARA MAQUINAS COM BASE ELECTROMAGNETICA COM DENTES DE METAL DURO 3
35 mm 50 mm g5
(APACIDADE CAPACIDADE MD =g
DE CORTE DE CORTE <
21905 j 19,05 g

50 mm

2 5 T (ABO A A

(ABO
DUPLO WELDON DUPLO WELDON
Ref. 350A Ref. 500A
35 mm PROFUNDIDADE DE CORTE 50 mm PROFUNDIDADE DE CORTE
350A 350A 500A 500A
%] € (%) € (%) € (%) €
mm mm mm mm
350A12 12,0 133,16 350A26 26,0 144,23 500A14 14,0 151,04 500A40 40,0 205,46
350A13 13,0 134,41 350A26,5* 26,5 93,49 500A15 15,0 151,04 500A41 410 240,60
350A14 14,0 134,42 350A27 270 144,23 500A16 16,0 151,04 500A42 42,0 240,60
350A15 15,0 134,42 350A28 28,0 144,23 500A17 170 151,04 500A43 43,0 240,60
350A16 16,0 134,42 350A29 290 144,23 500A17,5* 175 97,90 500A44 440 240,60
350A17 170 134,42 350A30 30,0 144,23 500A18 18,0 151,04 500A45 450 240,60
350A17,5* 175 87,12 350A31 31,0 160,64 500A19 19,0 151,04 500A46 46,0 266,94
350A18 18,0 134,42 350A32 32,0 160,64 500A20 20,0 151,04 500A47 470 266,94
350A19 190 134,42 350A33 33,0 160,64 500A21 21,0 151,04 500A48 48,0 266,94
350A20 20,0 134,42 350A34 34,0 160,64 500A21,5* 21,5 104,73 500A49 490 266,94
350A21 21,0 134,42 350A35 35,0 160,64 500A22 22,0 161,58 500A50 50,0 266,94
350A21,5% 21,5 93,49 350A36 36,0 160,64 500A22,5° 22,5 104,73 500A51 51,0 295,03
350A22 22,0 144,23 350A37 370 160,64 500A23 23,0 161,58 500A52 520 295,03
350A22,5° 22,5 93,49 350A38 38,0 160,64 500A23,5° 235 104,73 500A53 53,0 295,03
350A23 23,0 144,23 350A39 390 183,59 500A24 24,0 161,58 500A54 540 295,03
350A23,5* 23,5 93,49 350A40 40,0 185,89 500A24,5* 24.5 104,73 500A55 550 295,03
350A24 24,0 144,23 350A41 410 188,18 500A25 25,0 161,58 500A56 56,0 333,67
350A24,5¢ 24,5 93,49 350A42 42,0 190,48 500A26 26,0 161,58 500A57 570 333,67
350A25 25,0 144,23 350A43 43,0 192,77 500A26,5* 26,5 104,73 500A58 58,0 333,67
350A44 440 195,07 500A27 270 161,58 500A59 590 333,67
350A45 45,0 197,36 500A28 28,0 161,58 500A60 60,0 333,67
350A46 46,0 199,66 500A29 200 161,58 500A61 61,0 386,36
350A47 470 201,95 500A30 30,0 161,58 500A62 62,0 386,36
350A48 48,0 204,25 500A31 31,0 179,14 500A63 63,0 386,36
350A49 49,0 206,54 500A32 32,0 179,14 500A64 64,0 386,36
350A50 50,0 208,83 500A33 33,0 179,14 500A65 650 386,36
350A51 51,0 211,13 500A34 34,0 179,14 500A66 66,0 409,77
350A52 52,0 213,42 500A35 35,0 179,14 = | 500A67 670 409,77
500A36 36,0 205,46 ; 500A68 68,0 409,77
. . . 500A37 370 205,46 = | 500A69 690 409,77
* 0 encontro da fresa com o material tem que ser sufil de manei- 500A38 38,0 205,46 < | 500A70 70,0 409,77

ra que possamos evitar rupturas dos dentes por choques. 500A39 390 205,46

e Lubrificar com o CUT-MAGIC ou similares. o o
Aé o fim das existéncios.

PUNCOES PARA FRESAS COM DENTES DE METAL DURO

DESCRICAO @ xL €
mm
Ref. P350AA P350AA-1 Fresas 350A @ 16 - 52 mm @8 x 9 19,96

1
1
P500A Fresas 500A & 14 - 16 mm D 5x 112 22,86
_ P500AA Fresas S00A @ 17 - 70 mm @8 x 112 22,40

Ref. P350AA-1
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BLUE-MASTER’

750A17
750A18
750A19
750A20
750A21

750A22
750A23
750A24

750A25
750A26
750A27
750A28
750A29
750A30
750A31

750A32
750A33
750A34
750A35
750A36
750A37
750A38
750A39
750A40
750A41

750A42
750A43
750A44
750A45
750A46
750A47
750A48
750A49
750A50
750A51

PUNCOES PARA FRESAS COM DENTES DE METAL DURO

»|

90 mm

19
20
21

22
23
24
25
26
27
28
29
30
31

32
33
34
35
36
37
38
39
40
41

42
43
44
45
46
47
48
49
50
51

FRESAS PARA MAQUINAS COM BASE ELECTROMAGNETICA COM DENTES DE METAL DURO

&

Cu-Ni-La

75 mm

3
(APACIDAD CAPA
DE CORTE pE CORTE

Ref. 750A
75 mm PROFUNDIDADE DE CORTE

750A
€

192,35
231,58
231,58
231,58
231,58
247,75
247,75
247,75
247,75
247,75
247,75
247,75
247,75
247,75
274,69
274,69
274,69
274,69
274,69
315,05
315,05
315,05
315,05
315,05
368,93
368,93
368,93
368,93
368,93
409,31
409,31
409,31
409,31
409,31
452,38

Cabo 32 mm

o

(el —r—=3

.“,__—n-..:-a_h"":L

21905
(ABO (ABO
DUPLO WELDON DUPLO WELDON
Ref. 1000A
100 mm PROFUNDIDADE DE CORTE
750A 1000A 1000A
] € ] € %] €
mm mm mm
750A52 52 452,38 1000A25 25 284,91 1000A56 56 647,21
750A53 53 452,38 1000A27 27 284,91 1000A57 57 647,21
750A54 54 452,38 1000A28 28 284,91 1000A58 58 647,21
750A55 55 452,38 1000A29 29 284,91 1000A59 59 647,21
750A56 56 511,63 1000A30 30 284,91 1000A60 60 647,21
750A57 57 511,63 1000A31 31 315,89 1000A61 ol 749,40
750A58 58 511,63 1000A32 32 315,89 1000A62 62 749,40
750A59 59 511,63 1000A33 33 315,89 1000A63 63 749,40
750A60 60 511,63 1000A34 34 315,89 1000A64 64 749,40
750A61 ol 592,41 1000A35 35 326,33 1000A65 65 749,40
750A62 62 592,41 1000A36 36 362,30 1000A66 66 749,40
750A63 63 592,41 1000A37 37 362,30 1000A67 o7 777,54
750A64 64 592,41 1000A38 38 362,30 1000A68 68 777,54
750A65 65 592,41 1000A39 39 362,30 1000A69 69 777,54
750A66 66 592,41 1000A40 40 383,78 1000A70 70 777,54
750A67 67 592,41 1000A41 41 424,27 1000A75 75 777,54
750A68 68 592,41 1000A42 42 424,27 1000A80 80 797,22
750A69 o9 592,41 1000A43 43 466,70 1000A85 85 902,16
750A70 70 592,41 1000A44 44 466,70 1000A90 Q0 945,54
750A75 75 623,21 1000A45 45 466,70 1000A95 Q5 988,92
750A80 80 658,52 1000A46 46 517,78 1000A100 100 1.044,54
750A85 85 714,41 1000A47 47 517,78  £/1000A105 105 1.470,96
750A90 Q0 784,59 1000A48 48 517,78 < 1000A110 10 1.470,96
750A95 Q5 819,47 1000A49 49 517,78 2/ 1000A115 15 1.965,24
750A100 100 896,37 1000A50 50 539,79 <|1000A120 120 1.965,24
750A105 105 1.232,56 1000A51 51 572,27 1000A125 125 2.519,59
750A110 110 1.232,56 1000A52 52 572,27 1000A130 130 2.519,59
750AN5 15 1.589,77 1000A53 53 572,27 1000A135 135 3.151,80
750A120 120 1.589,77 1000A54 54 572,27 1000A 140 140 3.151,80
750A125 125  2.045,30 1000A55 55 572,27 1000A 145 145  4.233,43
750A130 130 1.804,68 1000A 150 150  4.233,43
750A135 135 2.231,1
750A140 140 2.231.1
750A145 145 2.824,38
750A150 150 2.824,38
A D xL
DESCRICAO o €
P750AA Fresas 750A @ 17 - 70 mm @8x140 30,84
P750AA-1 Fresas 750A @ 75 - 150 mm @8x160 36,22
— W P1000AA Fresas 1000A @ 25 - 70 mm @8x160 40,18
P1000AA-1  Fresas 1000A & 75 - 150 mm @8x190 47,10
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FRESAS ESPECIALES PARA MAQUINAS COM BASE ELECTROMAGNETICA @ CABO DE 19,05 mm &
ESPECIAL PARA TRILHOS FERROVIARIOS, HARDOX ... Cg 3
=0
= §>
e Dentes de metal duro. = £
e Para materiais extremamente duros. % S
e Posibilidade de trabalhar em méquinas de perfuracdo, oL
fresagem e torneamento. 3
e Posibilidade de trabalhar com cone morse de encaixe rdpido. o £
o e o = f
2
(@]
Rof. MB250AT HSSCo HARDOX | HARDOX e T Mo HARDOX | HARDOX | HARDOX
. 0 .
Ref. MB500AT 8% 450 500 Ref. MB500ST 450 500 600
35 mm 50 mm
0\ Ac\bk‘\? cM’M\DQ‘DE‘ —
95 mn 50 e COR D COR *
(APACIDRDE (APACIDADE
DE CORTE : DE CORTE
£
€
3
# -
- > 9
Ref. MB250AT Ref. MB500AT Ref. MB350ST L _ Ref. MB500ST el
25 mm PROF. DE CORTE 50 mm PROF. DE CORTE 35 mm PROF. DE CORTE 50 mm PROF. DE CORTE
MB250AT MB500AT MB350ST MB500ST
(%) (%) ] (%]
MB250AT16 16 1371 MB500AT16 16 171,05 MB350ST18 18 154,94 MB500ST37 3/ 217,32
MB250AT18 18 141,04 MB500AT18 18 180,20 MB350ST19 19 154,94 MB500ST38 38 217,32
MB250AT20 20 144,97 MB500AT20 20 189,33 MB350ST20 20 154,94 MB500ST39 39 217,32
MB250AT22 22 151,44 MB500AT22 22 197,22 MB350ST21 21 156,02 MB500ST40 40 217,32
MB250AT24 24 156,87 MB500AT24 24 203,67 MB350ST22 22 166,27 MB500ST41 41 233,85
MB250AT26 26 161,91 MB500AT26 26 210,20 MB350ST23 23 166,26 MB500ST42 42 233,85
MB250AT28 28 167,12 MB500AT28 28 220,69 MB350ST24 24 166,27 MB500ST43 43 233,85
MB250AT30 30 172,39 MB500AT30 30 233,70 MB350ST25 25 166,26 MB500ST44 44 233,85
MB250AT32 32 202,41 MB500AT32 32 257,84 MB350ST26 26 166,27 MB500ST45 45 233,85
MB350ST27 27 166,26 MB500ST46 46 272,94
MB350ST28 28 166,27 MB500ST47 47 272,94
MB350ST29 20 166,26 MB500ST48 48 272,94
MB350ST30 30 166,27 MB500ST49 49 272,94
MB350ST31 31 166,26 MB500ST50 50 272,94
MB350ST32 32 185,17
MB350ST33 33 185,17
MB350ST34 34 185,17
MB350ST35 35 185,17
MB350ST36 36 185,17
PUNCOES © 6,35 mm PUNCOES
FRESAS Ref. MB250AT e MB500AT PARA FRESAS Ref. MB350ST e MB500ST

i L A DxL
DESCRICAO mm € DESCRICAO mm €
P250CA Fresas MB250AT & 16-32 mm 71 18,40 P350AA-1  Fresas MB350ST &18-36 mm @8x91 19,96

P500CA Fresas MB50OAT & 16-32 mm 92 25,88 P500AA Fresas MB500ST @37-50 mm @8x112 22,40
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% BROCAS, BROCA-MACHO E ESCAREADOR PARA MAQUINAS COM BASE ELECTROMAGNETICA
=
= O
S = BROCA BROCA-MACHO
&g
5
o Q
o 2 Ref. BMG Ref. MBE
(@]
3
@
(I)
o
8
BMGL [ A MBE
%] Lo Lo { Ly xLyxL3
mm mm € mm € \é mm ROSCA €
BMG0600 600 25 40,20 50 50,25 MBE8MO08X1,25 675 110x12,5x15 M 8x 1,25 79,10
BMGO0675 675 25 40,20 50 MBE8M10X1,50 8,50 113x150x15  MI10x 1,50 7910
BMG0700 700 25 40,20 50 50,25 MBE8M12X1,75 1020 11/x18,0xl6 M12x 1,75 7910
BMG0800 800 25 40,20 50 50,25 MBE8M14X2,00 1200 11/x20,0x16  M14x2,00 7910
BMG0850 850 25 40,20 50 MBE8M16X2,00 1400 117x20,0x16  M16x 2,00 7910
BMG0900 900 25 40,20 50 50,25 MBE8M18X2,50 1550 130x250x16  M18x 2,50 7910
BMG1000 1000 25 42,35 50 52,93 MBE8M20X2,50 1750 135x250x16  M20x 2,50 87,97
BMG1020 1020 25 42,35 50 MBE8M22X2,50 1950 135x250x17  M22x2,50 94,04
BMG1100 1100 25 42,35 50 52,93 MBE8M24X3,00 21,00 148x30,0x17 M24 x 3,00 125,58
BMG1200 1200 25 42,35 50 52,93 MBE8M27X3,00 24,00 155x30,0x18 M27x300 160,44
BMG1300 1300 25 45,35 50 60,31 MBE8M30X3,50 26,50 169x63,0x19  M30x 3,50 182,56

BMG1400 1400 25 46,20 50 61,45
BMG1500 1500 25 46,63 50 62,96
BMG1600 1600 25 57,55 50 71,94

ESCAREADOR

Ref. ABE

ABE
@ €
mm
ABE25 25 98,55
ABE30 30 101,09
ABE40 40 114,83

ABE50 50 177,83
ABE55 39 194,96
ABE63 63 248,46




Ref. MBE

WELDON
@19,05mm Ref. MBE20-28
Tipo A
Dz mm Geometria
menor-maior

MBEO08-16 8-10-12-14-16 Tipo A
MBE10-18 10-12-14-16-18 Tipo A
MBE20-28 20-22-24-26-28 Tipo A
MBE30-38 30-32-34-36-38 Tipo B
MBE40-48 40 -42 - 44 - 46 - 48 Tipo B
MBE10-14 10-12-14 Tipo A
MBE16-20 16-18 - 20 Tipo A
MBE22-26 22-24-26 Tipo B
MBE28-32 28-30-32 Tipo B
MBE34-38 34-36-38 Tipo B
MBE40-44 40 - 42 - 44 Tipo B
MBE46-50 46 -48 - 50 Tipo B

BROCA ESCAREADORA E ADAPTADOR PARA MAQUINAS COM BASE ELECTROMAGNETICA

BROCA ESCAREADORA

Geometria fipo A: Com ponta e corte ao centro.
Geometria do fipo B: sem ponta e sem corte ao centro. Amplia apenas furos feitos anteriormente.

N

W W W W W W WL b i n

Ref. MBE22-26

Tipo B
MBE
I.Z €
mm
12 43,70
12 48,37
12 68,94
12 107,32
12 153,73
25 37,15
25 53,01
25 63,63
25 86,15
25 107,35
25 132,51
25 159,04

ADAPTADOR DUPLO WELDON 19,05 A 1/4” SEXTAVADO

Ref. MBE

Ref. MBEHEX1/4

MBEHEX1/ 4

I A
o z |
Y —

Varios medidas de furos numa
dnica ferramenta.

| L L |
| ] -

Pode perfurar duas pecas separa-

das. E pode alinhar dois furos que
ndo sio coaxiais.

i

12
74"- -
e -

Perfura em conjuntos chapas sem
risco de quebra, como acontece
com as fress.

DESCRICAO

DUPLO WELDON 19,05 a 1/4"SEX.

/
5.4,

Desenho mais compacio que
prolonga o vida dtil da ferra-
menta e evita quebras descon-
fortdveis.

=~

|
I H~II 0]
lllllll.LMJ-

Aumenta os furos com facilidade.

Niio precisa de acessérios como o
pungdo guia para o seu uso.

MBEHEX1/4

€

16,36

(Sl
o~

ecfromagnética

HesosHpQrQ Maquinas Base

Rosa

BLUE-MASTER’
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% EXTENSOES PARA FRESAS DE FURADEIRAS DE BASE ELECTROMAGNETICA
3
S = CABO: 19,05 mm DUPLO WELDON  SAIDA: 19,05 mm WELDON
es
3.5
o
< oo
O
%
@ ACRWX
L D
(@]
o ACRWX75 75 35 39,04
- ACRWX100 100 35 86,67
- N ACRWX150 150 35 114,40

ACRWX200 200 35 154,85
ACRWX250 250 35 192,99

Este adaptador contém um puncdio de extensiio que possibilita 0 uso das fresas HSS / HSSCo com o puncio original,
sem a necessidade de trocd-lo por um exira longo. No caso de usar fresas com dentes de metal duro, cujo puncéio
¢ de 8mm, deve-se trocar o punciio por um mais longo, como o P1500CA, o P2000CA ou o P2500CA.

I
l

Ref.CMN°2 Ref.CMN°2SR Ref.(MN°2CR Ref.CMN°3 Ref.CMN°3SR Ref.(MN°3x32 Ref.C(MN°4x32

CONES MORSE PARA FURADEIRAS DE BASE ELECTROMAGNETICA E FURADEIRAS DE COLUNA

L2 L1

CM Saida Refrigeracdo €
mm mm
CMN#2 43 158 2 19,05 Com 162,52
CMNZ®2SR 43 158 2 19,05 Sem 105,64
o 19,05
CMNZ22CR 43 158 2 ivdenes R Com 275,75
CMN®3 43 177 3 19,05 Com 162,52
CMNZ®3SR 43 177 3 19,05 Sem 105,64
° 19,05
CMN23CR 43 177 3 Mudanca Répida Com 275,75
CMN®4 80 250 4 19,05 Com 209,65
CMN?®5 80 270 5 19,05 Com 228,69
CMN#3x32 116 229 3 32,00 Com 239,68
CMNZ24x32 116 250 4 32,00 Com 299,47




ADAPTADORES A OUTRO TIPO DE CABO

ACRT8W

CABO: 18 mm FEIN
SAIDA: 19,05 mm DUPLO WELDON

ACR18W
39,04 €
CABO: 19,05 mm DUPLO WELDON
SAIDA: ROSCA M18 X 6 P1,5
ACRWM18X6P1,5
39,04 €

CABO: NITTO
SAIDA: ROSCA M18 X 6 P1,5

ACRNM18X6P1,5

39,04 €
CABO: 19,05 mm DUPLO WELDON
SAIDA: 1/2 X 20 UNF
ACRW1,/2X20
39,04 €

CABO: NITTO / 19,05 mm DUPLO WELDON
SAIDA: 1/2 X 20 UNF

ACRNT,/2X20
39,04 €

ACRWBI16

CABO: NITTO
SAIDA: 19,05 mm DUPLO WELDON

ACRNITTO
39,04 €
CABO: 19,05 mm DUPLO WELDON
SAIDA: B16
" ' ACRWBI6
39,04 €
CABO: 18 mm FEIN
SAIDA: B16
ACR18B16
39,04 €

CABO: NITTO / 19,05 mm DUPLO WELDON
SAIDA: B16

.
=

AGRNB16
39,04 €
CABO: 19,05 mm DUPLO WELDON
SAIDA: 32 mm DUPLO WELDON
/ \
S \ AGRWX32
3% 39,04 €

Y

BLUE-MASTER’
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Fresas para Maquinas Base
Flectromagnética

Rosa

J
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ESTOJOS E EXPOSITORES DE METACRILATO COM FRESAS PARA MAQUINAS COM BASE ELECTROMAGNETICA

Dimensdes: 210 x 210 x 210 mm

Contetdo: €
EFB250R1 éFreso~s Ref. 250R: @ 12-14-16-18-20-22 mm 380,33
2 Puncoes
EFB250R2 6 Fresas Ref. 250R: @ 24 - 25 -26-28 - 30 - 32 mm 463,04
2 Puncoes
EFB250C] éFresctsRef425OC:®]2—]4-]6—]8—20—22mm 495,86
2 Puncoes
EFB250C2 6 Fresc~s Ref. 250C: @ 24 - 25-26-28 -30- 32 mm 606,22
2 Puncoes
250RM 14-24 6 Fresas Ref. 250R: @ 14 - 16-18-20-22 - 24 mm 367,45
1 Puncao
EFB500R] éFreso~s Ref. 500R: @ 12 -14-16-18-20-22 mm 549,35
2 Puncoes
6F Ref. 500C: @ 12-14-16-18-20-22
EFB500C] esa e o 735,29
2 Puncoes
Contetdo: 20 Fresas CFBEO1
HsS Ref. 250R: @ 14 -16-18-20-22-24-26-28-30-32mm
Ref. 500R: @ 14 -16-18-20-22-24-26-28-30-32mm
1.530,53 €
Contetdo: 20 Fresas CFBEO2
HSSC Ref. 250C: @ 14-16-18-20-22-24-26-28-30-32 mm
° Ref. 500C: @ 14-16-18-20-22-24-26-28-30-32 mm
2.102,06 €
Contetdo: 18 Fresas CFBEO3

Ref. 350A: @ 14-16-18-20-22-24-26-28-30-32mm
Ref. 500A: @ 18 - 20 - 22 - 24 - 26 - 28 - 30 - 32 mm

2.708,59 €
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DIAGRAMA EXPLICATIVO DE ACESSORIOS PARA FRESAS DE MAQUINAS COM BASE ELECTROMAGNETICA

Fresas para Maquinas Base
Fleciromagnética

Rosa

i |
l QuickIN Weldon

¥ \/

750C

BC11 ' ' l
P250CAA P250CA
P500CA
)
P750CA P750CA
P1000CA
P1000CAA
P1500CA

BC2 P1000CA

P2000CA P2000CA
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3 CONDIC()ES DE CORTE PARA FRESAS DE MAQUINAS COM BASE ELECTROMAGNETICA
75

= O

(;) —

3 <

<§ sy mm/VOLTA .

= ‘_ =
3’
© 250R-500R - 1500C - 2000C 0,053 . 0,05 0,075 0,12 -
T 250C- 500C - 750C - 1000C - MB350AT - MB50OAT 0,063 - 0,055 0,085 0,15 -
& 350A-500A - 750A - 1000A - MB350ST - MB500ST 0,10 0,075 0,10 0,15 0,22 0,07
(@]

SELECAO DE R.P.M. PARA FRESAS 250R - 500R - 250C - 500C - 750C - 1000C- 1500C - 2000C

100 3183 2122 1952 1273 106l 909 796 637 531 455 398 354 318

95 | 3024 2016 1512 1512 1008 864 756 605 504 432 378 336 302

90 | 2865 1910 1432 1432 955 819 716 573 477 409 358 318 286

85 | 2706 1804 1353 1353 902 773 676 541 451 387 338 301 271

80 | 2547 1698 1273 1276 849 728 637 509 424 364 318 283 255

75 | 2387 1592 1194 1194 796 682 597 477 398 341 298 265 239

70 | 2228 1485 4 4 743 637 557 446 371 318 279 248 223

— 65 | 2069 1379 1035 1035 690 591 517 414 345 296 259 230 207
€ 60 [ 1910 1273 955 922 637 546 477 382 318 273 239 212 191
T 55 | 1751 167 875 875 584 500 438 350 292 250 219 195 175
o 50 | 1592 1061 796 796 531 455 398 318 265 227 199 177 159
45 | 1432 955 716 716 477 409 658 286 239 205 179 159 143

40 | 1273 849 637 637 424 364 618 255 212 192 159 141 127

35 | 14 743 557 557 371 318 279 223 186 159 139 124 m

30 | 955 637 477 477 318 273 239 191 159 136 19 106 95

25 | 796 531 398 398 265 227 199 159 133 114 99 88 80

20 | 637 424 318 318 212 182 159 127 106 91 80 71 64

15 | 477 318 239 239 159 136 19 95 80 68 60 53 48

10| 318 212 159 159 106 91 80 64 53 45 40 35 32

10 15 20 25 30 35 40 50 60 70 80 90 100

SELECAO DE DIAMETRO (& mm)
SELECAO DE R.P.M. PARA FRESAS 350A - 500A - 750A - 1000A - MB350ST - MB500ST

100 | 3183 2122 1952 1273 1061 909 796 637 531 455 398 354 318

95 | 3024 2016 1512 1512 1008 864 756 605 504 432 378 336 302

90 | 2865 1910 1432 1432 955 819 716 573 477 409 358 318 286

85 | 2706 1804 1353 1353 902 773 676 541 451 387 338 301 271

80 | 2547 1698 1273 1276 849 728 637 509 424 364 318 283 255

75 | 2387 1592 1194 1194 796 682 597 477 398 341 298 265 239

70 | 2228 1485 14 4 743 637 557 446 371 318 279 248 223

— 65 | 2069 1379 1035 1035 690 591 517 414 345 296 259 230 207
€ 60| 1910 1273 955 922 637 546 477 382 318 273 239 212 191
T 55 | 1751 167 875 875 584 500 438 350 292 250 219 195 175
S 50 | 1592 1061 796 796 531 455 398 318 265 227 199 177 159
45 | 1432 955 716 716 477 409 658 286 239 205 179 159 143

40 | 1273 849 637 637 424 364 618 255 212 192 159 141 127

35 | 14 743 557 557 371 318 279 223 186 159 139 124 m

30 | 955 637 477 477 318 273 239 191 159 136 19 106 95

25 | 796 531 398 398 265 227 199 159 133 114 99 88 80

20 | 637 424 318 318 212 182 159 127 106 91 80 71 b4

15 | 477 318 239 239 159 136 19 95 80 68 60 53 48

10 | 318 212 159 159 106 91 80 b4 53 45 40 35 32

10 15 20 25 30 35 40 50 60 70 80 90 100

SELECAQ DE DIAMETRO (@ mm)



